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Łączy. 
     Zachwyca.
Rozwiązania systemowe na  

najwyższym poziomie. 

Ciekawa i obfitująca w sukcesy historia 

przedsiębiorstwa Lamello rozpoczyna się wraz 

założeniem firmy w 1944 r. Dzięki wynalezieniu 

w 1955 roku oryginalnych złączek drewnianych, 

Lamello zyskało uznanie na całym świecie. 

Złączki drewniane są nadal produkowane w 

dużych ilościach i stosowane przez szerokie 

grono użytkowników.  Jednak każdy kto zna 

firmę Lamello, wie  że nie lubi ona stagnacji. 

Wraz z upływem lat Lamello stale się rozwija i 

wprowadza na rynek kolejne, ciekawe innowacje. 

Firma Lamello jest dumna z zajmowanej, wiodącej 

pozycji producenta precyzyjnych systemów 

połączeń. Lamello stale dąży do ciągłego 

uzupełniania istniejących rozwiązań systemowych 

o nowe, innowacyjne  a zarazem zaskakująco 

proste komponenty. Klienci firmy Lamello, 

zarówno jeśli chodzi o rzemiosło jak i przemysł, 

czerpią korzyści z ogromnych możliwości, jakie 

stwarzają oferowane rozwiązania, w dziedzinie 

wzornictwa, funkcjonalności i optymalizowania 

kosztów produkcji. 
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Główna siedziba Lamello, Bubendorf, Szwajcaria

Dzięki naszej międzynarodowej sieci sprzedaży obejmującej cztery filie, przedstawi-

cielstwa w 50 krajach i ponad 400 partnerów handlowych, towarzyszymy Wam na 

całym świecie. Jesteśmy dostępni zawsze i wszędzie – również poprzez indywidualne 

konsultacje, szkolenia i usługi serwisowe. 

Jesteśmy obecni na całym świecie!
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Patrząc wstecz.  

Wybiegając w przyszłość.

Każdy kamień milowy zaczyna się od pomysłu. Ciekawe lub 

wręcz rewolucyjne koncepcje nie powstają tak łatwo. Tylko 

dzięki nabywanej przez wiele lat wiedzy praktycznej i intensywnej 

pracy nad rozwojem i w stałej  współpracy z naszymi klientami, 

udaje nam się kreować nowe rozwiązania, a tym samym w istotny 

sposób kształtować rynek technologii łączenia i obróbki drewna.

Zawsze o krok dalej.

2001
Nagroda  

Interzum Award:

System  

połączeń Invis 1969
Założenie:

Lamello AG

1968
Wynalazek: 

Pierwsza przenośna 

frezarka Lamello do 

połączeń na obce 

pióro 

1958
Wynalazek: 

Pierwsza 

stacjonarna 

frezarka do 

połączeń na 

obce pióro 

Lamello LO1

1955
Wynalazek: 

System Lamello

1944
Założenie stolarni 

przez Hermanna 

Steinera w Liestal
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1970
Wynalazek: 

System 

zaprawiania 

wad w 

drewnie

2009
Interzum Award: 

Wynalazek:

Clamex P

 
1996

Przejęcie i rozwój: 

Schneeberger  

System nakładania 

kleju

 
1981

Wynalazek:

Tanga 150 

Frezarka do 

demontażu okien 

2010
Wynalazek: 

Zeta, ręczna frezarka do 

P-System

 

2013 
Nagroda Interzum Award: 

Wynalazek:

Tenso P-14

2015
Interzum Award: 

Wynalazek:

Divario P-18

 

2017 
Postęp: 

Tanga DX200

2017
Wynalazek:

Cabineo  

CNC: złączka  

przyszłości!
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Firma Lamello jako wiodący na rynku światowym producent precyzyjnych systemów łączenia, 

wprowadzając swoją innowacyjną metodę łączenia P-System, stworzyła całkowicie nowe  

standardy w sposobie łączenia elementu i złączki. Cechą szczególną tego systemu jest specjalny 

kształt złączki, doskonale pozycjonujący ją w elemencie, całkowicie bez użycia kleju czy śrub. 

Wysokie korzyści dla użytkowników wynikają przede wszystkim z prostoty i szybkości montażu 

złączki w elemencie, który to montaż odbywa się całkowicie bez użycia narzędzia. P-System jest 

ciągle uzupełniany o nowe, innowacyjne komponenty, które powodują, że staje się on metodą 

coraz bardziej uniwersalną. Wysoka funkcjonalność i wydajność systemu, przynosi stosującym  

go klientom ogromne, wymierne korzyści zarówno w rzemiośle jak i przemyśle.
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Susanne Affolter Właścicielka Lamello AG

„Rozwiązania systemowe Lamello 

są synonimami jakości, innowacji  

i funkcjonalności – sprawdzone i 

stosowane przez miliony 

użytkowników na całym świecie!”
Susanne Affolter,

Dyrektor Zarządzający i Większościowy Akcjonariusz
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Nasze dążenia.

Przekonywać czy przewyższać? Odpowiadamy: 

A może jedno i drugie. Chcemy przekonywać 

pracą naszych zaangażowanych, dobrze 

wykształconych i doświadczonych pracowników. 

Chcemy przewyższać Wasze oczekiwania 

zaawansowaną, precyzyjną techniką, doskonałą 

jakością i profesjonalizmem usług. A wyrażając 

to słowami Oscara Wilda: „Mam nadzwyczaj 

prosty gust: Zawsze zadowala mnie to, co  

najlepsze”. Ten cytat całkowicie pokrywa się z 

naszymi założeniami.

Zaawansowanie. 
Wysoka precyzja.
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Jesteśmy dumni, że drewno do produkcji naszych lamelek 

pochodzi z regionu w którym znajduje się siedziba firmy – w 

Bubendorf. Przebieg procesu produkcji jest następujący: z 

dostarczonych okrąglaków wycina się najpierw kantówki, które 

są następnie suszone. W procesie wykrawania złączek, wytłacza 

się także wzór siatki i są one jednocześnie kompresowane. 

Następnie wycinany jest charakterystyczny owalny kształt, 

ukośnie względem przebiegu włókien. Po pomyślnie zakończonej 

kontroli jakości, złączki bukowe opuszczają Bubendorf i są 

rozprowadzane po całym świecie.

Szwajcarska najwyższa jakość.

„ Przed ponad siedmioma wiekami, 

w wyniku poszukiwania 

odpowiednich rozwiązań, powstała 

technika obróbki drewna, która do 

dzisiaj zadziwia ”Karl Steiner, Prezes Zarządu
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„ Od początku przekonała  

 nas oszczędność czasu jaką  

 dawał nam P-System.” 

 od lewej do prawej: Hannes Kofler, odpowiedzialny za Planowanie i Przygotowanie Produkcji, 

 Daniel Kofler odpowiedzialny za Zakupy i Sprzedaż w firmie Kofler w St. Felix/Włochy
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Nazwa Lamello łączy  
tradycję z nowoczesnością. 

Spójne. Inspirujace.
Opracowujemy, produkujemy i rozpowszechniamy inteligentne, innowacyjne i unikatowe 

systemy o niepodważalnej wartości użytkowej w technice łączenia. Szczególną wagę 

przywiązujemy do wysokiej jakości oferowanych produktów - ogromny nacisk kładziemy  

na przysłowiową wręcz Szwajcarską Precyzję i Perfekcję.

Ukierunkowane na rozwiązanie.  
Dobrane do potrzeb klienta.
Stosowanie produktów Lamello musi się naszym klientom po prostu opłacać! Nasi klienci 

mogą dzięki oferowanym rozwiązaniom pracować bardziej wydajnie i produktywnie oraz 

bardziej elastycznie reagować na potrzeby rynku. Dlatego naszym codziennym zadaniem jest 

zdobywanie nowych, zadowolonych klientów. Nasze rozwiązania systemowe i produkty nie 

tylko spełniają oczekiwania i potrzeby klientów ale je często wręcz wyprzedzają.

Przekonujące. Wybiegające w przyszłość.
Osiąganie i utrzymanie najwyższej jakości naszych produktów to podstawa naszego działania. 

Można zaufać naszym doskonale wykształconym i zaangażowanym współpracownikom. 

Oferujemy Wam długoletnie doświadczenie w dziedzinie łączenia i technice łączenia drewna. 

Nasz park maszynowy utrzymywany jest stale na najwyższym poziomie. 

Z przywiązaniem do tradycji. Innowacyjne.
Nasze produkty spełniają najwyższe technologiczne kryteria. Oferują jednak przede wszystkim 

rozwiązania, które są niepowtarzalne i całkowicie zdumiewające jak np. P-System. Nasza 

zdobywania przez długie lata obszerna  fachowa wiedza nadaje kierunek innowacjom 

rynkowym i rynek ten kształtuje. Dążenie do ciągłego rozwoju i ciągłe udoskonalanie produktów, 

gwarantują naszym klientom ogromną przewagę technologiczną nad innym zakładami. 

Dodatkową motywacją dla nas jest dociekliwość naszych pracowników oraz bliski kontakt z 

naszymi klientami.

Bezkompromisowe. Z wyobraźnią.
Jesteśmy ukierunkowaniu na praktyczne rozwiązania, bezkompromisowość w rozwoju, 

utrzymanie wysokiego poziomu wzornictwa naszych produktów. Efektem naszej pracy są 

maszyny, które praktycznie nie podlegają zużyciu, mają przemyślną konstrukcję i prostą 

obsługę. Rozwiązania technologiczne Lamello dają naszym klientom ogromną przewagę na 

innymi produktami dostępnymi na rynku, zapewniają najwyższą produktywność oraz nowe 

możliwości jeśli chodzi o wzornictwo i kreatywność.

Odpowiedzialne. Zakorzenione w tradycji.
Produkty i rozwiązania systemowe Lamello są nastawione na dużą wytrzymałość i 

niezawodność. Prawie legendarna długowieczność naszych urządzeń, pozwala na ogromne 

oszczędności kosztownych zasobów surowcowych i poprzez zminimalizowaną ilość odpadów, 

chroni środowisko. W sposób ciągły dążymy do zwiększenia wydajności energetycznej naszej 

firmy i naszej produkcji. Wysokie standardy ochrony środowiska narzucone w Szwajcarii, 

wymagają od nas świadomego korzystania z zasobów naturalnych, których duża część 

pochodzi z recyklingu.

Dążymy, aby nasze produkty były:
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 P-System 

„ Inwestycja w P-System firmy   

 Lamello zdecydowanie nam  

 się  opłaciła! ” 

 Martin Wegscheider, Dyrektor Zarządzający Spechtenhauser w Innsbrucku, Austria
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Łączenie elementów z

P-System
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Montaż złączek w P-System odbywa się  

bez użycia narzędzi

Szybki ręczny montaż, bez użycia kleju i śrub

P-System bazuje na gnieździe profilowym, w które można wsunąć, a także dzięki profilowi 

gniazda, zakotwiczyć, pełniącą różne funkcje złączkę. Obróbka gniazda polega na zanurzeniu 

frezu w materiale na maksymalną głębokość oraz jego ruchowi w pionie. Właśnie ten dodatkowy 

ruch frezu powoduje powstanie gniazda profilowego. Istnieją dwie możliwości wykonania 

gniazda w P-System:

Technologia CNC

Wydajność w produkcji seryjnej

Frezarka ręczna z napędem  

elektrycznym

Poręczna, szybka, o uniwersalnym

zastosowaniu

Zalety zastosowania Zeta P2

Bez zbędnego czasu ustawiania, oprogramowania lub pro-

gramowania możliwe jest szybkie frezowanie dowolnego kąta. 

Szybka zmiana głębokości frezowania. To urządzenie idealnie 

nadaje się do obróbki pojedynczych elementów, mniejszych 

serii, prototypów lub prac na budowie.

Zalety centrum CNC

Od CAD poprzez system CAM bezpośrednio do CNC – 

zwiększa się prędkość procesu produkcji, zmniejszają nakłady 

związane z planowaniem i ryzyko wystąpienia błędu w kolej-

nych zleceniach. Szybkość obróbki większych serii przez 

maszynę CNC sprawia, że P-System jest wyjątkowo efektywny i 

szybki od momentu rozpoczęcia procesu produkcji aż po montaż.
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P-System

Clamex P

Tenso P

Divario P

Możliwość wielokrotnego 

otwierania połączenia – tylko 

poprzez prosty obrót rygla

Demontaż

Rozłączna złączka meblowa

z klinem rozporowym

Samościskająca złączka  

do wklejania

Samościskająca, niewidoczna 

złączka do półek i przegród 

meblowych

Wsuwanie złączki zamiast 

przykręcania czy wklejania. Szybki 

montaż bez czasu oczekiwania

Szybki montaż złączki

Mocne i trwałe łączenie ze sobą 

dwóch elementów 

Wklejanie

Wsuwanie pomiędzy dwa stałe boki 

lub podstawy regału z wykorzysta-

niem gniazda prowadzącego 

Wsuwanie

Zakotwienie złączki bez użycia 

narzędzi

Strona 22

Strona 28

Strona 34
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≥10 mm

Małe wymiary złączki 

umożliwiają łączenie elementów 

pod kątem 22.5 –180 oraz 

łączenie ze sobą powierzchni, 

narożników oraz ścianek 

działowych z powierzchnią płyty

Uniwersalne
Niewielki, ledwo widoczny otwór o 

śr. 6 mm służy do otwierania i 

zamykania połączenia

Estetyczne
Do łączenia i klejenia elementów 

pod dowolnym kątem ~ 80 kg

Wytrzymałe

Brak wystających części złączki 

na powierzchni elementów 

umożliwia ich sztaplowanie co 

ułatwia magazynowanie i 

transportowanie

Możliwość  
sztaplowania

Stabilne Płytkie frezowanie

Bolce prowadzące zapewniają dużą 

wytrzymałość połączenia na skręcanie

Wytrzymałe 
na skręcanieP-System pozwala na perfekcyjne 

wypozycjonowanie względem 

siebie obydwu elementów 

Tolerancja przesuwu
Duża powierzchnia zakotwienia 

złączki gwarancją dużej 

wytrzymałości

Niewielka głębokość frezowania 

przy maksymalnej wytrzymałości 

– idealne do łączenia elementów 

wykonanych z płyty

Pozwala na perfekcyjne dopasowa-

nie elementów względem siebie i 

ściska je ze sobą ~ 15 kg

Wytrzymałe
Złączka nie jest widoczna na 

powierzchni elementu

Niewidoczne
Proste i szybkie wykonywaniu 

połączeń uciosowych Przesunięcie gniazda pozwala na 

łączenie ścianek środkowych  

(≥19 mm) jak również łączenie ze 

sobą elementów wykonanych z 

płyt o różnych grubościach

Uniwersalne

Brak oporów podczas wsuwania 

złączki. Siła ściskająca powstaje 

dopiero krótko po połączeniu ze 

sobą obydwu części złączki.

Łączy i ściska  
elementyJednostronnie cofnięte gniazdo 

prowadzące pozwala na całkowite 

ukrycie złączki 

Niewidoczne
Szybki montaż złączek bez użycia 

kleju po przetransportowaniu 

elementów w miejsce przeznacze-

nia. Gniazda na powierzchniach 

można frezować na maszynach CNC 

bez użycia agregatu kątowego 

Gniazda prowadzące cofnięte w 

obydwu łączonych elementach 

pozwalają na całkowite ukrycie 

złączek w meblach.

Szybki montaż Przyłożenie + 
przesunięcie

Możliwość użycia 
mniejszej siły
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Clamex P-14

1
4

9.8

7
.5

1
4

9.8

7

90°

≥16 mm

90°

≥18 mm

2
2
.5

°

≥18 mm

4
5
°

≥18 mm

90°

135°

≥18 mm ≥18 mmm

108°

≥18 mm
2009

Clamex P

Dane techniczne

Wymiary ..................................... 64 × 27 × 9.7 mm

Frez ............................................Ø 100.4 × 7 × 22

Materiał – złączka ....................... tworzywo sztuczne wzmo-

 cnione włóknem szklanym

Materiał – dźwignia ..................... odlew kokilowy z cynku 

Tolerancja montażu .....................wzdłużna ± 1 mm

Rozłączna złączka meblowa

Rozłączna złączka meblowa z 16 mm

Wytrzymałość na rozerwanie (N)

MDF

Płyta wiórowa

Buczyna

Clamex P-14  Nr art.

Karton 80 par ...............................................................

Karton 300 par .............................................................

Karton 1000 par ...........................................................

P-System Szablon ..........................................................

Wyposażenie: od strony 98

Zalety i właściwości

– Mały otwór roboczy 6 mm pozwala na wytwarzanie 

zindywidualizowanych mebli

– Możliwość sztaplowania z zamontowanymi złączkami, 

oszczędność na opakowaniu, transporcie i kosztach 

logistyki

– Krótki czas montażu u klienta i minimalne koszty montażu

– Uniwersalne rozwiązanie dla każdego typu połączeń 

kątowych, idealny system do łączenia elementów pod 

kątem

– Całkowita dowolność podczas montażu, konstrukcja 

rozłączna lub klejona

Konfigurator P-System na naszej stronie internetowej

145334 

145346

145356

125344

~ 900

~ 800

~ 1000
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Clamex P-10

Clamex P-Medius 

14/10

≥12 mm

90°

≥16 mm
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≥16 mm 16 mm

3
0
°

105°

120°

≥19 mm

16 mm

6
0
°

≥13

≥16

≥16

≥16

1
0

9.8

7
.5

1
4

9.8

7

1
0

9.8

7
.5

9.8

7

1
0

9.8

9.8

1
0

5
.5

Dane techniczne

Wymiary ..................................... 64 × 13.5  ×  9.7 mm 

 52 × 7.5  ×  9.7 mm

Frez ............................................Ø 100.4 × 7 × 22

Materiał – złączka ....................... tworzywo sztuczne wzmo-

 cnione włóknem szklanym

Materiał – dźwignia ..................... odlew kokilowy z cynku 

Tolerancja montażu .....................wzdłużna ± 1 mm

Dane techniczne

Wymiary ..................................... 52 × 19 × 9.7 mm

Frez ............................................Ø 100.4 × 7 × 22

Materiał – złączka ....................... tworzywo sztuczne wzmo-

 cnione włóknem szklanym

Materiał – dźwignia ..................... odlew kokilowy z cynku 

Tolerancja montażu .....................wzdłużna ± 0.5 mm

Rozłączna złączka meblowa do łączenia 

elementów o grubości od 12 mm

Rozłączna złączka meblowa do  

przegród środkowych

Wytrzymałość na rozerwanie (N)

MDF

Płyta wiórowa

Buczyna

Clamex P-10  Nr art.

Karton 80 par ...............................................................

Karton 300 par .............................................................

Karton 1000 par ...........................................................

P-System Szablon ..........................................................

Wyposażenie: od strony 98

Obciążenie graniczne (N) | Wytrzymałość na rozciąganie (N)

MDF

Płyta wiórowa

Buczyna

Clamex P Medius 14/10  Nr art.

Karton 80 par ...............................................................

Karton 300 par .............................................................

Karton 1000 par ...........................................................

P-System Szablon ..........................................................

Wyposażenie: od strony 98

~ 700

~ 550

~ 2400

145372

145373

145374

125344

~ 600

~ 600

~ 900

145370

145371

145357

125344

~ 800

~ 600

~ 900
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Bisco PClamex P

Bisco P-14

Bisco P-10
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Bisco P

Dane techniczne

Wielkość Bisco P-14 .................... 65 × 27 × 7 mm

Wielkość Bisco P-10 .................... 52 × 19 × 7 mm

Frez ............................................Ø 100.4 × 7 × 22

Materiał  ..................................... tworzywo sztuczne

Tolerancja montażu .....................wzdłużna ± 2 mm

Wytrzymałość na rozerwanie przy użyciu kleju  ~ 400 N ≈ 40 kg

Bisco P-14  Nr art.

Karton 80 sztuk ............................................................

Karton 300 sztuk ..........................................................

Karton 1000 sztuk ........................................................

Bisco P-10  Nr art.

Karton 80 sztuk ............................................................

Karton 300 sztuk ..........................................................

Zalety i właściwości

– Idealnie uzupełnia złączkę Clamex P i Tenso P, pasuje do gniazd 

P-System, bez konieczności wymiany frezu

– Idealna do połączeń próbnych przed klejeniem elementów z 

użyciem złączki Tenso P-14 

– Jako pomoc podczas wyrównywania gniazd w P-System  

bez użycia kleju

– Struktura powierzchni umożliwia wykorzystanie Bisco jako 

normalnej złączki podczas klejenia elementów z użyciem  

kleju białego

– Boczna tolerancja przesuwu +/- 2mm

Zastosowanie Bisco P

– Ścianki działowe

– Meble o dużej głębokości

– Klejenie elementów

Złączka do wyrównywania pasująca do 

Clamex P-14 i Tenso P-14

Złączka do wyrównywania pasująca do 

Clamex P-14 i Tenso P-14

Złączka do wyrównywania pasująca do  

Clamex P-10

145301

145302

145303

145304

145305
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Clamex P-14

Clamex P-14

≥10 mm

Clamex P – Zastosowanie

Zastosowanie
Wyposażenie wnętrz l Szafy l Ościeżnice drzwiowe l Stoły l 

Łóżka l Zabudowa łodzi l Blaty kuchenne l Lady sklepowe l itp. 

Produkcja na zamówienie 
Korzyści z zastosowania złączki Clamex P

Uniwersalne rozwiązanie dla każdego typu połączeń kątowych

– Idealny system do łączenia elementów pod kątem

Estetyczne rozwiązanie 

– Możliwość zindywidualizowania mebli

Pełna dowolność podczas montażu 

– Konstrukcja rozłączna lub klejona

Klejenie pod każdym kątem

– Duża siła mocująca na środku spoiny 

Proces produkcji

1. Frezowanie z wykorzystaniem frezarki Zeta P2 

– Połączenie narożników z dwoma złączkami gotowe w 2 minuty

– Niezwykle krótki czas przezbrajania

– Brak konieczności stosowania ograniczników, frezowania 

według znacznika

– Tolerancja montażu w złączce

– W przypadku obu elementów to samo gniazdo P-System

2. Magazynowanie pośrednie

– Mała objętość magazynowanych elementów mimo 

zamontowanych złączek

– W razie konieczności dodatkowej obróbki powierzchni złączki można 

szybko wymontować, bez użycia narzędzi

3. Dostawa: Element w częściach

– Mała objętość podczas transportu mimo zamontowanych złączek 

– Łatwiejszy transport poszczególnych elementów w obrębie budynków 

(schody, windy)

4. Montaż poza zakładem

– Efektywny montaż próbny w warsztacie dzięki wyeliminowaniu  

konieczności ponownego demontażu złączek na czas transportu

– Szybki i efektywny montaż w miejscu przeznaczenia przy użyciu 

klucza imbusowego

– Brak czasu oczekiwania po złożeniu ze sobą elementów

– Brak konieczności przewożenia tam i z powrotem dużych objętościowo 

ścisków mocujących

– Brak konieczności wykonywania form i szablonów w przypadku 

złożonych elementów

– Brak konieczności zastosowania dodatkowych elementów 

ustawiających (kołków)

Złączka rozłączna

Estetyka

Duża siła mocująca

Możliwość sztaplowania

Uniwersalność

Szybki montaż

Stabilność

Tolerancja przesuwu

Płytkie frezowanie

Wytrzymałość na

skręcanie
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© Domino Möbel AG

≥10 mm

≥10 mm

Clamex P-14

Clamex P-10

Clamex P – Zastosowanie

Możliwość 

demontażu

Estetyczne 

Wytrzymałe

Możliwość 

sztaplowania

Uniwersalne

Możliwość 

demontażu

Estetyczne 

Wytrzymałe

Możliwość 

sztaplowania

Uniwersalne

Szybki montaż złączki 

Stabilne

Tolerancja przesuwu

Płytkie frezowanie

Wytrzymałe na 

skręcanie

Szybki montaż złączki 

Stabilne

Tolerancja przesuwu

Płytkie frezowanie

Wytrzymałe na 

skręcanie

Zastosowanie
Kredensy | Regały | Ścianki działowe | Witryny | Meble 

kuchenne | Meble pod sprzęt RTV | itp.

Zastosowanie
Elementy ścienne | Meble sklepowe | Witryny | Gabloty | 

Przymierzalnie | Stołki | itp.

Meble / zabudowa wnętrz 
Korzyści wynikające ze stosowania 

złączki Clamex P

 Wysoka estetyka rozwiązań 

 – Możliwość zindywidualizowania mebli

 Możliwość sztaplowania elementów z zamontowanymi 

złączkami 

 – Oszczędność na opakowaniu, transporcie i kosztach logistyki

 Krótki czas montażu u klienta 

 – Korzystny wizerunek przy minimalnych kosztach montażu

Wyposażenie sklepów / 
zabudowa kuchni
Korzyści wynikające ze stosowania 
złączki Clamex P

 Sztaplowanie elementów z już osadzonymi złączkami 

 – Oszczędności związane z kosztami opakowania,  

 transportu i kosztami logistycznymi  

 Uniwersalna dla każdego typu połączeń kątowych

 – Idealny system do łączenia elementów pod kątem

 Całkowita dowolność podczas montażu 

 – Konstrukcje rozłączne lub trwale klejone

 Krótki czas montażu w miejscu przeznaczenia 

 – Minimalne koszty montażu
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Clamex P-14

Clamex P-14

Clamex P-14

Clamex P Medius 14/10Clamex P-14

Clamex P Medius 14/10

Clamex P-14
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Tenso P

Ze złączką Tenso P-14 z złączki Tenso P-14

1. FREZOWANIE

2. WSUNIĘCIE

3. NAŁOŻENIE KLEJU

4. POŁĄCZENIE — GOTOWE!

2
5
”

5
”

5
”

5
”

4
0
”

Złączka samościskająca do wklejania

Tenso P-14, zalety i właściwości

– Szybkie klejenie, usunięcie resztek kleju i gotowe

– Duża siła mocowania, bez użycia ścisków lub prasy

– Perfekcyjna estetyka, połączenie jest całkowicie niewidoczne

Tenso P to samościskająca złączka, pełniąca 

trzy funkcje  

jednocześnie: wyrównuje, mocuje i 

łączy

Wyjątkową cechą złączki Tenso P jest nadzwyczaj duża siła 

mocowania, umożliwiająca klejenie elementów bez użycia  

ścisków czy prasy.. 

Dzięki profilowanemu kształtowi gniazda P-System, złączka  

Tenso P zapewnia błyskawiczne, mocne zakotwienie w ele-

mencie bez użycia narzędzi.

- klejenie w 40 sekund 

Konfigurator P-System  na naszej stronie internetowej

– Uniwersalne zastosowanie, łatwe klejenie elementów pod różnymi kątami

– Montaż złączek bez konieczności użycia narzędzi,  

szybkie i bezpieczne bez użycia ścisków i prasy

– Bezproblemowe łączenie dużych elementów w miejscu przeznaczenia
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2.1. 3. 4.

max. 

30 min

Zastosowanie bez  

klina rozporowego 

Złączka Tenso bez klina rozporowego nadaje się 

do mniejszych mebli, w przypadku użycia jednego 

lub dwóch łączników. Mniejsze elementy i połą-

czenia pod kątem 90° można bezproblemowo 

kleić również bez użycia klina.

Wskazówka:

Montaż złączki  Tenso P-14 Nałożenie  kleju Połączenie elementówUmieszczenie klina 

rozporowego w przyrzą-

dzie montażowym 

Zastosowanie z  

klinem rozporowym 
Zastosowanie złączki Tenso z klinem 

rozporowym jest zalecane do więk-

szych elementów, w przypadku któ-

rych konieczne jest jednoczesne użycie 

kilku złączek a także do połączeń ucio-

sowych

Rodzaj kleju należy 

dopasować do typu 

elementu oraz jego 

przeznaczenia. 

Wklejenie złączki 

zwiększa wytrzyma-

łość połączenia na 

rozrywanie o 30%.

Możliwy suchy 

montaż przy  

użyciu Bisco P.

Zalety zastosowania z klinem rozporowym:

– Większa tolerancja przesuwu  

podczas montażu

– Wymaga użycia mniejszej siły podczas łączenia

– Bezproblemowy montaż w przypadku zastoso-

wania kliku złączek Tenso w jednym elemencie
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Ważna wskazówka:

Złączka wyrównująca Bisco P-14 jest idealnym 

uzupełnieniem do próbnych połączeń przed klejeniem.

Ze złączką Tenso P-

bez złączki Tenso P-14Dane techniczne

Wymiary ..................66 ×  27 × 9.7 mm

Frez .........................Ø 100.4 × 7 × 22

Materiał ................... tworzywo sztuczne wzmocnione włóknem szklanym

Tolerancja montażu ..wzdłużna ± 1 mm

Tenso P-14   Nr art.

Karton 80 par (bez klina rozporowego) .......................... 

Karton 300 par (bez klina rozporowego) ........................ 

Karton 1000 par (bez klina rozporowego) ......................

Zestaw startowy  – karton 80 par (z klinem rozporowym) ...  

Zestaw startowy  – karton 300 par (z klinem rozporowym) .

Klin rozporowy – karton 300 sztuk ................................ 

Klin rozporowy – karton1000 sztuk ............................... 

Wyposażenie: 

od strony 98

Montaż z przesunięciem przy zastosowaniu Tenso P-14

Tenso 

P-14
Szybkie klejenie pod 

dowolnym kątem

Tenso P-14 jest złączką 

samościskającą, osadzaną w o 

gnieździe o głębokości frezowa-

nia 14 mm, przeznaczoną do 

wykonywania następujących 

połączeń:

– skosów pod kątem 45°, od 

grubości płyty 18 mm

– połączeń pod kątem 90°, od 

grubości płyty 15 mm

– połączeń przegród środko-

wych od grubości płyty 19 mm

90°

135°

≥18 mm ≥18 mm

2
2
.5

°

≥18 mm

Siła ściskająca (N)

na złączkę

Wytrzymałość na rozciąganie lub ścinanie jest zależna od kleju

145415

145425

145435

145415S

145425S

145426

145436

~ 150
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Ważna wskazówka:

Złączka wyrównująca Bisco P-10 jest idealnym 

uzupełnieniem do próbnych połączeń przed klejeniem.

Ze złączką Tenso P-

bez złączki Tenso P-14Dane techniczne

Wymiary ..................52 ×  27 × 9.7 mm

Frez .........................Ø 100.4 × 7 × 22

Materiał ................... tworzywo sztuczne wzmocnione włóknem szklanym

Tolerancja montażu ..wzdłużna ± 1 mm

Tenso P-10  Nr art.

Karton 80 par (z klinem rozporowym) .............................. 

Karton 300 par (z klinem rozporowym) ............................ 

Karton 1000 par (z klinem rozporowym) .......................... 

Wyposażenie: 

od strony 98

Tenso 

P-10
Samościskająca 

złączka do klejenia 

cienkich materiałów, 

od grubości 12 mm

Tenso P-10 jest złączką samości-

skającą, osadzaną w o gnieź-

dzie o głębokości frezowania 10 

mm, przeznaczoną do wykony-

wania następujących połączeń:

– skosów pod kątem 45°, od 

grubości płyty 15 mm

– połączeń pod kątem 90°, od 

grubości płyty 12 mm

– połączeń przegród środkowych, 

od grubości płyty 16 mm

Montaż z przesunięciem przy zastosowaniu Tenso P-10

Siła ściskająca (N)

na złączkę 

Wytrzymałość na rozciąganie lub ścinanie jest zależna od rodzaju  
zastosowanego kleju 

 

 

Nr art. 145439 

Nakładka 4 mm do P-8, 

do ustawiania 

głębokości frezowania 

gniazda w P-System 

145418

145428

145438

~100
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14 mm

Klejenie

Niewidoczne 

Wytrzymałe

Uniwersalne

Użycie mniejszej siły

Szybki montaż 

złączki 

Stabilne

Tolerancja przesuwu

Płytkie frezowanie

Wytrzymałe na 

skręcanie

Tenso P – Zastosowania

Zastosowanie
Korpusy l Regały l Taborety l Kredensy l Szafy l Ścianki 

działowe l Pokrycia ścian l Listwy ozdobne l Cokoły l 

Przesłony l itp. 

Produkcja mebli / 
Zabudowa wnętrz 
Korzyści z zastosowania złączki Tenso P-14

Szybszy proces klejenia

– Oszczędność czasu bez konieczności stosowania ścisków 

– Eliminuje czas potrzebny na związanie kleju – możliwość wysyłki 

elementów do odbiorcy bezpośrednio po montażu

Ściska połączenie od wewnątrz

– Siła ściskająca skierowana jest dokładnie na klejoną powierzchnię

– Łatwe klejenie elementów kształtowych

– Jednocześnie wyrównuje i ściska

Proces produkcji

1. Frezowanie z wykorzystaniem frezarki Zeta P2

– Szybka, łatwa i precyzyjna praca zgodnie z podstawową 

zasadą stosowania rozwiązań Lamello

– Brak konieczności zastosowania dodatkowych elementów 

ustawiających (kołków)

2. Magazynowanie pośrednie

– Możliwość sztaplowania i mała objętość elementów 

podczas magazynowania mimo zamontowanych złączek

– Demontaż złączek w celu obróbki powierzchni odbywa się bez 

użycia narzędzi

3. Fabryczny montaż

– Szybkie i efektywne klejenie

– Niepotrzebny dodatkowy przyrząd mocujący

– Brak śladów i uszkodzeń spowodowanych użyciem ścisków 

mocujących

– Nadmiar kleju można łatwo usunąć natychmiast po połączeniu

– Wyeliminowanie ryzyka zniekształcania kątów korpusów 

podczas transportu

– Brak konieczności korzystania z pomocy innych osób w celu 

założenia ścisków

4. Dostawa: Produkt już zmontowany

– Krótki czas montażu u klienta dzięki wstępnemu 

sklejeniu elementów / części mebli
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14 mm

Klejenie

Niewidoczne 

Wytrzymałe

Uniwersalne

Użycie mniejszej siły

Szybki montaż 

złączki 

Stabilne

Tolerancja przesuwu

Płytkie frezowanie

Wytrzymałe na 

skręcanie

Zastosowanie
Korpusy l Regały l Taborety l Kredensy l Szafy l Witryny l 

Lady sklepowe l Ścianki działowe l Pokrycia ścian l itp.

Zabudowa sklepów 
Korzyści z zastosowania złączki Tenso P-14

Możliwość sztaplowania z zamontowanymi złączkami 

– Korzyści wynikające z niższych kosztów opakowania, 

kosztów transportu i kosztów logistycznych

Krótki czas montażu u klienta 

– Szybkie i proste klejenie bez konieczności stosowania 

 dodatkowych ścisków, minimalne koszty montażu

Proces produkcji

1. Frezowanie z CNC

– W przypadku obu elementów to samo gniazdo P-System

– Przejęcie danych bezpośrednio z CAD / CAM

2. Magazynowanie pośrednie

– Możliwość sztaplowania i mała objętość elementów 

podczas magazynowania mimo zamontowanych złączek

– W celu obróbki powierzchni złączki można szybko usunąć,  

bez konieczności użycia narzędzi 

3. Dostawa: Produkt w pojedynczych częściach

– Mała objętość podczas transportu (Flat Pack)

– Łatwy transport pojedynczych części na miejsce montażu

– Mniejsza ilość pomocy montażowych dzięki wyeliminowaniu 

konieczności stosowania ścisków

4. Montaż poza zakładem

– Szybki i efektywny montaż w miejscu przeznaczenia

– Brak czasu oczekiwania na usunięcie elementów mocujących

– Wyeliminowanie konieczności transportowania ścisków w 

miejsce przeznaczenia i z powrotem

– Rozwiązanie przyjazne dla klienta dzięki szybkiemu i czystemu 

montażowi

2013
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Divario P

Divario P-18

Samościskająca, niewidoczna złączka do  

mocowania półek / przegród meblowych

Dane techniczne

Gniazdo - połowa gniazda P-System ..65 × 16 × 9.7 mm

Druga połowa pod otwory .............Ø 8 × 9 mm, odległość 32 mm

Frez ...............................................Ø 100.4 × 7 × 22

Materiał .........................................tworzywo wzmocnione 

 włóknem szklanym

Tolerancja montażu ........................wzdłużna ± 1 mm
 
 
 

Obciążenie na złączkę (N)

 19 mm 22 mm 25 mm 30 mm

Płyta wiórowa

MDF

Świerk

Buczyna

Wytrzymałość na rozerwanie (N)

Wszystkie materiały 

Divario P-18  Nr art.

Zestaw startowy 80 par i przyrząd montażowy ...........

Zestaw startowy 80 par (systener I) i narzędzie do montażu 

i Divario P-18 szablon metalowy .........................................

Karton 80 par ...............................................................

Karton 300 par .............................................................

Karton 1000 par ...........................................................

Do zabudowy konieczne jest narzędzie 

Divario P-18 ......................................................................

Zalety i właściwości 

– Kompletnie niewidoczne połączenie przeznaczone do 

wysokiej jakości mebli 

– Łączy i ściska podczas wsuwania tworząc czystą, zamkniętą 

powierzchnię

– Szybka i wydajna obróbka i osadzanie z wykorzystaniem 

maszyny CNC lub frezarki Zeta na bazie metody P-System

– Mała grubość złączki Divario P pozwala na jej stosowanie w 

półkach o grubości od 18 mm

– Brak oporów podczas wsuwania złączki – opór tworzy się 

krótko przed wytworzeniem siły ściskającej połączenie

– Możliwość późniejszego instalowania półek meblowych 

lub ścianek działowych – dodatkowo obniża koszty transportu 

Wyposażenie: od strony 98

Konfigurator P-System na naszej stronie internetowej

145550S 

145551 

145550

145560

145570

125500

600

 500 600 700 1000

 600 700 800 1000

 800 900 1300 1400

 1700 2000 2000 2000
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18 mm

CWKELLER + ASSOCIATES
2015

Divario P-18 – Zastosowania

Produkcja mebli / 
Zabudowa wnętrz 
Korzyści z zastosowania złączki 

Divario P-18
 Bardziej wydajny montaż 

 – Złączka przeznaczona do wsuwania lub wbijania

 – Wydajny montaż dzięki bolcom mocującym do wybijania

 – Wiercenie na powierzchni możliwe za pomocą prostej  

 maszyny CNC bez agregatu  kątowego 

 – Połączenie można wykonać w zakładzie albo w miejscu  

 przeznaczenia z wykorzystaniem maszyny CNC lub frezarki  

 Zeta P2

 Mocne połączenie półki z korpusem

 – Połączenie może przejąć bardzo duże siły rozciągania 

 – Wzmocnia i stabilizuje wysokie szafy ze stałym półkami

 – Wysoka estetyka połączenia – półka tworzy z korpusem  

 zamkniętą powierzchnię

 – Brak konieczności użycia ścisków czy prasy

 Umożliwia późniejszy montaż elementów

 – Korpus może być osobno przygotowany/ zmontowany

 – Likwiduje konieczność transportowania pustych korpusów  

 - oszczędność kosztów

 – Możliwy montaż kompletnych mebli w miejscu przeznaczenia  

 (meble do samodzielnego montażu) 

– Montaż półek odbywa się bez kleju lub ścisków mocujących

 – Możliwość ponownego demontażu na czas transportu

Zastosowania
Korpusy | Regały | Otwarte ścianki działowe pomieszczeń | 

Stojaki na wino | Kredensy | Ścianki działowe | Witryny | 

Elementy podwieszane | itp. 

Szybki montaż 

złączki 

Stabilne

Tolerancja przesuwu

Płytkie frezowanie

Wytrzymałe na 

skręcanie

Wsuwanie

Niewidoczne

Łączy i ściska

elementy 

Szybki montaż 

Przyłożenie + 

przesunięcie



Łączenie z P-System 

Zeta P2
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Zeta P2

Najbardziej zaawansowana technologicznie frezarka 

do połączeń na obce pióro. Oszczędność czasu i 

nowe możliwości konstrukcyjne. 

Zobacz film wideo 

na naszej stronie internetowej

2. Wiercenie

2. Wsunięcie złączki

Czas na parę 

złączek

1. Frezowanie

2. Wiercenie

3. Wsunięcie  

złączki

4. Połączenie –  

gotowe!

Czas montażu

Czas na parę 

złączek

1. Frezowanie

2. Wsunięcie  

złączki

3. Nałożenie kleju

4. Połączenie –  

gotowe!

Czas montażu

sekundy

25

15 

5 

5

50

sekundy

25

5

5 

5 

40

3. Wsunięcie złączki

3. Nałożenie kleju

4. Połączenie – gotowe!

4. Połączenie – gotowe!

1. Frezowanie

1. Frezowanie

Połączenie gotowe w kilka sekund, bez czasu oczekiwania, zastosowa-

nia ścisków śrubowych lub konieczności wykonania dodatkowych prac

Najszybsze połączenie wykonane 

frezarką ręczną z napędem elektrycznym

Błyskawiczny montaż złączki Clamex – możliwość ponownego demontażu

Błyskawiczny montaż złączki Tenso

Wykorzystaj 

lepiej swój czas!

W
ię

k
sz

a
 w

y
d

a
jn

o
ść

 z
 P

-S
y

st
e

m

Ile korpusów

jesteś w stanie

połączyć w  

ciągu 1 godziny

B
e

z
 s

y
st

e
m

u
 P

Element 

regału

Gotowy w  

6 minut.

Korpus szafy

Gotowy w  

7 minut.
Kredens

Gotowy w  

5 minut.
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Zeta P2 – proste i szybkie łączenie elementów

Szczególne właściwości 

– Zeta P2 do szybkiego zakotwienia wszystkich złączek 

P-System

– Wskutek automatycznego ruchu wahadłowego powstaje 

gniazdo profilowe, w które wsuwa się ręcznie złączkę

– Oszczędność czasu podczas montażu, dzięki 

innowacyjności gniazda profilowego. Możliwość ręcznego 

wsunięcia złączki bez użycia kleju i śrub jest równoznaczna z 

zaoszczędzeniem cennego czasu pracy i dodatkowych 

materiałów mocujących.

Funkcja gniazda P-System 

Mechanizm ruch narzędzia w pionie jest sercem i kluczem 

do P-System, nowej metody łączenia z użyciem gniazda 

profilowego. Podczas procesu frezowania, narzędzie 

zagłębia się w elemencie na zadaną wcześniej wartość. 

– Szybko ~ 1 sekunda

– Przyjazna obsługa z automatycznym wyzwalaniem funkcji 

frezowania

– Wyłączanie funkcji frezowania gniazda profilowego 

pozwala na wykorzystanie frezarki do 11 innych zastosowań 

(patrz strona 52).

– głębokość 18 dla Divario P-18 

– głębokość 14 dla Tenso P-14, Clamex P-14 i 

 Clamex P Medius (większa część), Bisco P-14 

– głębokość 10 dla Clamex P-10 i Clamex P Medius 

 (mniejsza część), Bisco P-10 

– głębokość «off» do frezowań bez P-System = jako normal- 

 na, standardowa frezarka do połączeń na obce pióro

Mechanizm ruchu narzędzia w pionie = Vertical Mechanical Drive

Dane techniczne

Moc / Napięcie ............................ 1‘050 W / 230 V

 800 W / 120 V

Obroty ........................................ 9‘000 minˉ¹

P-System Frez ..............................HW P-System / Diamentowy 

 Ø 100 × 7 × 22 mm

Zęby ........................................... Z3

Maks. głębokość frezowania ....... 20 mm

Waga .......................................... 3.7 kg

Zakres dostawy  

– Zeta P2

– frez profilowy 7 mm

– przykładnica kątowa

– adapter odciągowy 23 + 36 mm

– kątowa tarcza obrotowa 

– płyta dystansowa 2 mm 

– płyta dystansowa 4 mm

– komplet narzędzi

– szablon P-System wraz 

 z wiertłem 

Wyposażenie: od strony 98

Zeta P2-Set  Nr art.

Z frezem profilowym HW P-System w systenerze ...........

Dodatkowy frez profilowy HW .......................................

Z profilowym frezem diamentowy P-System w systenerze ........

Dodatkowy frez profilowy DIA .......................................

101402S

132141

101402DS

132140
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1

1

90°

≥16 mm

1

2

90°

≥18 mm

1

2

16 mm

3
0
°

1

2

2

2

90°

≥16 mm

90°

≥18 mm

Odchylić przykładnicę uchylną 

i przyłożyć po zewnętrznej 

stronie obu obrabianych 

przedmiotów, aby wykonać 

frezowanie. Następnie należy 

dokładnie dopasować do 

siebie oba obrabiane elementy, 

również w przypadku 

materiałów o różnej grubości.

Dla kąta 45° lub 22.5° nasunąć 

przykładnicę kątową na  

przód frezarki i przyłożyć do  

przedmiotu obrabianego od 

zewnętrznej strony. Dla 

wszystkich pozostałych kątów 

odchylić przykładnicę uchylną  

i przyłożyć frezarkę od 

wewnętrznej strony elementu.

Odchylić przykładnicę uchylną, 

ustawić kąt i przyłożyć po 

wewnętrznej stronie. 

Przenieść środkowy punkt 

wyfrezowanego gniazda na 

drugi element, założyć 

przykładnicę kątową i 

wyfrezować gniazdo.

Za pomocą frezarki Zeta P2 możliwe jest proste i szybkie łączenie elementów  

pod różnymi kątami. Nadaje się do składania pojedynczych mebli, jak również  

do wykonania prototypów i serii.

Praca z oznaczaniem środka

1. Zaznaczyć miejsca 

frezowania i środek

3. Wyrównać Zeta P2 na 

zaznaczeniu

2. Przenieść środek na 

drugi element

4. Możliwość wykonania 

połączenia pod każdym 

kątem

Łączenie narożników i ścian środkowych pod kątem 90°

Połączenie uciosowe 45 – 180°

Stykowe połączenie uciosowe 22.5 – 120°



Łączenie z P-System 

Technologia CNC
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 DRILLTEQ 500 Evolution 7405 Project TF 100Brema Eko 2.2 Nextec 7707

CAD / 3D

HSD

Partnerzy w technologii CNC

Od konstruowania i planowania poprzez narzędzia frezujące  

do obróbki w technologii CNC

Efektywne wykorzystanie P-System jest wspierane przez nasze firmy partnerskie:

Możliwości montażu za pomocą maszyny CNC

Technologia CNC z opcjami wyposażenia umożliwia wyjątkowo efektywną 

obróbkę z P-System Lamello

Centra obróbcze CNC z  

konsolami

Centra obróbcze CNC z 

technologią Nesting

Pionowe centra obróbcze CNC

Pełna sieć 

partnerów 

znajduje się na 

naszej stronie 

internetowej

CNC Sieć 

partnerów

CNC
Centrum  

obróbcze CNC

Narzędzia CNC- 
agregatów

Makro /  
maszyna- 
software

frez P-System /  
trzpień frezarski

CAD / CAM 
software



42

1. Centrum obróbcze CNC

– Maszyna z 3 / 4 / 5 osiami + agregat kątowy

2. Oprogramowanie CNC

– Oprogramowanie / Makro / Zakup komponentów od producenta

lub 

– Samodzielne zaprogramowanie maszyny

3. Odpowiedni agregat kątowy

– Podprogram dla agregatu kątowego 

Agregat kątowy umożliwia frezowanie gniazda P-System także 

na środku powierzchni elementu

Przegląd pozostałych agregatów zamieszczony został na stronie 

producenta: www.lamello.com

Wskazówka: pozwolenie na zastosowanie frezów P-System na 

agregatach należy uzyskać od producenta maszyny

4. P-System narzędzie frezujące

Maszyna CNC

Co jest potrzebne do frezowania gniazda  

profilowego z wykorzystaniem maszyny CNC?
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Narzędzia CNC

P-System Wiertła CNC    Nr art.

6 mm, HW-pełne, do wierceń pod skosem, 

L=100 / 35 mm, uchwyt = 10 ...................................................................................................

P-System CNC Frez tarczowy, Ø 100.4 × 7  Nr art.

× 30 mm, 4 / 6.6 / DTK 48 mm, Z3, pasujący do wszystkich zamieszczonych poniżej trzpieni frezujących ................

× 30 mm, 4 / 6.6 / DTK 48 mm, Z6, pasujący do wszystkich zamieszczonych poniżej trzpieni frezujących ................

× 40 mm, 4 / 5.5 / DTK 52 mm, Z3 ................................................................................................

np. do agregatów kątowych, Flex 5, Flex 5+

× 16 mm, 4 / 5.5 / DTK 28 mm, Z3 ................................................................................................

np. do agregatów do wycinania narożników

× 35 mm, 4 / 5.5 / DTK 50 mm, Z3 ...........................................................................................

np. do Brema Eko 2.1 i do Masterwood Projekt TF 100

P-System CNC Trzpień frezujący 30 / DTK 48 mm   Nr art.

Uchwyt Ø 20 × 50, L = 102 mm ...............................................................................................

Uchwyt Ø 25 × 60, L = 102 mm ...............................................................................................

Uchwyt Ø 16 × 50, L = 85 mm .................................................................................................

Uchwyt Ø 16 × 55, L = 68 mm .................................................................................................

Uchwyt Ø 16 × 50, L = 85 mm, z powierzchnią mocowania (kąt 2°) ....................

np. do agregatów do frezowania gniazd pod zamki

Uchwyt Ø 20 × 50, L = 85 mm, z powierzchnią mocowania (kąt 2°) ....................

np. do agregatów do frezowania gniazd pod zamki

Wkręt z łbem stożkowym płaskim Torx M6 × 16 mm, w zestawie 1 sztuka, 

pasuje do trzpieni frezarskich , wkrętak z uchwytem poprzecznym, Torx T20 × 100

P-System Frez trzpieniowy CNC  Nr art.

HW-pełne, trzpień Ø 12 × 40, L = 80 mm .................................................................................

Tylko do obróbki na środku płyty na maszynach z 5 osiami

Bolce pozycjonujące do Zeta P2   Nr art.

Ø 5 mm, 1 para ............................................................................................................................

Ø 8 mm, 1 para ......................................................................................................................

Do pozycjonowania otworów pozycjonujących Ø 5 mm / 8 mm

 

Zacisk pozycjonujący dla Zeta P2  Nr art.

Ø 6 mm ..................................................................................................................................

Do pozycjonowania w otworze roboczym Clamex P

131556 

132142

132145

132143

132144

132148

132150

132151

132152

132153

132154

132155

132159

271919

131342

251048

251066

251067
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30° 30
°

R50.20

Maszyny Liczba 

osi

Powierzchnia 

180°

Narożnik 

90°

Ściana  

środkowa 90°

Ucios 

22.5° – 180°

Portal 3/4
–

1 × frez P-System  

1 × trzpień frezarski  

1 × wiertło Ø 6 mm

2 × frez P-System  

(2) × trzpień frezarski 

1 × wiertło Ø 6 mm

1 × frez P-System  

1 × trzpień frezarski  

1 × wiertło P-System Ø 6 mm

4
1 × frez P-System + element 

ustalający 1 × wiertło P-System 

Ø 6 mm + element ustalający

5
–

1 × frez P-System  

1 × trzpień frezarski  

1 × wiertło P-System Ø 6 mm

2 × frez P-System  

(2) × trzpień frezarski P-System  

1 × wiertło P-System Ø 6 mm

Nesting 3/4
– –

1 × wiertło Ø 5 mm 

1 × wiertło Ø 6 mm

5
–

1 × frez P-System 

1 × trzpień frezarski  

1 × wiertło P-System Ø 6 mm

Wyposażenie maszyny

(Może być różne w zależności od typu maszyny 

i rodzaju dostępnych agregatów)

CNC Przegląd narzędzi zamieszczony  

jest na stronie 41

 Możliwe

  Możliwe tylko w przypadku stosowania  

 Zeta P2 i bolców pozycjonujących

  Możliwe z narzędziem  

 trzpieniowym

  Niemożliwe

Wskazówka: gniazdo P-System na środku powierzchni 

można, zamiast agregatem kątowym, frezować za pomocą 

frezarki Zeta P2. W tym celu na powierzchni elementu należy 

wywiercić za pomocą maszyny CNC dwa otwory pozycjonujące 

o śr. 5mm (w odległości od siebie 101 mm). Otwory te służą 

do pozycjonowania frezarki Zeta P2 na elemencie. 

Więcej informacji znajduje się na stronie 46

Wymagania odnośnie maszyny CNC:

– Konieczne są komponenty Macro dla wymaganych kątów. Istnieje także  

 możliwość ich samodzielnego zaprogramowania. 

– Istnieje podprogram dla wymaganego agregatu obróbczego

A

B

C

A
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Zalety procesu produkcji

1. Frezowanie gniazd maszyną CNC 

– W obydwu elementach takie samo gniazdo P-System

– Krótki czas frezowania

– Mniej pracy niż przy innych metodach łączenia

– Bezpośrednie wczytywanie danych z programu CAD / CAM

2. Magazynowanie pośrednie 

– Mała powierzchnia magazynowania mimo  

zamontowanych złączek 

– Krótki czas reakcji w razie konieczności dalszej obróbki 

elementów

3. Dostawa produktu do klienta w elementach

– Małe gabaryty na czas transportu bez ryzyka uszkodzenia 

części

– Łatwy transport poszczególnych elementów w budynku 

(schody, winda)

4. Montaż poza zakładem

1. Możliwy szybki i łatwy montaż u klienta

2. Montaż może być przeprowadzany przez stolarza,  

 handlowca

 – Szybki montaż mebli u klienta

Możliwe agregaty kątowe

–  Agregaty jedno-, dwu-, 

trzy- i czterokątowe

–  Agregaty do przycinania w 

narożnikach 

– Agregaty pod zamki  

 drzwiowe

Przegląd agregatów dostępny 

jest na stronie Lamello: 

www.lamello.com

Wskazówka: 

Automatycznie regulowany 

agregat obrotowy 

z automatyczną zmieniarką 

narzędzi. Na środku 

powierzchni rowek profilowy 

jest ograniczony do 10 mm

Wskazówka: Potrzeba kilka 

operacji wymiany narzędzia 

dla cięcia pod kątem, wiercenia 

otworu, frezowania gniazda 

P-System.

Wskazówka: W zależności od 

modelu głębokość frezowania 

na środku powierzchni może 

być ograniczona

Rada: W przypadku uciosów 

nie dokonywać wymiany 

narzędzia, lecz wiercić otwór 

za pomocą szablonu do 

wiercenia ręcznego!

 

 

Więcej informacji znajduje się na naszej stronie internetowej

A  Agregaty kątowe

C  Agregaty obrotowe regulowane automatycznie (Flex 5+C, od roku budowy: 2015)

B  Agregaty obrotowe regulowane ręcznie

Agregaty
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Możliwości standaryzacji obróbki  

maszyną CNC

Idealne połączenie maszyny CNC i frezarki  

ręcznej Zeta P2

Wiercenie otworów pozycjonujących na maszynie CNC

Głębokość 10 mm dla wszystkich 

gniazd P-System frezowanych  

na powierzchniach

Głębokość 14 mm dla wszystkich 

gniazd P-System  frezowanych  

na krawędziach

Łączenie mocnych stron: precyzyjne wiercenie otworów za 

pomocą maszyny CNC: wykorzystanie tych otworów do 

pozycjonowania frezarki Zeta na elemencie i frezowanie gniazd 

z wykorzystaniem frezarki ręcznej.

Ta metoda może być wykorzystana przede wszystkim w wypad-

ku starszych modeli maszyn CNC, które nie mają możliwości 

doposażenia w dodatkowe agregaty lub jest to często po prostu 

nieopłacalne ze względu na wysokie koszty.

Metoda ta łączy precyzję i wydajność maszyny CNC i wykorzy-

stuje proste i szybkie frezowanie gniazd P-System za pomocą 

frezarki Zeta P2.

Zalety i właściwości

– Oszczędność czasu i pieniędzy!

– Krótki czas przezbrojenia frezarki Zeta P2

– Brak konieczności stosowania specjalnych agregatów 

kątowych, oprogramowania czy specjalnych narzędzi CNC

– Dokładne pozycjonowanie przegród środkowych 

Bolec pozycjonujący Zeta P2 Nr art.

Ø 5 mm ........................................................................

Ø 8 mm ........................................................................

Zacisk pozycjonujący  Nr art.

Ø 6 mm ........................................................................

Do pozycjonowania w otworze roboczym Clamex (6 mm)

  Nr art.

Clamex P-14, połowa złączki z dźwignią

Karton 2'000 sztuk ..................................................  

Clamex P-10, połowa złączki bez dźwigni

Karton 2'000 sztuk ..................................................  

Clamex P-10, połowa złączki Medius

Karton 2'000 sztuk ..................................................  

251048

251066

251067

145338

145358

145369
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7.5 mm

101 mm

Ø 5 mm

9.5

8
 m

m

Ø 5 mm

x x

8
 m

m

1.

1.

3.

3.

2.

2.

4.

4.

Frezowanie na powierzchni 

Frezowanie na krawędzi elementu

Wiercenie otworów pozycjonujących maszyną CNC, Ø 5 mm / Ø 8 mm Schemat otworów pozycjonujących

Pozycjonowanie frezarki Zeta P2 w otworachMontaż bolców pozycjonujących na frezarce Zeta P2

Wiercenie otworów pozycjonujących maszyną CNC, Ø 6 mm

Frezowanie gniazd tak wypozycjonowaną maszyną 

Mocowanie zacisku pozycjonującego na frezarce Zeta P2 

Umieszczanie zacisku pozycjonującego w otworze Ø 6 mm
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 System Lamello 
„ Oryginalna złączka     

 drewniana, która  

 zawsze pasuje! Prosta,   

 precyzyjna i genialna!”–

 Antonio Orlando, Kierownik Produkcji w Hägendorf w Szwajcarii
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Łączenie z

systemem Lamello
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1. Frezowanie gniazda 2. Podawanie kleju 3. Umieszczanie złączki 4. Ściskanie elementów

A tak to działa

Zalety i właściwości

To się opłaca – precyzja wykonania połączeń i bezawaryjna praca maszyny  

przez długie lata jej użytkowania  

Najbardziej wydajny, prosty a zarazem precyzyjny 

system łączenia elementów 

– Proste pozycjonowanie według znacznika 

– Bez konieczności stosowania dodatkowych ograniczników 

– Duża elastyczność podczas montażu – możliwość wsunięcia złączki  

 pod kątem względem osi przesuwu (patrz duże zdjęcie po lewej stronie)

Narzędzia w kształcie tarczy nie mają tendencji do zbaczania z toru 

obróbki 

– Zawsze uzyskuje się równoległe, precyzyjne i czyste gniazdo – także   

 przy sękach w materiale lub bardzo dużym tempie pracy 

– Możliwość frezowania gniazda dla 11 różnych typów złączek bez  

 konieczności wymiany narzędzia we frezarce 

– Niskie koszty eksploatacji podczas długich lat użytkowania maszyny.  

 Koszty narzędzia obejmują tylko jeden frez tarczowy

– Możliwość łączenia pod dowolnym kątem także cienkich elementów o  

 grubości 8 lub 10 mm 

– Nieznaczne osłabienie struktury łączonych elementów 

– Odporne na skręcanie, tanie złączki 

– Nie jest wymagana zmiana głębokości frezowania - eliminuje to  

 potencjalne źródło błędu  

– Oszczędność czasu przy każdym połączeniu 

Szybko – boczna tolerancja przesuwu

Precyzyjnie – sprawdzony sposób frezowa-

nia frezem tarczowym

Uniwersalne – cienka i płaska złączka o 

małej głębokości montażu  

Łatwość wykonania – w obydwu 

łączonych elementach ta sama czynność



52

H9

Clamex S-18

20 010

E20-L K20 

C20 C10 

E20-H 

Simplex  

Wielorakie zastosowanie z różnymi  

typami złączek…

Frezowanie ciągłe 

Do połączeń czopowych, 

frez standardowy HW 4 mm

Wycinanie szczelin dylatacyjnych 

Szczeliny dylatacyjne pod boazerię, podłogi 

drewniane i laminowane, stopa ślizgowa i 

tarcza HW

Zaprawianie wad w drewnie

Usuwanie pęcherzy żywicznych i małych 

pęknięć,frez HW pod zaprawkę Minispot 

wielkość 2

…i wiele innych możliwości 

Bez zmiany narzędzia Ze zmianą narzędzia
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10

H9

0

20

Oryginalna złączka drewniana

Oryginalna złączka 

Produkowana w Szwajcarii 

Z szwajcarskiego drewna 

Jakość Lamello

Złączki drewniane

w kartonie Wielkość Ilość Nr art.

Wielkość 20 ................................ 56 × 23 × 4 mm ......................... 1000 sztuk .............................

Wielkość 10 ................................ 53 × 19 × 4 mm ......................... 1000 sztuk .............................

Wielkość 0 .................................. 47 × 15 × 4 mm ......................... 1000 sztuk .............................

Wielkość H9 ................................ 38 × 12 × 3 mm ......................... 1000 sztuk .............................

Wielkość 20, 10, 0 ...................... niesortowane.............................. 1000 sztuk  ............................

  (500, 250, 250)

 

Montaż złączki drewnianej frezem Ø 100 × 4 × 22 mm (frez standardowy)

Montaż złączki drewnianej H9 frezem Ø 78 × 3 × 22 mm (Nr art. 132009)

Zalety i właściwości

1. Gładkie, zaokrąglone krawędzie

– łatwe osadzanie pióra w gnieździe

2. Wyprasowana, rowkowana powierzchnia

– optymalne rozprowadzenie kleju

– łatwe umieszczanie złączki w gnieździe

3. Ukośny przebieg włókien drewna

– bardzo wysoka odporność na ścinanie

© Znak towarowy poświadczający  

wykonanie produktu ze szwajcarskiego 

drewna Lignum-70-0003

144020

144010

144000

144009

144030
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175500

175020

Minicol 
Uniwersalny dozownik kleju

Zalety i właściwości

– Do gniazd 4 mm

– Dysza skierowana w dół - pozwala na natychmiastowe użycie

– Podstawa zapobiega wysychaniu kleju

– Pojemność zbiornika: 300 ml 

– Boczne nakładanie kleju

Minicol: Dozownik kleju ze stabilną podstawką 

wykonaną z litego drewna

Nakładanie kleju

Poszczególne elementy Ilość  Nr art.

Zacisk ......................................... 2 sztuki ....................5 m pasa poliestrowego ............................

  8 m pasa poliestrowego ............................

Zacisk pojedyńczy  ....................... 1 sztuka ...................bez paska..................................................

Pasek ściągający .......................... 1 rolka ......................a 50 m ......................................................

 metr bieżący .............m¹ ............................................................

Hak ściągający ............................. 2 sztuki .....................................................................................

Narożnik profilowy ...................... 4 sztuki  ...................długość 12 cm ..........................................

  długość 40 cm ..........................................

  długość 60 cm ..........................................

Dozownik kleju Minicol  Nr art.

Minicol Mod. KS ......z dyszą z tworzywa sztucznego ..................

Minicol Mod. M .......z dyszą z metalu .........................................

Dysze zapasowe do Minicol  Nr art.

Dysza z tworzywa .........................................................

Dysza metalowa ............................................................

Dysza typu «szpic» ........................................................

Dysza metalowa .......do złączek wielkość H9 ..............................

Wyposażenie: od strony 102

Spanner Set

Zalety i właściwości

– Prosty system ściskający do klejenia korpusów, szuflad, ram, 

płyt ściennych i podłogowych

– Równomierne rozłożenie siły ścisku gwarantuje zachowanie 

kątów

Spanner Set  Nr art.

20 cm ......................1 × zacisk  ..............................................

 8 m paska

 4 × narożniki profilowe 20 cm

60 cm ......................2 × zacisk  ..............................................

 2 × 8 m paska

 4 × narożniki profilowe 60 cm

 2 × haki

Boczne nakładanie kleju 

175500

175550

335511

285512

335522

285509

175005

175008

175060

175050

335000

175200

175401

175402

175403

175021

175020
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2. Wiercenie otworu1. Frezowanie gniazd o szer. 8 mm 3. Przykręcanie złączki Clemex S-18 4. Dokręcenie i gotowe!

A tak to działa

Montaż złączki Clamex S-18 za pomocą frezu Ø 100 × 8 × 22 mm (Nr art.132108)

Estetyczne Rozłączne

Wszystkie kąty Możliwość sztaplowania

Zalety i właściwości

– Połączenia rozłączne

– Wyrównywanie i łączenie – 2 funkcje jednej złączki

– Wysoka estetyka dzięki minimalnej wielkości (Ø = 6 mm) 

otworu do otwierania i zamykania połączenia

– Duża wytrzymałość połączenia na skręcanie dzięki  

zastosowaniu bolców prowadzących

– Możliwość wykonania różnorodnych połączeń pod kątem

– Brak wystających części złączki na powierzchni elementu  

umożliwia ich sztaplowanie

– Prosty montaż z wykorzystaniem każdej frezarki do połączeń 

Zastosowanie złączki Clamex S

– Rozłączne połączenia mebli

– Łączenie powierzchni płaskich, narożników i ścianek 

środkowych

– Łączenie elementów pod dowolnym kątem

– Elementy konstrukcyjne trumien

– Przepierzenia

– Jako pomoc przy klejeniu elementów

Dane techniczne

Wymiary ..................................... 66 × 29 × 8 mm

Frez ............................................Ø 100 × 8 × 22

Materiał – złączka ....................... tworzywo sztuczne wzmo-

 cnione włóknem szklanym

Materiał – dźwignia ..................... odlew kokilowy z cynku 

Tolerancja montażu .....................wzdłużna ± 1.0 mm 

 (max. ± 1.25 mm)

Clamex S-18  Nr art.

18 par ...........................................................................

80 par ...........................................................................

300 par .........................................................................

1000 par .......................................................................

Wyposażenie: od strony 98

Złączka Clamex S-18

Przeznaczona do wykonywania  

estetycznych połączeń – rozłączna,  

wielofunkcyjna i prosta w montażu.  

Mocowana śrubami w gnieździe 8 mm

145231

145236

145241

145251
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E20-H

E20-L

2. Podawanie kleju

2. Podawanie kleju

1. Frezowanie gniazda

1. Frezowanie gniazda

3. Wbijanie E20-L

3. Wbijanie E20-H

4. Gotowe!

4. Gotowe!

A tak to działa

E20-H

E20-L

Zalety i właściwości

– Łączenie i ściskanie elementów jednym uderzeniem. Specjalny, 

łukowaty przebieg haczyków wykonanych na powierzchni 

złączki powoduje, że podczas wbijania następuje ściskanie 

łączonych elementów

– Gniazdo wykonujemy równocześnie w obydwu elementach

– Łączenie bez ścisków i czekania

– Montaż z wykorzystaniem dowolnej frezarki do połączeń

Zastosowanie E20

– Elementy konstrukcyjne drzwi 

– Łączenie cokołów pod kątem

– Idealna pomoc na budowie 

– Przedłużanie płyt, profili 

Dane techniczne

Wymiary E20-L ............................ 56 × 11.5 × 4 mm

Wymiary E20-H ........................... 23 × 28 × 4 mm

Frez ............................................Ø 100 × 4 × 22

Materiał ...................................... tworzywo sztuczne wzmo-

 cnione włóknem szklanym

E20 Ilość Nr art.

E20-H ......................................... 80 sztuk ....................

 400 sztuk ...............................

 1200 sztuk .............................

E20-L .......................................... 80 sztuk ....................

 400 sztuk ...............................

 1200 sztuk .............................

E20-L / E20-H .............................. 40 sztuk z każdego ....

 rodzaju

Wbijanie E20-L

Wbijanie E20-H Wbijanie E20-L

E20

Złączka wbijana – samomocująca

145021

145026

145028

145022

145025

145027

145020
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K20
Złączka wczepiana

Zalety i właściwości

Pomoc montażowa przy trudnych do mocowania elementach jak np. przesłony, 

przykrycia itp. (poprzeczne żebrowanie z haczykami oporowymi)

Zastosowanie: bez kleju w połączeniu ze złączką drewnianą. 

Frez Wielkość (mm) Ilość Nr art.

Ø 100 × 4 × 22 ........................... 60 × 24 × 4.5 ............................. 80 sztuk ..................................

  250 sztuk ...............................

 

C20 / C10
Złączka do Corianu (przezroczysta)

Zalety i właściwości

Do łączenia materiałów takich jak: Corian®, Varicor® itp. Materiał: przezroczyste tworzywo 

sztuczne.

 Frez Wielkość (mm) Ilość Nr art.

C20 ....Ø 100 × 4 × 22 ................ 60 × 23 × 4 ................................ 250 sztuk ...............................

C10 ....Ø 100 × 4 × 22 ................ 53 × 19 × 4 ................................ 300 sztuk ...............................

Simplex
Rozłączna złączka wsuwana

Zalety i właściwości

2-częściowy, wyczepny element łączący do przesłon, regałów, drzwiczek itp. Montaż za pomocą

narzędzia do wbijania i kleju 2-komponentowego (np. Araldit, Patex, PUR)

Materiał: Aluminium

Frez Wielkość (mm) Ilość Nr art.

Ø 100 × 4 × 22 ........................... 54 × 23 × 4.1 ............................. 50 par ....................................

  100 par ..................................

Narzędzie do wbijania złączki Simplex (do precyzyjnego pozycjonowania) ......................................

145001

145000

145010

145012

166101

166100

166110



58

1. 2.

Oryginalne frezarki do połączeń Lamello  

Te cechy stanowią dużą różnicę

Zmiana położenia gniazda na wysokość w 

zakresie 0-50 mm

Dodatkowa przykładnica kątowa nałożona 

na płytę główną frezarki zwiększa 

powierzchnię przyłożenia i ułatwia jej 

pozycjonowanie na elemencie.

Przy połączeniach uciosowych 22.5° i 45° 

pozycjonujemy frezarkę na zewnętrznej 

powierzchni elementu dzięki czemu 

możemy łączyć elementy nawet o różnej 

grubości uzyskując idealną krawędź

Wysoka precyzja frezarki gwarantuje 

powtarzalność wykonywanych operacji i 

równoległość gniazd

Wytrzymałe i precyzyjne prowadzenie 

narzędzia zapewnia dokładne i 

równoległe gniazdo i perfekcyjne 

dopasowanie łączonych elementów

Obrobiona w technologii CNC wysoka 

precyzja powierzchni przykładnicy 

zapewnia precyzyjne ułożenie na  

elemencie

W zestawie wielofunkcyjna przykładnica kątowa

Uchylna przykładnica kątowa z podziałką ze stałymi punktami dla kątów 22.5,45,67.5,90 st.

Dodatkowa nakładka dystansowa 4 mm 

nałożona na uchylną przykładnicę 

umożliwia zmianę położenia gniazda i 

centralne frezowanie w elementach o 

grubości 12 mm

Płyta podstawy jako powierzchnia 

przyłożenia dzięki przesunięciu nakładki  

dystansowej o 4 mm 

Równa odległość 8 mm od przykładnicy i podstawy do osi frezu. Można swobodnie zmieniać powierzchnię przyłożenia. Bazujemy 

frezarkę albo na przykładnicy uchylnej (1.) albo na płycie podstawy (2.) – jest to szczególnie istotne w przypadku przegród środkowych

Przykładnice tworzą obustronnie jedną powierzchnię bazową  

Płyta podstawy, przykładnica uchylna i przykładnica kątowa tworzą jedną powierzchnię 

bazową co pozwala na dokładne pozycjonowanie maszyny na krawędzi elementu

Wysoka precyzja obrobionych powierzchni przykładnicy



59

Classic X

Oryginalna frezarka do połączeń – niezbędne 

wyposażenie każdego zakładu. Oryginalna 

frezarka Lamello gwarantuje precyzję, 

niezawodność, wytrzymałość i wiele innych 

możliwości zastosowania

Zalety i właściwości

– Mocny i wydajny silnik 780W o ergonomicznym kształcie

– Nowa płyta podstawy: obustronnie płaska pozwala na 

precyzyjne pozycjonowanie maszyny na elemencie

– Precyzyjnie obrobione prowadzenie i powierzchnie przykładnic 

gwarantują ich precyzyjne ułożenie na elemencie 

– Wielofunkcyjna przykładnica kątowa

– Wiele zastosowań – (patrz str. 50)

– Przykładnica uchylna 0 – 90° z podziałką i punktami stałymi dla 

kątów 22.5°,45°, 67.5°, 90°

– Ogranicznik głębokości frezowania dla 6 podstawowych 

pozycji

Dane techniczne

Moc ............................................ 780 W

Napięcie ...................................... 230 V lub 120 V

Obroty ........................................ 10‘000 minˉ¹

Frez ............................................ Frez do gniazd HW 

 Ø 100 × 4 × 22

Zęby ........................................... Z6 (3 + 3) ząb naprzemienny

Maks. głębokość frezowania ....... 20 mm

Waga .......................................... 3.1 kg

 

 

 

 

 

 

Classic X  Nr art.

w systenerze .................................................................

w kartonie ....................................................................

Zakres dostawy

Classic X dostarczany jest z: 

– frezem HW do gniazd

– króćcem odciągowym 36mm

– przykładnicą kątową

– płytą dystansową

– kompletem narzędzi

Wyposażenie: od strony 100

Centralne blokowanie wału

Łączenie elementów na obce pióro

Łączenie złączką Clamex S

Frezowanie gniazd pod zawiasy 

Duplex

Różne zastosowania

Nowa płyta podstawy - obustronnie płaska

101600S

101600K
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Top 21

Oryginalna frezarka Lamello z funkcją zmiany położenia 

frezu na wysokość. Dostarczana przez wynalazcę  

tego systemu połączeń. Jedno urządzenie Lamello:  

precyzja, niezawodność, wytrzymałość i wiele  

innych możliwości zastosowania.

Pozycjonowanie gniazda w osi

elementu

Możliwość frezowania gniazda z

przesunięciem osi

Podwójne gniazdo pod złączkę

Clamex S

Szczególne właściwości 

1. Regulacja położenia frezu na wysokość 

 SMS: Step Memory System

– Pokrętło obrotowe, regulacja położenia frezu w zakresie  

+/-2 mm, z odstopniowaniem co 0.1 mm (łącznie 4 mm)

– Pozycjonowanie gniazda dokładnie w osi grubości elementu 

(dla materiałów o grubości 8 – 24 mm)

– Łatwość frezowania w osi elementu a także możliwość 

frezowania gniazda z przesunięciem osi

– Gniazdo o podwójnej grubości 2 × 4 mm pod złączkę  

Clamex S

– Wycinanie szczelin dylatacyjnych o szer. 8 – 12 mm,  

z odstopniowaniem co 0,1 mm

– Możliwość indywidalnego pozycjonowania gniazda

2. Mocny i wytrzymały silnik o mocy 1050W

– Wydajny silnik z pełną elektroniką, z funkcją łagodnego 

rozruchu, regulacją obrotów, zabezpieczeniem 

przeciążeniowym, zabezpieczeniem włącznika

– Przyjazdny serwis – niskie koszty konserwacji i napraw

3. Precyzyjny frez do frezowania gniazd

na piaście, z 4 ostrzami podcinającymi

4. W zestawie worek odciągowy wykonany z materiału

i adapter odciągowy Ø 36 mm

Dane techniczne

Moc / Napięcie ............................ 1‘050 W / 230 V

 800 W / 120 V

Obroty ........................................ 9‘000 min-1

Frez ............................................ Frez HW, na piaście

 Ø 100 × 4 × 22 mm

Zęby ........................................... Z2 + V4 z ostrzami 

 podcinającymi

Maks. głębokość frezowania ....... 20 mm

Waga .......................................... 3.5 kg

Top 21  Nr art.

w systenerze .................................................................

w systenerze z frezem na płytki wymienne ........................

Zakres dostawy

Top 21 dostarczany jest z:

– frezem HW do gniazd

– króćcem odciągowym 23 mm

– tkaninowym workiem 

 odciągowym

– przykładnicą kątową

– płytą dystansową

– adapterem odciągowym 

 36 mm

– kompletem narzędzi

Wyposażenie: od strony 100

101500S

101500SW
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 Systemy wiertarskie

„Za Cabineo przemawia

oszczędność czasu — frezowanie

i montaż trwają zaledwie

kilka sekund, co wywiera znaczący 

wpływ na cykl  produkcyjny”

 Christoph Büchi, Dyrektor Naczelny, Stolarnia Büchi Ag in Liestal, Szwajcaria
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Łączenie z CabineoŁączenie z Cabineo
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Złączka przyszłości przeznaczona do produkcji w 

technologii CNC. Łatwo, szybko i stabilnie!

Zalety i właściwości

A tak to działa

1. Obróbka powierzchni na CNC 2. Osadzenie jednoczęściowej 

złączki

3. Dostawa elementów gotowych 

do montażu

4. Montaż finalny elementów

Obróbka tylko na powierzchni  

elementów

Duża siła mocująca

Brak otworów na kołki

Do płyt o grubości od 12 mm Możliwy późniejszy montaż 

stałych półek

Szybszy montaż 

Proste, szybkie i bardzo stabilne!

Złączka jednoczęściowa z możliwością  

wstępnego montażu
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Cabineo

Dane techniczne

Wymiary ..................................... 33.8 × 16.5 × 10.8 mm

Frez ............................................Ø 12mm lub mniejsze

Wierło .........................................Ø 5mm i Ø 15mm

Materiał – korpus złączki ............. tworzywo wzmocnione 

 włóknem szklanym

Tolerancja montażu .....................wzdłużna ± 1 mm

Wytrzymałość jednej złączki, bez użycia kołka (N)

Płyta wiórowa 19mm Cabineo 12 Cabineo 8

Wytrzymałość na rozciąganie  900 500

Wytrzymałość na ścinanie  850 550

Siła mocująca 900 500

10 N ~  1kg Wyposażenie: od strony 101

Złączka do korpusów - duża oszczędność czasu, 

tylko obróbka na powierzchni i duża siła mocująca

Cabineo  Nr art.

Zestaw startowy Cabineo, Cabineo 8 + 12 (po 40 szt.)

w pakiecie końcówka imbusowa Cabineo i zaślepki (40 szt.) 

Cabineo 8 do przegród środkowych, 500 szt. .....................  

Cabineo 8 do przegród środkowych, 2000 szt. ...................

Cabineo 12, 500 szt. ..........................................................

Cabineo 12, 2000 szt. ........................................................

Cabineo 8 black, do przegród środkowych, 500 szt. ...........  

Cabineo 8 black, do przegród środkowych, 2000 szt. .........

Cabineo 12 black, 500 szt. .................................................

Cabineo 12 black, 2000 szt.

Cabineo 12

Długość śruby 12 mm

Cabineo 12 black

Długość śruby 12 mm

Cabineo 8 

Długość śruby 8 mm

Do przegród środkowych od 16 mm

i połączeń narożnikowych od 12 mm 

Cabineo 8 black

Długość śruby 8 mm

Do przegród środkowych od 16 mm

i połączeń narożnikowych od 12 mm

Zalety i właściwości

– Optymalizacja procesu tylko obróbka na powierzchni elementów, 

wyeliminowanie konieczności wiercenia otworów na krawędziach

– Mała wysokość złączki - 10 mm, pozwala na jej wykorzystanie do 

łączenia płyt o grubości od 12 mm

– Jednoczęściowa złączka bez kołków, wyeliminowanie konieczności 

wstępnego montażu wkrętów lub kołków

– Dostawa elementów mebli do samodzielnego montażu  

ze wstępnie zmontowanymi złączkami

– Możliwość zdemontowania na czas transportu / lub konieczności 

przesunięcia montowanych na stałe półek 

– Możliwy późniejszy montaż stałych półek lub pionowych przegród 

w już zmontowanym korpusie 

186305

186310

186311

186320

186321

186340

186341

 186330

186331
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1
1

D

D
-5

5

x

D
-5

Ø
 5

3.6

11.2 11.2

Ø
 15

 (3
x)

3 ×Obróbka na 

powierzchni

2 × Zmiana narzędzia

2 × Wiercenie  

otworu na  

krawędzi

Osadzenie 

mimośrodu  

w elemencie

Przygotowanie  

zestawu z  

okuciami do montażu 

mebli

Elementy są  

dostarczane do  

klienta w płaskich  

paczkach

4 × Obróbka na 

powierzchni

1 × Zmiana narzędzia

Osadzenie złączki 

Cabineo

Elementy są dostarczane do 

klienta w płaskich paczkach 

Montaż za pomocą wkrętarki 

akumulatorowej

Wkręcenie bolców 

pozycjonujących 

Umieszczenie  

kołków w bocznych  

elementach

Montaż za 

pomocą 

śrubokrętu

M
im

o
śr

ó
d

C
a

b
in

e
o

Porównanie procesu produkcji

2. Oszczędność czasu podczas  

transportu

3. Oszczędność czasu podczas 

montażu

1. Oszczędność czasu podczas  

produkcji

Złączka CNC — możliwość obróbki wszystkimi maszynami CNC

1. Złączka nad powierzchnią płyty 2. Złączka licowana z powierzchnią 3. Zaślepka licowana z powierzchnią

Warianty montażu — różne metody mocowania złączki

Centra obróbcze CNC z 

konsolami

Centra obróbcze CNC z 

technologią Nesting 

Pionowe centra 

obróbcze CNC 

Frezarka górnowrze-

cionowa CNC

Wiertarki i maszyny do 

osadzania okuć

Ø wiertła 5 mm (HPL ->  Ø 5,5 mm) | Cabineo 8:  X = 8 mm  (czarna śruba) | Cabineo 12:  X = 12 mm (śruba niklowana)

Obróbka — Cabineo nadaje się do wiercenia i frezowania 

Pobierz instrukcję 

obsługi
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Cabineo – Zastosowania

Zabudowa sklepów

Ustawić bok mebla na cokole. Dzię-

ki wystającej śrubie element jest od 

razu prawidłowo wypozycjonowany.

Wysyłka jako zestaw do samodziel-

nego złożenia. Szybki montaż dzięki 

wstępnie zamontowanym śrubom.

Rada: 

-  Jedną stronę półki ułożyć na 

wsporniku i przymocować drugą 

stronę.

-   Odkręcone na płasko śruby  

ułatwiają montaż.

Po zmontowaniu przymocować stałe 

półki w odpowiednich miejscach.

Przygotować wkrętarkę akumulato-

rową i przykręcić przedni narożnik. 

W ten sposób możliwy jest bezpro-

blemowy montaż również przez  

jedną osobę.

Połączyć elementy mebli przy użyciu 

wkrętarki akumulatorowej i końców-

ki imbusowej  Cabineo. Prosty, szybki 

montaż z wstępnie ustawionym 

momentem obrotowym ok. 2,5 Nm

W razie potrzeby nałożyć zaślepki 

Cabineo.

Nałożyć zwieńczenie mebla i  

przesunąć do jego boku.

Przemyślany montaż

 Możliwość 

późniejszego 

montażu dodat-

kowych półek
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Przenośne garderoby

Zabudowa kuchni Meble wykonane z cienkich materiałów

 Wysoka stabilność

 od 12 mm,  

także płyt z HPL

Przenośne garderoby

 Stapia się z tłem 

przy zastosowaniu 

w ciemnych 

materiałach

 Estetyczne  

dzięki zaślepkom 

w różnych 

barwach



Łączenie z

systemem Invis Mx2
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Połączenia skręcane magnetycznie o jeszcze  

większej sile mocowania!

Niewidoczne jak sklejone, elastyczne jak skręcone!

Aktywator MiniMag Mx2 zamyka lub otwiera połączenie 

Obroty wkrętarki muszą wynosić 1200 – 1500 min./-1

Siła mocowania 250 kg na złączkę  

Szersze możliwości zastosowania

Mocno ze sobą skręcone elementy 

Otwarcie połączenia w ciągu kilku sekund 

Kompletnie niewidoczne 

Bez otworów l Bez zaślepek l Bez szpachlowania l Perfekcyjna estetyka!
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1.

3.

4.

2.

Invis Mx2

Unikatowe połączenie spełniajace  

najwyższe wymagania pod względem 

estetyki, stabilności i produktywności

Kits  Nr art.

Invis Mx2 Starter Kit (w systenerze) ............................ 

– MiniMag Mx2

– 20 złączek Mx2 wraz z nakrętkami 14 mm

– szablon Rasto z wiertłem 12 mm, narzędzie do ustawiania 

 głębokości wiercenia, tulejka

– wkrętak 

– przedłużka elastyczna  

– szablon do wkręcania

MiniMag Mx2 Kit (w kartonie) ....................................

MiniMag Mx2, wkrętak

Invis Mx2 Starter Kit MiniMag Mx2 Kit

Kompletna złączka Invis Mx2  

z nakrętką 14 mm

Nakrętka 30 mm

Złączka Invis Mx2 35 mm

Kompletna złączka Invis Mx2  

z nakrętką 30 mm

Nakrętka do przegród środkowych 

do grubości ścianek 10 – 30 mm

(Długość całkowita 44mm)

Nakrętka 14 mm

Szybki i prosty montaż

Oszczędność czasu!

1. Wkręcanie złączki w przygotowany  

 wcześniej otwór 

2. Wkręcanie nakrętki idealnie w pionie z  

 wykorzystaniem szablonu do wkręcania 

3. Zamykanie – dokręcanie połączenia  

 przy użyciu aktywatora MiniMag Mx2  

4. W razie potrzeby istnieje możliwość  

 otworzenia połączenia poprzez zmianę  

 kierunku obrotów aktywatora

… szablonu Rasto lub maszyny sterowanej CNC

Wiercenie otworu pod złączkę Invis Mx2 za pomocą  … 

Komplet złączek Invis Mx2 Ilość Nr art.

z nakrętką 14 mm ............................ 20 sztuk ............................

z nakrętką 30 mm ............................ 20 sztuk ............................

 

Złączka Invis Mx2 35 mm ................. 20 sztuk ............................

Nakrętka 14 mm .............................. 20 sztuk ............................

Nakrętka 30 mm .............................. 20 sztuk ............................

Nakrętka do przegród środkowych 10 – 30 mm ,10 sztuk .................

Wkrętak ........................................... 1 sztuka ............................

Przedłużka elastyczna do MiniMag Mx2 1 sztuka ........................

Szablon do wkręcania nakrętki 14 mm .......................................

6100300

6100301

6012300

6012301

 

6012317

6012312

6012309

6012208

6112205

6100204

6112333 
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1. 3.2.

4.

8.

5. 6.

9.7.

Mocuje
1. Meble o powierzchniach lakierowanych na wysoki połysk bez ich uszkadzania | 2. Bez dodatkowych ścisków łączy i mocuje ze sobą elementy 

kształtowe  | 3. Pozwala na łączenie w miejscu przeznaczenia przygotowanych wcześniej w zakładzie stopni schodów i elementów poręczy

Niewidoczne
4. Montaż elementów okładzin ściennych bez widocznych elementów mocujących | 5. Łączenie ze sobą elementów konstrukcyjnych i 

ich tynkowanie bez konieczności szpachlowania otworów | 6. Czyste łączenie ścian działowych ze sobą bez potrzeby stosowania ścisków

Rozłączne
7. Szybki montaż w miejscu przeznaczenia dużych elementów meblowych dostarczanych w częściach | 8. Estetyczne mocowanie 

nóg stołów i możliwość wielokrotnego ich demontażu | 9. Szybki montaż i demontaż mebli - zabudowy stoisk targowych
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1.

2.

2.

3.

3.

6160601

Rasto

Wielofunkcyjny Rasto umożliwia szybkie i  

precyzyjne wiercenie otworów, bez mierzenia, 

zaznaczania na każdym elemencie. Dzięki  

temu jest idealny do systemu Invis Mx2 i wielu 

innych typów wierceń.

A tak działa Rasto

Precyzyjne i efektywne wiercenie bez mierzenia

i zaznaczania na elemencie.

Rasto bazuje na wykorzystaniu bolców pozycjonujących jako

ograniczników zamiast mierzenia pozycji poszczególnych

otworów. Otwory są zawsze względem siebie dopasowane,

ponieważ ustawienie bolców pozycjonujących nie ulega zmianie.

Przeroczystość szablonu Rasto umożliwia perfekcyjne wyrówna-

nie położenia na elemencie lub szczelinie. Ponad 180 otworów

do pozycjonowania pozwala na wykorzystanie Rasto niezależnie

od kształtu, grubości czy wielkości elementu.

Zalety i właściwości

– Szybkie i precyzyjne wiercenie otworów

– Wiercenia otworów we wszystkich kształtach, także  

krzywoliniowych

– Wiercenie bez zaznaczania i mierzenia

– Otwory pod uchwyty i rzędy otworów o skoku 32 mm

– Idealne do precyzyjnego wiercenia pod system Invis Mx2

Wiercenie w płycie 16 i 19 mm w osi grubości

Wiercenie w osi we wszystkich grubościach elementów

Połączenia kątowe Łączenie przegród środkowych

Rząd otworów 5 mm o skoku 32 mm uzyskany przez przesunięcie Rząd otworów 8 i 12 mm uzyskany przez przesunięcie

Szablon do otworów pod uchwyty i rzędy otworów o skoku 32 mm
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Basic

Mono

Duo

1. 2. 3. 4. 5.

2. 3. 4. 5.1.

Zastosowanie szablonu Rasto

– Blaty kuchenne w kuchniach – Meble

– Poręcze – Produkcja schodów

– Połączenia narożnikowe – Łączenie przegród środkowych

– Łączenie powierzchni płaskich – Połączenia pod kątem

– Wszelkiego rodzaju kontury i profile

Rasto  Nr art.

Basic Kit ......................................................................

W kartonie: 1 transparentna, perforowana płyta z tworzywa, 

4 tulejki do wiercenia  Ø 5, 8, 10, 12 mm, 3 bolce 

pozycjonujące, 1 śruba mocująca

Mono Kit .....................................................................

W systenerze: 1 transparentna, perforowana płyta z tworzywa, 

4 tulejki do wiercenia Ø 5, 8, 10, 12 mm, 

3 wiertła do drewna Ø 5, 8, 12 mm, 3 bolce pozycjonujące, 

1 śruba mocująca, 1 tulejka nasadzana Invis Mx2, 

1 tulejka do wkręcania

Duo Kit ........................................................................

W systenerze: 1 transparentna, perforowana płyta z tworzywa, 

8 tulejek do wiercenia 2 × Ø 5, 8, 10, 12 mm, 

3 wiertła do drewna Ø 5, 8, 12 mm, 

6 bolców pozycjonujących, 2 śruby mocujące, 

1 pręt łączący, 1 tulejka nasadzana Invis Mx2, 

1 tulejka do wkręcania  Invis Mx2

Wyposażenie  Nr art.

Płyta perforowana do szablonu Rasto ............................ 

Bolec Ø 5 × 40 do szablonu Rasto .................................

Tulejka do wiercenia do szablonu Rasto:

Ø 5 mm ........................................................................

Ø 6 mm ........................................................................

Ø 8 mm ........................................................................

Ø 10 mm ......................................................................

Ø 12 mm ......................................................................

Przyrząd do ustawiania głębokości wiercenia do szablonu Rasto:

Ø 5 mm ........................................................................

Ø 6 mm ........................................................................

Ø 8 mm ........................................................................

Ø 10 mm ......................................................................

Ø 12 mm ......................................................................

  Nr art.

Wiertło do drewna z końcowką centrującą do szablonu Rasto:

Ø 5 mm ........................................................................

Ø 6 mm ........................................................................

Ø 8 mm ........................................................................

Ø 10 mm ......................................................................

Ø 12 mm ......................................................................

Pręt łączący 500 mm, dwuczęściowy .............................

Śruba mocująca z tarczą gumową ................................. 

Tulejka nasadzana Invis Mx2 do Rasto ............................ 

Tulejka do wkręcania Invis Mx2 do nakrętki 14 mm ........

Pozycjonowanie bolców i 

wiercenie otworu w 

poręczy

Wkręcenie złączki Z tym samym ustawieniem 

bolców wiercenie otworu 

w przeciwnym elemencie

Wkręcenie nakrętki

Pozycjonowanie bolców i 

wiercenie otworu w nodze

Wkręcenie złączki Z tym samym ustawieniem 

bolców wiercenie otworów 

w blacie stołu

Wkręcenie nakrętki

Poręcz

Stół

Zamknięcie połączenia 

aktywatorem MiniMag Mx2

Zamknięcie połączenia 

aktywatorem MiniMag Mx2

126005

126001

126002

6160000

6160001

6100065

6100056

6100057

6100067

6100058

6100059

6100063

6100060

6100064

6100061

6100160

6106161

6108060

6110162

6112060

6160601

6560450

6112331

6112330



Łączenie z systemem 

nakładania kleju
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A tak to działa

1. Urządzenie gotowe do pracy 2. Montaż wybranej dyszy 3. Nakładanie kleju 4. Czyszczenie dyszy

Możliwość dozowania Precyzja

„Prosta regulacja wymaganej ilości kleju”  

Optymalizacja nakładania kleju: idealne podawanie dobranej ilości kleju

„Dokładnie tam, gdzie ja chcę”  

Polepszanie jakości: precyzyjne nakładanie kleju we właściwym miejscu, 

optymalna wytrzymałość spoiny klejowej

Genialny system podawania kleju do mocnych 

połączeń: racjonalny, zawsze gotowy do użycia, 

możliwość rozbudowy

Zalety i właściwości

„Tak szybko, jak jest to możliwe”  

Oszczędność czasu: właściwie dobraną dyszą efektywnie nakładamy klej;  

minimalne nakłady związane z czyszczeniem

Wydajność
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p p

Zakres dostawy

Podajniki kleju 

LK 3, LK 5, LK 10

Podajniki kleju do klejów 

wodnorozcieńczalnych

Zalety i właściwości nakładarek kleju

– Zbiornik ciśnieniowy wykonany ze stali nierdzewnej  

gwarantuje długą żywotność

– Dzięki przemyślanej konstrukcji (tylko głowica pistoletu i dysze)

– minimalny nakład związany z czyszczeniem

– Jednorazowe napompowanie wystarcza do całkowitego 

opróżnienie kleju ze zbiornika kleju 10, 5 lub 3 kg (również w 

dłuższym okresie czasu)

– Kompletne, gotowe do natychmiastowego użycia urządzenie 

(standardowy zakres dostawy)

– Dowolne możliwości rozbudowy według własnego życzenia

Zalety i właściwości pistoletów klejowych

– Bezstopniowa regulacja ilości podawanego kleju

– Wolne od kroplenia i bardzo łatwe czyszczenie

– Zamknięcie bagnetowe pozwala na szybką wymianę dyszy

– Przyjazny serwis

 

Kleje przeznaczone do aplikowania

Rodzaje klejów ............................ Kleje na bazie wody, wiążące

 fizycznie, np. klej biały 

 (polioctan winylu, PVAC)

Lepkość ...................................... 6'000 – 16'000 mPa·s

Kleje nieodpowiednie .................. Kleje reaktywne (PU lub PUR, 

 kleje błyskawiczne, kleje 

 2-składnikowe itp.), kleje 

 rozpuszczalnikowe (epoksyd-

 we, kleje kontaktowe itp.)

Dane techniczne

Wymiary ..................................... LK 3 ............ Ø 210 × 220 mm

 LK 5 ............ Ø 210 × 340 mm

 LK 10 .......... Ø 285 × 410 mm

Pojemność zbiornika ................... LK 3 ................................ 3 kg

 LK 5 ................................ 5 kg 

 LK 10 ............................ 10 kg

Ciśnienie robocze .......................................................... 1 – 5 bar

Dysza płaska

Dysza do wąskich płaszczyzn

Dysza do złączek Lamello

Dysza typu «szpic»



79

LK 5

LK 3

LK 5

LK 10

LK 0

502003

502005

502010

512200

Podajniki kleju  

 

LK 3  Nr art.

Podajnik kleju wraz z wężem, pistoletem klejowym i dyszą typu szpic ............................................

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LK 5  Nr art.

Podajnik kleju wraz z wężem, pistoletem klejowym i dyszą typu szpic ............................................

 

 

 

 

 

 

 

 

 

LK 10  Nr art.

Podajnik kleju wraz z wężem, pistoletem klejowym i dyszą typu szpic ............................................

dodatkowo możliwość podłączenia drugiego węża

 

 

Zakres dostawy (LK 3 / LK 5 / LK 10)

Zbiornik wykonany ze stali nierdzewnej wraz z: 

wewnętrznym zbiornikiem kleju wykonanym z tworzywa sztucznego, zbiornikiem na wodę do 

przechowywania pistoletu klejowego, 4 metrami węża śr. 10 mm, pistoletem klejowym LK0, dyszą 

typu szpic, wężem ciśnieniowym, instrukcją obsługi 

 

Pistolety klejowe 

LK 0 Zastosowanie Nr art.

LK 0 ............................................ do podawania ręcznego .............................................................

Wyposażenie: od strony 102

502003

502005

502010

512200
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512404

512462

512451 512425512454

b

t

513010

512425

513010

Dysze klejowe

Dysze klejowe Lamello pokryte są  

hartowanym, powlekanym, twardym  

Ematalem, o grubości 3/100 mm

Zalety i właściwości

– Duża wytrzymałość na zużywanie

– Duża łatwość prowadzenia dyszy

– Łatwa do czyszczenia powierzchnia

– Szybka wymiana dyszy dzięki zastosowaniu zamknięcia bagnetowego

do wąskich płaszczyzn

 Wymiary  Nr art.

Szczotka przestawna ..................................... 40 – 25 mm ............................................................

 60 – 50 mm ............................................................

Dysza przestawna ......................................... 10 – 22 mm .............................................................

 23 – 42 mm .............................................................

 40 – 62 mm .............................................................

Dysza typu «szpic» ........................................................................................................................

Dysza okrągła ................................................ 5 /4 × 30 mm ..........................................................

Przykładnica przestawna (bez dyszy) .............. 0 – 25 mm do dyszy typu „szpic” / okrągłej ..............

do gniazd

 Wymiary  Nr art.

 b × t

Dysza typu U, podawanie kleju tylko w gniazdo . 4 × 5 mm ................................................................

  4 × 8 mm ................................................................

Dysza typu U

512404

512406

512422

512442

512462

512451

512454

512425

513010

513011 
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512602

512802

512870

512618

512822

512846

512854

512875 512876

512870

do powierzchni płaskich

 Wymiary  Nr art.

Dysza płaska ............................... 180 mm z wałkiem gumowym ...................................................

Zapasowy wałek .......................... szerokość 180 mm .....................................................................

Pędzel ......................................... 50 × 35 mm ..............................................................................

Dysza płaska ............................... 70 mm ......................................................................................

  120 mm ....................................................................................

  180 mm ....................................................................................

do połączeń

 Wymiary  Nr art.

Dysza do kołków .........................Ø 6 × 20 mm .............................................................................

  Ø 8 × 25 mm .............................................................................

  Ø 8 × 32 mm .............................................................................

  Ø 3/8“ × 30 mm .......................................................................

  Ø 10 × 30 mm ...........................................................................

  Ø 12 × 40 mm ...........................................................................

  Ø 14 × 40 mm ...........................................................................

  Ø 15 × 45 mm ...........................................................................

  Ø 16 × 45 mm ...........................................................................

Dysza do kołków podwójna .........Ø * mm, A = 32 mm .................................................................

Dysza pod złączki Lamello ...........Wymiary 0 – 20 ..........................................................................

Szpachla do gniazd ..................... 70 × 30 × 4 mm 

bez nawierconych otworów podających klej – do indywidualnego skonfigurowania otworów

Szpachla uniwersalna .................. 30 × 100 × 4.5 mm ...................................................................

  50 × 110 × 4.5 mm ...................................................................

Szpachla rolkowa ........................ 25 mm ....................................... Ø 7 mm .................................

  50 mm ....................................... Ø 7 mm .................................

  50 mm wzmocniona ................... Ø 7 mm .................................

  75 mm ....................................... Ø 9 mm .................................

Rolka zamienna ........................... 50 mm ....................................... Ø 7 mm .................................

 75 mm ....................................... Ø 9 mm .................................

 25 mm ....................................... Ø 7 mm .................................

* według wymiaru podanego przez klienta.  

512602

552610

512605

512607

512612

512618

512801 

512802 

512803

512804

512805 

512806 

512807 

512808 

512809 

512822  

512846

512854  

512870 

512871

512879 

512875 

512876 

512877 

552820

552827 

552831



Zaprawienie wad w drewnie z

systemem Minispot
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1. Frezowanie wady 2. Podawanie kleju 3. Umieszczanie zaprawki

Rozwiązania 

systemowe

Wydajność & 

profesjonalizm

Zalety i właściwości

A tak to działa

„gdzie wszystko ze sobą 

doskonale współgra” 

– Wszystkie komponenty takie  

 jak maszyny, szablony, frezy  

 i zaprawki są względem  

 siebie doskonale dopasowane i  

 optymalnie się uzupełniają

„idealne rozwiązanie w każdej 

sytuacji”

„sprawdzone w praktyce, 

stosowane także w 

przemyśle” 

– Łatwe i szybkie pozycjonowanie  

 z wykorzystaniem znakowania  

 i okienka kontrolnego na   

 szablonach i na urządzeniach 

– Wytrzymałe narzędzia i   

 dostarczany seryjnie króciec   

 odciągowy

Do usuwania wad w drewnie takich jak  

sęczki, pęcherze żywiczne, pęknięcia czy  

uszkodzenia krawędzi

Zalety i właściwości

– Uszlachetniona powierzchnia prowadnic zapewnia precyzyjne 

prowadzenie narzędzia i pracę wolną od wibracji

– Proste pozycjonowania dzięki zastosowaniu okienka kontrolnego

– Okładzina antypoślizgowa pozwala na frezowanie wolne  

od poślizgów

– Przesuwana osłona frezu do frezowania we wręgu

– Przyłącze odciągu

Dane techniczne

Moc ......................................780 W

Napięcie ................................230 V 

Obroty ..................................10‘000 minˉ¹

Frez ......................................Frez HW do Minispotów, wielkość 2

Maks. szerokość frezowania ..8 mm 

Waga ....................................3.1 kg

Minispot G2A  Nr art.

w kartonie .....................................................................

Zakres dostawy

Kompletna maszyna z frezem HW, komplet narzędzi, instrukcja

obsługi

Wyposażenie   Nr art.

Szablon do zaprawek wzdłużnych 85 / 250 / 500 mm .. 

 do G20 / G20 S2 / G2A 

Zaprawki wzdłużne – strony 84 – 85

Wyposażenie: od strony 103

G2A

Frezarka Minispot do frezowania 

gniazd pod zaprawki wielkość 2

«Reparatur im Falz«

111702 

121702
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Zaprawki Minispot
Do zaprawiania wad i uszkodzonych miejsc w drewnie

Profil Wielkość Szerokość Wysokość Długość Ilość w opa- 

  mm mm mm kowaniu

...............................2 ....................8 .................... 13 ......................69 .....................500

.............................20 ..................20 .................... 11 ......................65 .....................160

..........................20 K ..................20 .................... 17 ......................81 .......................55

.............................22 ..................15 .................... 13 ......................69 .....................200

...............................4 ..................15 .................... 20 ......................81 .....................200

Na indywidualne zapytanie wielkości i gatunki drewna nie umieszczone w spisie

Zaprawki

Pozostałe gatunki drewna:

Abachi 

Klon 

Arve 

Brzoza 

Grusza 

Mahoń brazylijski 

Carolina Pine 

Olcha 

Jesion 

Framiré 

Hemlock 

Iroko 

Kasztan 

Czereśnia 

Modrzew naturalny 

Lipa 

Mahoń 

Merbau 

Topola  

Ponderosa Pine 

Ramin 

Red Cedar 

Dąb czerwony 

Olcha czerwona 

Sapelli 

Sipo 

Teak 

Ulme 

Dąb biały

¹ mieszane, wąskie / szerokie słoje 

² wąskie / jasne słoje 

³ szerokie / jasne słoje

Gatunek drewna Wielkość 2 Wielkość 2 Wielkość 4 Wielkość 20

 100 sztuk 500 sztuk 200 sztuk  160 sztuk

 Nr art. Nr art. Nr art. Nr art.

Świerk¹ ...................................

Świerk, naturalny² ...................

Świerk naturalny³ ....................

Świerk nieklejony ....................

Sosna¹ ....................................

Sosna nordycka³ ......................

Buk naturalny ..........................

Modrzew ................................

Jodła pospolita ........................

Buk parzony ............................

Modrzew syberyjski .................

Douglas / Oregon Pine .............

Dąb ........................................

Meranti ...................................

Orzech ....................................

Jumbo Box  1500 sztuk  500 sztuk

Świerk ........................................

Modrzew ....................................

Sosna ..........................................

Opakowania przemysłowe 7000 sztuk 200 sztuk 2500 sztuk

Świerk ........................................

Świerk naturalny² ........................

Świerk nordycki³ .........................

Sosna ..........................................

Zaprawki krawędziowe  Wielkość 20K 

  55 sztuk 850 sztuk

Świerk ........................................

Modrzew syberyjski .....................

* dostępne z magazynu / Wszystkie pozostałe produkty dostępne w różnych wielkościach na indywidualne 

zapytanie, termin dostawy kartonów po 100 szt. około 1 – 3 tygodni / pozostałe kartony: około 2 – 5 tygodni. 

Nie przyjmuje się zwrotów artykułów produkowanych na indywidualne zamówienie

15 0002 K100 ..........15 0002* .......... 15 0004 ..........15 0020*

15 0102 K100 ..........15 0102* ..................................15 0120

15 0202 K100 ..........15 0202* ..................................15 0220*

15 0002U K100 ........15 0002U .................................15 0020U

15 0302 K100 ..........15 0302* ..................................15 0320

15 0402 K100 ..........15 0402* .......... 15 0404 ..........15 0420*

15 0702 K100 ..........15 0702* ..................................15 0720

15 0802 K100 ..........15 0802* ..................................15 0820*

15 1102 K100 ..........15 1102* ..................................15 1120

15 1602 K100 ..........15 1602* ..................................15 1620

15 5202 K100 ..........15 5202* ..................................15 5220

15 2902 K100 ..........15 2902....................................15 2920

15 3002 K100* ........15 3002* ..................................15 3020

15 3202 K100 ..........15 3202* ..................................15 3220

15 3502 K100 ..........15 3502

.................................15 0002J* ................................15 0020J

.................................15 0802J ..................................15 0820J

.................................15 0302J ..................................15 0320J

.................................15 0002I* ......... 15 0004I .........15 0020I

.................................15 0102I

.................................15 0202I...................................15 0220I

.................................15 0302I...................................15 0320I

.................................15 0023............ 15 0023I

.................................15 5223............ 15 5223I
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Zaprawki drewniane

Multibox Ilość Wielkość Nr art.

zaprawki niesortowane ...........................12 x 50 sztuk .................. 2 ............................................

buk, dąb, jesion, świerk, hemlock, czereśnia, modrzew, mahoń, orzech, sapeli, jodła

Zaprawki wzdłużne

Gatunek Wielkość Długość   Ilość Nr art.

drewna  85 mm 250 mm 500 mm sztuk

Świerk .................. 2 ...........85 mm ......................................................... 500 ...............................

   250 mm................................. 100 ...............................

    500 mm .......... 100 ...............................

Świerk  ................. 22 ...............................250 mm................................. 50 .................................

    500 mm .......... 50 .................................

Świerk  ................. 20 .........85 mm ......................................................... 220 ...............................

   250 mm................................. 45 .................................

    500 mm .......... 45 .................................

Sosna .................... 2 .................................250 mm................................. 100 ...............................

    500 mm .......... 100 ...............................

Modrzew syberyjski 20 ........85 mm ......................................................... 220 ...............................

   250 mm................................. 45 .................................

    500 mm .......... 45 .................................

Opakowania przemysłowe

Gatunek Wielkość  Długość**  Ilość Nr art.

drewna   250 mm 500 mm sztuk

Świerk  ................. 20 ...............................250 mm................................. 900 ...............................

    500 mm .......... 630 ...............................

Sosna .................... 20 ...............................250 mm................................. 900 ...............................

    500 mm .......... 630 ...............................

Modrzew .............. 20 ...............................250 mm................................. 900 ...............................

    500 mm .......... 630 ...............................

** Długość znamionowa = całkowita długość zaprawki

 Sęczki i zaprawki okrągłe

Sęczki Ø 10 mm Ø 15 mm Ø 20 mm Ø 25 mm Ø 30 mm Ø 35 mm

Karton po 250 sztuk Nr art. Nr art. Nr art. Nr art. Nr art. Nr art.

Świerk ............  ............

Sosna ..............  ............

Modrzew ........  ............

Sęczki niesortowane Nr art.

Świerk ............  ............

Sosna ..............  ............

Modrzew ........  ............

Zaprawki okrągłe, poprzeczne Ø 10 mm Ø 15 mm Ø 20 mm Ø 25 mm Ø 30 mm Ø 35 mm 

Karton po 1 kg Nr art. Nr art. Nr art. Nr art. Nr art. Nr art.

Świerk ............  ............

Modrzew ........  ............

* dostępne z magazynu / Wszystkie pozostałe produkty dostępne na indywidualne zapytanie. Termin dostawy: około 1 – 3 tygodni

Zawartość opakowania: Ø 10 mm 100 sztuk, Ø 15 mm 100 sztuk, Ø 20 mm 150 sztuk, 

 Ø 25 mm 100 sztuk, Ø 30 mm 50 sztuk

15 7010* .......... 15 7015* ..........15 7020* ..........15 7025* .......... 15 7030* ..........15 7035*

15 7110 ............ 15 7115 ............15 7120 ............15 7125 ............ 15 7130 ............15 7135

15 7210 ............ 15 7215 ............15 7220 ............15 7225 ............ 15 7230 ............15 7235

15 7050 

15 7150

15 7250

15 7010Q ......... 15 7015Q .........15 7020Q .........15 7025Q ......... 15 7030Q .........15 7035Q

15 7210Q ......... 15 7215Q .........15 7220Q .........15 7225Q ......... 15 7230Q .........15 7235Q

156580

15 0002L08

15 0002L25

15 0002L50

15 0022L25

15 0022L50

15 0020L08

15 0020L25

15 0020L50

15 0302L25

15 0302L50

15 5220L08

15 5220L25

15 5220L50

15 0020IL25

15 0020IL50

15 0320IL25

15 0320IL50

15 0820IL25

15 0820IL50

.

.

.

.

.

.
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 Renowacja okien 

„ Naszym zdaniem 

nowe urządzenie 

Tanga DX200 jest 

wydajną i kompaktową 

maszyną codziennego 

użytku!”
 Jörn Mrohs, Serwis montażu, rekord Fenster und Türen, Däglingen w Niemczech
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Renowacja okien za pomocą 

Tanga DX200
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- 900 g

180°

1700W

70mm70

Zalety i właściwości

A tak to działa

1. Możliwość stosowania tarczy 

diamentowej lub zwykłej

2. Ustawianie głębokości cięcia 3. Podłączanie urządzenia 

odciągowego

4. Demontaż starych okien

Czysty demontaż starych okien – dla dobra Twoich  

klientów

Długa żywotność

Płynne, wolne od pyłów prowa-

dzenie kolumnowe zapewnia 

optymalne bezpieczeństwo 

podczas eksploatacji i wydłuża 

żywotność frezarki

Poręczność

Maksymalna głębokość cięcia i najwyższa  

moc przy minimalnych wymiarach  

i obniżonej masie

Cięcie w narożnikach 

Cięcie w narożnikach lub  

cięcie wzdłużne dzięki  

szybkiej wymianie płyty  

podstawy

Głębokość cięcia

Wyjątkowa 

głębokość cięcia 

wynosząca 70 mm 

umożliwia czysty 

demontaż okien
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111570

111570D 111570F

Tanga DX200

Dane techniczne

Moc ......................................1‘700 W, z elektronicznym

 bezpiecznikiem przeciążeniowym

Napięcie ................................230 V 

Obroty ..................................7‘700 minˉ¹

Wysokość cięcia ....................8 mm (szerokość fugi)

Waga ....................................4.5 kg

Głębokość cięcia ...................bestopniowa regulacja 0 – 58 mm

 (opcjonalnie 0 – 68 mm z 

 tarczą tnącą 200 mm)

Frezarka do demontażu okien Tanga DX200 

z wtyczką europejską (*AT, BE, DE, ES, FR, NL) Nr art.

Frezarka do demontażu okien Tanga DX200 

Tarcza diamentowa Ø 180 mm, narożna osłona 

przeciwpyłowa, zestaw narzędzi, w systenerze .............. 

Frezarka do demontażu okien Tanga DX200 z przykładnicą do wręgów

tarcza diamentowa Ø 180 mm, 

tarcza Ø 200 mm, Z24, narożna osłona 

przeciwpyłowa, zestaw narzędzi, w systenerze .............. 

Frezarka do demontażu okien 

Tanga DX200 z wtyczką szwajcarską (*CH)  Nr art.

Tarcza Ø 200 mm, Z24, narożna osłona przeciwpyłowa, 

zestaw narzędzi, w systenerze ......................................

* w przypadku podanych rynków

Wyposażenie: od strony 104 – 105

– Czyste oddzielanie starych ram 

okiennych od przylegającego muru

– Brak konieczności późniejszego 

gipsowania lub malowania

– Mało zabrudzeń i pyłu

– Szybka i korzystna renowacja

– Krótki czas pracy u klienta

– Wysoki komfort pracy

Frezarka Tanga DX200 eliminuje ryzyko  

uszkodzenia ościeżnicy: 

Nowość z 

możliwością szyb-

kiego przyłączania 

elementów

bez frezarki 

Tanga DX200

z frezarką 

Tanga DX200

Poręczna, lekka frezarka  

przeznaczona do czystego 

demontażu okien

Zalety bezśrubowego,  

szybkiego mocowania:
–  Jeszcze szybsza wymiana narzędzi

–  Wyeliminowanie ryzyka zgubienia śrub czy krzywego  

  przykręcenia

–  Brak śrub, które z powodu zabrudzenia, trudno odkręcić

–  Bolce zabierakowe zapobiegają zablokowaniu kołnierza  

  mocującego

Bolce zabierakowe

111570D

111570F

111570
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Tanga DX200 – Zastosowania

Narożna osłona 

przeciwpyłowa

Zdejmowalny narożnik 

służy za osłonę 

przeciwpyłową i ochronę 

roboczą podczas prac w 

narożach

Regulacja 

wysokości

Umożliwia ustawianie 

wysokości cięcia, 

dostępne jako 

wyposażenie 

dodatkowe

Proste cięcie 

na głębokość 

nawet do  

60 mm

Obrót płyty 

podstawy o 180° 

i montaż osłony 

przeciwpyłowej

Cięcie aż do 

naroża

Proste cięcie w 

przypadku ramy o 

grubości do 70 mm

Rada: Lekkie 

ukosowanie 

pomaga uniknąć 

zarysowań

Ukośne cięcie w 

przypadku ramy o 

grubości większej 

niż 70 mm

Po umieszczeniu 

maszyny w płycie 

można wykonać 

cięcie w ramie 

drewnianej

Po umieszczeniu 

maszyny we 

wręgu można 

wykonać cięcie 

w murze

Wąska 

przykładnica do 

wręgów pozwala 

na uzyskanie 

maksymalnej 

długości cięcia

Ergonomia

Powiększony 

uchwyt oraz 

mniejszy silnik 

ułatwiają prowadze-

nie urządzenia

Obrotowy 

króciec 

odciągowy

Zapobiega skręcaniu 

węża odciągowego 

i ułatwia pracę

Wymiana płyty 

podstawy

Nowość z wkrętami 

dociskowymi z kulką 

– umożliwia łatwe 

przesuwanie płyty 

podstawy

900 g mniej

Redukcja masy z 5,4 

kg do 4,5 kg. 

Doskonale sprawdza 

się podczas prac wyko-

nywanych powyżej 

poziomu głowy 

Cięcie w ościeżnicy Cięcie w ramach drewnianych
Cięcie z wykorzystaniem przykładnicy  

do wręgów

Co nowego?



Obróbka krawędzi frezarką

Profila
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Profila Pro plus

Profila E plus

Profila

Frezarka do krawędzi z silnikiem  

elektrycznym lub pneumatycznym,  

do frezowania na prosto, fazowania  

i zaokrąglania narożników, także 

krawędzi krzywoliniowych

Zalety i właściwości

– Prosta, bezstopniowa i precyzyjna regulacja głębokości 

frezowania poprzez obrót płyty podstawy

– Możliwość stosowania wszystkich frezów standardowych

– Mała, zmienna średnica otworu na narzędzie 25 lub 34 mm

– Specjalna powłoka na płycie podstawy, zapobiega  

powstawaniu zarysowań na powierzchni elementu

– Duża powierzchnia podparcia frezarki

– Wysoka prędkość obrotowa narzędzia zapewnia bardzo dobrą 

jakość obróbki

Profila E plus, Profila Pro plus

– Wycięcie wykonane w płycie podstawy umożliwia bardziej 

stabilne prowadzenie frezarki bazując na płaszczyźnie  

elementu. Funkcja ta jest szczególnie przydatna przy zbieraniu 

nadmiaru obrzeża na elementach krzywoliniowych

– Nadaje się do obróbki nadmiaru okleiny PCV

Zakres dostawy

Kompletna maszyna z frezem do zaokrąglania HW, Z2 R 2 

trzpień 8 mm, uchwyt zaciskowy 8 mm i 6 mm, komplet 

narzędzi, instrukcja obsługi, nasadka odsysająca

Wyposażenie: od strony 106

 

Frezowanie krawędzi na prosto lub 

ich zaokrąglanie

Profila E plus (elektryczna) 

Wysoka ergonomia,

wszechstronne zastosowanie

Profila Pro plus (pneumatyczna) 

Lekka i poręczna, waży tylko 1 kg

Dane techniczne

 Profila E plus Profila Pro plus

Moc ............................................740 W .........................400 W

Napięcie ......................................230 V

Obroty ........................................31‘000 minˉ¹ ...............22‘000 minˉ¹

Płyta podstawy ............................Ø 100 mm z otworem 34 mm, redukcja 25 mm

Waga ..........................................1.8 kg .........................1 kg

Zużycie powietrza ...........................................................180 l/min

Ciśnienie robocze ............................................................max. 6.5 bar

Przyłącze powietrza .........................................................¼" NPT

Profila E plus  Nr art.

Profila E plus, płyta podstawy z wycięciem .....................

Profila Pro plus  Nr art.

Profila Pro plus, płyta podstawy z wycięciem .................. 

 

Nasadka odsysająca Wszystkie frezy standardowe

Precyzyjna, bezstopniowa regulacja

111962K

111964



Frezarka do szczelin  

dylatacyjnych Variocut
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Variocut

Do wycinania szczelin dylatacyjnych 

o szerokości szczeliny 4 – 8 mm

Szybkie ustawianie wysokości w 

zakresie 4 – 8 mm

Szczeliny dylatacyjne

Szczeliny dylatacyjne w podłogach

Dodatkowa opcja: zaprawianie 

wad w drewnie

Zalety i właściwości

– Minimalna szerokość szczeliny 4 – 8 mm

– Szybka regulacja pokrętłem wysokości w zakresie 4 – 8 mm

– Płyta czołowa z tworzywa ułatwia przesuw maszyny po suficie 

lub podłodze

– Do zaprawiania wad w drewnie można wyposażyć maszynę 

we frez pod gniazda Minispot

Zastosowanie

– Szczeliny dylatacyjne w sufitach

– Różnorodne cięcia wzdłużne i poprzeczne

– Szczeliny dylatacyjne w podłogach

– Zastosowanie do zaprawiania wad w drewnie – z frezem o  

nr art. 132217

Dane techniczne

Moc .....................................1‘050 W

Napięcie ................................230 V 

Obroty ..................................10‘000 minˉ¹

Tarcza tnąca HW ...................Z20, Ø 100 × 2.4 × 22 mm 

Szerokość szczeliny ...............4  –  8 mm (1/10 na znacznik), 

 lub więcej po zastosowaniu 

 podkładek

Głębokość ............................bezstopniowa regulacja 0  –  20 mm 

Waga ...................................3.5 kg

Variocut  Nr art.

w walizce drewnianej ....................................................

Zakres dostawy

Kompletna maszyna z tarczą tnacą, komplet narzędzi, instrukcja

obsługi

Wyposażenie: od strony 106

111450



96

Wyposażenie /  

Części zapasowe
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335282

271945

131506

125344

251993

125345

335382

45°

90°

3

125344

Wyposażenie / Clamex P

Szablon P-System   Nr art.

Szablon uniwersalny P-System, wraz z wiertłem, połączenia kątowe od 22.5° ................................

do wszystkich złączek Clamex P (P-10, P-14, P Medius 14/10)

Kątownik do szablonu do wiercenia ....................................................................................................

Wymienny wzorzec pod złączkę P-10..................................................................................................

Wymienny wzorzec pod złączkę P-14..................................................................................................

Szablon P-System, długi   Nr art.

Szablon do grubszych elementów (100 mm), (P-14, P Medius 14/10), wraz z wiertłem ...................

Wierło   Nr art.

Wiertło spiralne Ø 6 mm wraz z końcowką centrującą, do standardowego szablonu do wiercenia ..................

Wiertło spiralne Ø 6 mm wraz z końcowką centrującą, do długiego szablonu ................................

Przyrząd do ustawiania głębokości, dla wiertła Ø 6 mm .................................................................

Clamex P Narzędzie montażowe  Nr art.

do wszystkich kątów, szybki i prosty montaż

6-kątny 4 × 30 mm, długość 290 mm .............................................................................................

Klucz imbusowy   Nr art.

4 mm, 75 × 55 mm .......................................................................................................................

4 mm, 120 × 50 mm .....................................................................................................................

Zaślepki, 100 sztuk

90° Nr art.  Nr art.

RAL 9010, białe...............................  RAL 9002, szaro-białe.................................

RAL 9011, czarne ............................  RAL 7035, jasnoszare .................................

RAL 1014, dąb / sosna ....................  RAL 7040, ciemnoszare ..............................

RAL 1011, buk ................................  RAL 7031, niebiesko-szare ...........................

RAL 8007, brązowe .........................  RAL 7022, antracyt.....................................

RAL 8017, ciemnobrązowe .................

45° Nr art.  Nr art.

RAL 9010, białe ............................... RAL 1011, buk ...........................................

RAL 9011, czarne ............................ RAL 8017, ciemnobrązowe ............................

RAL 1014, dąb / sosna ..................... RAL 7022, antracyt.....................................

125344

255250

255251

255252

125345

131506

131508

255243

251993 

271945 

271945A 

335285 

335286

335287

335288

335298

335383

335384

335388

335280 

335281

335282

335283

335284 

335289

335380

335381

335382
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132140

251044

125500

145400

125510

125511

331565E

132141

125

253026253026

Wyposażenie / P-System

Divario P-18 Przyrząd montażowy  Nr art.

Divario P-18 Przyrząd do osadzania złączki w elemencie .................................................................

Divario P-18 Szablon metalowy, z ostrzem do znakowania Nr art.

Szablon do znakowania wraz z wiertłem z końcówką centrującą i obrotowym ogranicznikiem 

głębokości; do precyzyjnego, ręcznego  wiercenia otworów pod złączkę Divario P-18 .....................

Divario P-18 Szablon z tworzywa sztucznego, znakowanie ołówkiem Nr art.

Szablon wykonany z tworzywa do znakowania otworów ołówkiem ...............................................

Tenso P-10 / P-14  Przyrząd montażowy  Nr art.

Przyrząd do montażu klina rozporowego do Tenso P. .....................................................................

Frez do gniazd do P-System, Ø 100.4 × 7 × 22 mm  Nr art.

Z3, DP (diamentowy) .................................................. do Zeta (P-System) ..................................

Frez do gniazd do P-System, Ø 100.9 × 7 × 22 mm  Nr art.

Z3, HW ...................................................................... do Zeta (P-System) ..................................

Przykładnica kątowa do Zeta P2, Top 21, Classic X  Nr art.

Do stabilizowania frezarki do podłączeń na obce pióro w pionowej pozycji, 

idealnie nadaje się do stykowych połączeń uciosowych ..................................................................

Płyta dystansowa do frezarek do połączeń  Nr art.

5 mm, aluminiowa, do grubości płyty 18 mm ..................... do Top 21 / Zeta / Classic .................

2 mm, z tworzywa sztucznego, do grubości płyty 16 mm ... do Top 21 / Zeta / Classic .................

4 mm, z tworzywa sztucznego, do połączeń uciosowych .... do Top 21 / Zeta / Classic .................

 

 

Systener II T-loc   Nr art.

Systainer II T-loc, pusty ..................................................................................................................

Wkład z dwoma przegródkami do Systainer II ................................................................................

Wkład do Systainer T-loc II do frezarek Zeta P2, Top21, Classic X  ...................................................

125500

125510

125511

145400

132140

132141

251044

253027

253023

253026

331565

360016

360014
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251057

132000

132106

132001

132108

132130

132350

125250

+

Frez HW do gniazd, Ø 100 × 4 × 22 mm  Nr art.    

Z2 + V4 zęby podcinające, 4 NL, piasta ....................... do Zeta, Top 20, Top 21, Classic ..............

Z6 (3 +3), ząb naprzemienny, bez piasty, z podkładką dystansową do Classic................................

Wkręt z łbem stożkowym płaskim M4 × 8, Torx .............................................................................

Frez HW do gniazd, Ø 78 × 3 × 22 mm  Nr art. 

 Z4, 4 NL, z piastą, do złączki H9 ................................ do Zeta, Top 20, Top 21, Classic ..............

Frez na płytki wymienne HW, Ø 100 × 4 × 22 mm Nr art.   

Z2 + V2, 4 NL z piasta ................................................ do Zeta, Top 20, Top 21, Classic ..............

Z4 + V4, 4 NL bez piasty, z podkładką dystansową ..... do Zeta, Top 20, Top 21, Classic ..............

Komplet płytek wymiennych – 4 sztuki ....................... do art. 132001 ..........................................

Wkręt z łbem stożkowym płaskim ............................... do art. 132001 ..........................................

Klucz imbusowy o długości 4 mm ............................... do art. 132001 ..........................................

Komplet noży 10 sztuk ............................................... do art. 132130 ..........................................

Komplet podcinaczy 10 sztuk ..................................... do art. 132130 ..........................................

Komplet płytek wymiennych. 4 + 4 noże podcinające . do art. 132130 ..........................................

Śruba ......................................................................... do art. 132130 ..........................................

Klucz Torx .................................................................. do art. 132130 ..........................................

Frez na płytki wymienne HW, Ø 100 × 8 × 22 mm  Nr art.

(złączka Clamex S)   

Z4 + V4, 4 NL ............................................................. do Top 20, Top 21, Classic  .......................

Komplet noży podcinających 10 sztuk ........................ do art. 132108 ..........................................

Komplet noży 10 sztuk ............................................... do art. 132108 ..........................................

Komplet płytek wymiennych. 4 + 4 noże podcinające . do art. 132108 ..........................................

Stopa ślizgowa, jako ochrona maszyny od ściany Nr art.

do frezarek wyprodukowanych po 1999 ..................... do Experta, Classic C2, C3 .......................

 Top 20, S, S2, S3, S4, Top 21, Zeta

Tarcze HW do wycinania szczelin dylatacyjnych, Ø 100 × 2.4 × 22 mm Nr art.  

Z20, 4 NL, 2 podkładki dystansowe ............................ do Zeta, Top 20, Top 21, Classic ..............

Wyposażenie do tarcz tnących  Nr art.

Podkładka dystansowa, 40 × 22 × 1 mm z NL ............. do Zeta, Top 20, Top 21, Classic ..............

Kołnierz M8  .............................................................. do Zeta, Classic ........................................

 

Szablon Clamex S 30° – 150°   Nr art.

Szablon do nawiercania (60 mm) wraz z wiertłem, do złączki Clamex S ..........................................

Zestaw montażowy Clamex S  Nr art.

Szablon do nawiercania pod kątem 30° – 150° wraz z wiertłem spiralnym .....................................

i frezem HW 8 mm na płytki wymienne (132108) ....... do frezarek do połączeń Lamello

Wyposażenie / System Lamello

Wykorzystanie tarcz tnących do wycinania szczelin dylatacyjnych

Classic C2, C3, 3S Pa, Zeta

Top 20, S2, S3, S4, Top 21

132000

132106 

352408T

132009

132001

132130

132111

352408T

271959L

132134

132135

132133

352130

352133

132108

132137

132136

132114

251057

132350

322510

252502

125240

125250
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256300

276312

276306

136312

136310

136311

136313

186350W

136313

136312

186350W

Wyposażenie / Systemy wiertarskie

Cabineo Przyrząd montażowy Nr art.     

Cabineo – wkrętak z uchwytem .....................................................................................................

Cabineo – końcówka imbusowa 1/4" GL 120mm ..........................................................................

Cabineo – końcówka imbusowa 1/4" GL 80mm ............................................................................

Cabineo – końcówka imbusowa 1/4" GL 80mm, 100 sztuk ...........................................................

 

Cabineo wiertło / frez Nr art. 

Cabineo – wiertło Ø 15 mm z kłem centrującym 0,8 mm ...............................................................

Cabineo – frez Ø 10 mm ...............................................................................................................

Cabineo – frez Ø 12 mm ...............................................................................................................

Cabineo – zestaw 3 wierteł do agregatu Ø 15 mm (RL/LL/RL) HW ..................................................

Zaślepki Cabineo Nr art.  Nr art.    

 100 sztuk 2000 sztuk 

Tworzywo sztuczne, biały sygnałowy RAL 9003 ..............................................................................

Tworzywo sztuczne, biały alpejski RAL 9010 ..................................................................................

Tworzywo sztuczne, popielaty RAL 9018 ........................................................................................

Tworzywo sztuczne, kremowo-beżowy RAL 1015 .............................................................................

Tworzywo sztuczne, irchowo-beżowy RAL 1011 ............................................................................

Tworzywo sztuczne, brąz sarny RAL 8007 ..............................................................................................

Tworzywo sztuczne, popielaty pirytowy RAL 7040 ............................................................................

Tworzywo sztuczne, szary mysi RAL 7005 ......................................................................................

Tworzywo sztuczne, czarny głęboki RAL 9005 ................................................................................

Tworzywo sztuczne – metalizowane, nikiel nikiel  ............................................................................

Tworzywo sztuczne – metalizowane, srebro ...................................................................................

Tworzywo sztuczne – metalizowane, ciemna stal ............................................................................

256300

276312

276306

276307

136312

136310

136311

136313

186351S

186351W

186351P

186351H

186351B

186351R

186351F

186351A

186351T

186351N

186351C

186351D

186350S

186350W

186350P

186350H

186350B

186350R

186350F

186350A

186350T

186350N

186350C

186350D
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533205

533201

533250

533255

533238

533224552822

533252

533261

533215

533260

533240

583208

533230

533204

552822

Wyposażenie / System nakładania kleju

LK 3, LK 5, LK 10   Nr art.

LK Wózek serwisowy .................................................................................................................

Stacja jezdna do podajników kleju LK 10, LK 5 i LK 3:

 – Przestawne ramię do zawieszenia węża 

 – Wraz z pojemnikiem serwisowym z uchytem nośnym, pokrywką i luźnym 

  koszykiem drucianym do przechowywania dysz, pojemność 3 litry

 – Wielkość 410 × 410 × 850 mm

LK Wózek rolkowy .....................................................................................................................

Wózek do podajników kleju LK 5 i LK 3:

 – Na 4 kółkach

 – Wraz ze zbiornikiem na wodę i hakiem do zawieszenia węża

 – Wielkość 254 × 254 × 820 mm

LK Podstawa jezdna ...................................................................................................................

Do LK 5 i LK 3, z możliwością przemieszczania:

 – Pogłębiona powierzchnia zapewnia pewne posadowienie podajnika

 – Wielkość 254 × 254 mm

   Nr art.

Element przyłączeniowy .............. 3 /4" do kranu z wodą ...............................................................

  US do kranu z wodą ..................................................................

Szczotka czyszcząca ....................Ø 40 × 100 mm .......................... długość 340 mm ....................

  okrągła Ø 6 mm ......................... długość 340 mm ....................

Pojemnik serwisowy .................... pojemność 3 litry z koszem drucianym do 533205 .....................

Pojemnik na wodę kompletny .....wewnętrzny Ø 60 × 90 mm .......................................................

  wewnętrzny 134 × 60 × 60 mm.................................................

Rozdzielacz ................................. dla 2 – 3 dodatkowych węży ......................................................

Złączka ....................................... gwint wewnętrzny ...................... M8 ........................................

  z 2 śrubami ................................ M4 × 10 ................................

 przyłącze do dyszy okrągłej i dyszy typu szpic .............................

Wąż z okuciami ...........................Ø 10 × 4000 mm, standardowy .................................................

 Ø 13 × 4000 mm, do większej ilości kleju...................................

Wąż ............................................Ø 10 mm, na mb .......................................................................

  Ø 13 mm, na mb .......................................................................

Zestaw do montażu węża ............Ø 10 mm ...................................................................................

 Ø 13 mm ...................................................................................

Pusty pojemnik ............................wraz z przykryciem, z jednym otworem, 3 kg .............................

 wraz z przykryciem, z jednym otworem, 5 kg .............................

 wraz z przykryciem, z dwoma otworem, 10 kg ...........................

Zamknięcie zatrzaskowe .............. bez otworu do pustego pojemnika 5 kg .....................................

Zamknięcie śrubowe ................... bez otworu do pustego pojemnika 10 kg ...................................

Mocowanie z 2 śrubami do szpachli rolkowej ................................................................................

Wąż ciśnieniowy ............................................................................................................................

Dosicol / Minicol / Servicol   Nr art.

Zbiornik kleju z pompą dozującą  .....do Dosicol ...........................................................................

Pompa dozująca ...............................do Dosicol ...........................................................................

Pokrywa zbiornika klejowego ...........do Dosicol ...........................................................................

Podstawa .........................................do Dosicol ...........................................................................

Zbiornik na wodę  ............................do Dosicol ...........................................................................

Adapter do dysz LK ..........................do Dosicol ...........................................................................

Zbiornik klejowy ...............................do Minicol / Servicol ..........................................................

Podstawa z drewna litego  ...............do Minicol ...........................................................................

Podstawa z tworzywa sztucznego ....do Servicol ..........................................................................

533205

533204

533201

533250

533251

533252

533253

533255

533260

533261

533238

533230

533240

583208

533215

533216

553210

553213

533222

533223

533224

533225

533226

553205

553224

552822

552029

287012

287013

337001

287010

337040

533232

335510

285515

335513
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132217

132209

132220

132301

131621

131600

132222

Wyposażenie / Zaprawianie wad w drewnie

Frezy HW do wszystkich frezarek do zaprawiania drewna Lamello Nr art.

100 × 8 × 22 mm, Z4, 4 NL ........................................ do zaprawek ..............................................

(pasujące do wszystkich frezarek Lamello  wielkość 2

do połączeń na obce pióro)

100 × 15 × 22 mm, Z4 ............................................... do zaprawek ..............................................

 wielkość 22

100 × 15 × 22 mm, Z4 ............................................... do zaprawek ..............................................

 wielkość 4

100 × 20 × 22 mm, Z4 ............................................... do zaprawek ..............................................

(zalecane przez producenta) wielkość 20

100 × 20 × 22 mm, z ostrzami profilowymi Z2 ........... wielkość 20 ..............................................

Ostrza profilowe do art. 132220................................. wielkość 20 ..............................................

Tarcza tnąca HW Z20   Nr art.

Ø 100 × 2.4 × 22 mm ................................................ do Patchmaker 2, .....................................

 Patchmaker 20, Variocut

Ø 100 × 2.4 × 22 mm z 2 pierścieniami dystansowymi do Patchmaker 2, .....................................

 Patchmaker 20, Variocut

Frez profilowy HW Z2   Nr art.

Uchwyt-Ø 8 mm ........................................................ do Patchmaker 2 ......................................

Frez profilowy HW Z2 + 2   Nr art.

Ø 80 × 29 × 20 mm ................................................... do Patchmaker 20

 do 1 zaprawki wielkość 20 ......................

 do 2 zaprawek wielkość 2 .......................

132217

132209

132208

132222

132220

132221

132301

132350

131600

131620

131621
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132531

132530

132532

132330

132331

132333

132332

121565

121564

Wyposażenie / Renowacja okien

Tarcze diamentowe  do Tanga DX200 Nr art.

Ø 180 × 2.4 × 29 mm (głębokość cięcia 60 mm) 

Cięcie w betonie, cegłach, tynku lub płytkach ceramicznych

Bardzo wysoka wydajność cięcia ....................................................................................................

Ø 200 × 2.4 × 29 mm (głębokość cięcia 70 mm)

Cięcie w betonie, cegłach, tynku lub płytkach ceramicznych ..........................................................

Ø 200 × 1.8 × 29 mm (głębokość cięcia 70 mm)

Do okien z tworzyw sztucznych ze stalowym wzmocnieniem .........................................................

Tarcze tnące HW  do Tanga DX200 Nr art.

Ø 200 × 2.4 × 29 mm (głębokość cięcia 70 mm)

Z12, do cięć w ramach drewnianych ..............................................................................................

Ø 200 × 2.2 × 29 mm (głębokość cięcia 70 mm)

Z24, 4 NL, do cięć w ramach drewnianych, 

bardzo wysoka wydajność cięcia i większa trwałość dzięki 24 zębom .............................................

Ø 200 × 2.2 × 29 mm (głębokość cięcia 70 mm)

Z32, do cięć w ramach aluminiowych ............................................................................................

Ø 200 × 2.2 × 29 mm (głębokość cięcia 70 mm)

Z30, cięcie ram drewnianych. 

Wysoki wytrzymałość na śruby z 30 zębami ...................................................................................

Wyposażenie  do Tanga DX200 Nr art.

Przykładnica do wręgów 0 – 50 mm

Przykładnica do wręgów pozwala na przyłożenie we wręgu zamiast na ościeżnicy lub powierzchni ramy.  

Doskonały wybór w sytuacjach, gdy ściana i okno znajdują się w jednej płaszczyźnie ......................

Regulacja wysokości 0 – 50 mm

Regulacja wysokości umożliwia ustawienie wysokości cięcia w zależności od zadania .....................

Wyposażenie 

Tanga DX200

Nowość z możliwością 

szybkiego  

mocowania 

132530

132531

132532

132330

132331

132332

132333  

121564

121565
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132322

132320

132323

132324

132522

132519

132523

121556

321548

132312

132382

121

Wyposażenie / Renowacja okien

Tarcze tnące HW  do Tanga Delta Nr art.

Ø 200 × 2.4 × 22 mm (głębokość cięcia 68 mm) 

Z12, 4 NL ......................................................................................................................................

Ø 200 × 2.4 × 22 mm (głębokość cięcia 68 mm) 

Z24, 4 NL ......................................................................................................................................

Ø 200 × 2.2 × 22 mm (głębokość cięcia 68 mm) 

Z24, 4 NL, zwiększona wytrzymałość na obecność śrub, wysoka wydajność cięcia  .........................

Ø 200 × 2.4 × 22 mm (głębokość cięcia 68 mm) 

specjalna Z24, 4 NL, nadaje się tylko do zanurzania w elemencie ...................................................

Ø 200 × 2.2 × 22 mm (głębokość cięcia 68 mm)

Z32, do okien aluminiowych ..........................................................................................................

Śruba M4 × 8 do tarcz tnących ......................................................................................................

Tarcze tnące HW  do Tanga Swiss, 1811, Dia Nr art.

 Ø 180 × 2.4 × 22 mm (głębokość cięcia 58 mm) 

Z12, 6 NL ......................................................................................................................................

 Ø 180 × 2.4 × 22 mm (głębokość cięcia 58 mm) 

Z24, 6 NL ......................................................................................................................................

 Ø 180 × 2.4 × 22 mm (głębokość cięcia 58 mm) 

specjalna Z24, 6 NL, nadaje się tylko do zanurzania w elemencie ...................................................

Tarcze diamentowe do Tanga Delta Nr art.

Ø 200 × 2.6 × 22 mm (głębokość cięcia 68 mm) 

4 NL, do czystego cięcia w płytkach i tynku ....................................................................................

Ø 200 × 2.6 × 22 mm (głębokość cięcia 68 mm) 

4 NL, segmentowana do miękkich materiałów ...............................................................................

Ø 200 × 1.8 × 22 mm (głębokość cięcia 68 mm) 

4 NL, do okien z tworzyw sztucznych ze wzmocnieniem stalowym .................................................

Ø 180 × 2.6 × 22 mm (głębokość cięcia 58 mm)

4 NL ..............................................................................................................................................

Wskazówka:

Aby wyeliminować ryzyko uszkodzenia maszyny oraz uzyskać dobrą jakość cięcia,

należy koniecznie stosować oryginalne tarcze Lamello.

Wyposażenie   Nr art. 

Przykładnica do wręgów ............................................. do Tanga Delta H, S2 ...............................

Płyta podstawy do cięć w narożnikach  ....................... do Tanga Delta H, S2 ...............................

2 rolki do płyty podstawy ........................................... do Tanga Delta H, S2 ...............................

Śruby do liniału M5 × 8 .............................................. do Tanga Delta H, S2 ...............................

Tarcze tnące HW Ø 120 × 2.4 × 22 mm do 3S Pa Nr art.

Z20, z 2 pierścieniami dystansowymi .............................................................................................

Z20, z kołnierzem M8 ...................................................................................................................

Wyposażenie do tarcz tnących  Nr art.

Kołnierz M8, z wkrętami ...............................................................................................................

Pierścień dystansowy ...........40 × 22 × 1 mm ............. do 3S Pa ...................................................

 40 × 22 × 0.5 mm .......... do 3S Pa ...................................................

132322

132320

132323

132321

132324

352408F

132317

132318

132319

132517

132522

132523

132519

121556

321548

251554

352509

132312

132382

252502

322501

322502
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131987

121983

131980

121290

131822

121900

121982

132350

Frezy do zaokrąglania   Nr art.

promień 2 mm, uchwyt-Ø 8 mm ................................ do Profila E, P ...........................................

Płyty podstawy   Nr art.

z wycięciem, Ø    100 mm ............................................. do Profila E...............................................

 do Profila, Pro ..........................................

bez wycięcia, Ø    100 mm ............................................ do Profila E...............................................

 do Profila P2, Pro plus .............................

Uchwyty zaciskowe    Nr art.

6 mm ......................................................................... do Profila E (L 48, L 50, 230 V) ................

8 mm  ........................................................................ do Profila E (L 48, L 50, 230 V) ................

1/4" ........................................................................... do Profila E (L 48, L 50, 230 V) ................

6 mm ......................................................................... do Profila E (L 51, 120 V) .........................

8 mm ......................................................................... do Profila E (L 51, 120 V) .........................

1/4" ........................................................................... do Profila E (L 51, 120 V) .........................

6 mm ......................................................................... do Profila P2, Pro, Pro plus ......................

8 mm ......................................................................... do Profila P2, Pro, Pro plus ......................

1/4" ........................................................................... do Profila P2, Pro, Pro plus ......................

Nasadka odciągowa   Nr art.

Indywidualne dopasowanie pozycji, z blokadą położenia  ......do Profila P2, Pro, Pro plus ......................

Płytki wymienne HW (3 sztuki)  Nr art.

45 × 12 × 1.5 mm, kąt ostrza 55° .............................. do Cantex Ergo, Plano 45 ........................

(od 2006)

45 × 12 × 1.5 mm, kąt ostrza 45° .............................. do Cantex, Plano 45 ................................

(do 2006)

Frez kształtowy HW   Nr art.

Ø 30 mm ................................................................... do Lamina, 90° i 35° .................................

Przykładnica równoległa   Nr art.

Przykładnica równoległa ............................................. do frezarki Cantex Ergo / S2 ...................

do efektywnego frezowania nadmiaru doklejki litej powierzchni

płyt laminowanych. Zapobiega przypadkowym cięciom w 

gotową, obrobioną powierzchnię!

Tarcze tnące HW Ø 100 × 2.4 × 22 mm  Nr art.

Z20, z 2 pierścieniami dystansowymi .......................... do Variocut ..............................................

Z20, bez pierścieni dystansowych ............................... do Variocut, Patchmaker 2 ......................

Wyposażenie / Obróbka krawędzi

Wyposażenie / Frezarka do szczelin

131987

121982

121987

121983

121984

251960

251962

251961

251963

251978

251964

251966

251988

251967

121900

131822

131823

131980

121290

132350

132301
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121810

121820

331808

331805

331005

331802

331006

331007

257530

281804

Wyposażenie odciągowe

Zestaw odciągowy kompletny  Nr art.

Zestaw odciągowy 23..................do frezarek do połączeń, Variocut, 3S, G2A ..........................

 średnica wewnętrzna 23 mm

 3 m wąż odciągowy, czarny

 przyłącze stożkowe Ø 30 – 42 mm

Zestaw odciągowy 30..................do Tanga Delta, G20  ..............................................................

 średnica wewnętrzna 30 mm

 4 m wąż odciągowy, wraz z mufą przyłączeniową 58 mm

Poszczególne akcesoria   Nr art.

Wąż odciągowy ........................... czarny .......................... LW 23 mm, za metr ..............................

Przyłącze  .................................... stożkowe ......................do węża LW 23 mm ..............................

Adapter do węża odciągowego ...do zestawu odciągowego 23 i 30 ..........................................

 54 i 58 mm

Króciec odciągowy 23 mm ..........do frezarek do połączeń, ........................................................

 Perfory i jednostki tnącej Patchmaker

Króciec wylotowy ........................do frezarek do połączeń .........................................................

Adapter odciągowy 36 mm .........do frezarek do połączeń .........................................................

 (kompatybilne z Festoolem)

Worek odciągowy z materiału .....do frezarek do połączeń .........................................................

Worek odciągowy z materiału z 

króćcem odciągowym Ø 36 mm ..do frezarek do połączeń .........................................................

Worki odciągowe z papieru .........do Nr art. 283035 ..................... 10 sztuk .................................

Króciec odciągowy LMA-74 .........do 3S, G2A, G2, Junior 10, Dynamic,......................................

 Directa, Top

 pasuje do węża odciągowego LW 23 mm

121810

121820

331808

331802

331805

331006

331005

331007

337530

257530

283030

281804
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Prowadzenie

Płyta podstawy 

Płyta podstawy wraz

z przykładnicą uchylną

Kasetka

Przykładnica uchylna

Płyta dystansowa 4 mm

Płyta dystansowa 2 mm

Zabezpieczenie antypoślizgowe

Płyta czołowa z tworzywa

 

Przykładnica kątowa

Części zapasowe
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Zastrzega się błędy w druku oraz zmiany w asortymencie produktów

© Lamello AG. Zawartość niniejszej publikacji jest chroniona prawem autorskim i nie może być 

wykorzystywana do jakichkolwiek innych celów bez pisemnej zgody Lamello AG.
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Wyłączny importer i  

przedstawiciel w Polsce: 

Agencja AMK Sp. z o.o. Sp. k. 

ul. Św. Wincentego 10 

PL 61-003 Poznań 

Tel. +48 61 879 99 25 

Fax +48 61 853 28 49 

maszyny@agencja-amk.com.pl 

www.agencja-amk.pl

Producent: 

Lamello AG 

Verbindungstechnik 

Hauptstrasse 149 

CH-4416 Bubendorf 

Tel. +41 61 935 36 36 

Fax +41 61 935 36 06  

info@lamello.ch 

www.lamello.ch
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