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t.gczy.

Zachwyca.

Rozwigzania systemowe na

najwyzszym poziomie.

Ciekawa i obfitujaca w sukcesy historia
przedsiebiorstwa Lamello rozpoczyna sie wraz
zatozeniem firmy w 1944 r. Dzieki wynalezieniu
w 1955 roku oryginalnych ztaczek drewnianych,
Lamello zyskato uznanie na catym swiecie.
Ztaczki drewniane sa nadal produkowane w
duzych ilosciach i stosowane przez szerokie
grono uzytkownikéw. Jednak kazdy kto zna
firme Lamello, wie Ze nie lubi ona stagnadji.
Wraz z uptywem lat Lamello stale sie rozwija i
wprowadza na rynek kolejne, ciekawe innowacje.

Firma Lamello jest dumna z zajmowanej, wiodacej
pozycji producenta precyzyjnych systemow
potaczenn. Lamello stale dazy do ciagtego
uzupetniania istniejacych rozwiazan systemowych
0 nowe, innowacyjne a zarazem zaskakujaco
proste komponenty. Klienci firmy Lamello,
zaréwno jesli chodzi o rzemiosto jak i przemyst,
czerpia korzysci z ogromnych mozliwosci, jakie
stwarzaja oferowane rozwiazania, w dziedzinie
wzornictwa, funkcjonalnosci i optymalizowania
kosztow produkcji.




Spis tresci

P-System 16 -47
Zalety | WABSCIWOSCE 1.t 19
P-System — przeglad Z1aCzek .........ccccooviiiiiii 20 - 21
Ztaczki P-System
Clamex P-14, roztaczna ztaczka meblowa ............oooooiiiiiiii 22
Clamex P-10, roztaczna ztaczka meblowa ..........ccccoviiiiiiiiii 23
Clamex P Medius 14/10, roztaczna ztaczka meblowa do
Przegrdd STOAKOWYCN ... 23
Bisco P-14 / Bisco P-10, ztaczka Wyrdwnujaca ..........cccceevveeviiieeiiiceaen 24
Clamex P — zastOSOWANIE . .......cooiuiiiiiiii e 25-27
Tenso P, samosciskajaca ztaczka jako pomoc podczas klejenia............ 28-29
Tenso P-14 / Tenso P-10 + klips mocujacy,
szybkie klejenie pod kazdym katem ..o 30 - 31
TeNSO P — ZaStOSOWANIE ......viviieeee e 32-33
Divario P-18, samosciskajaca, niewidoczna ztaczka do mocowania potek/ przegrod meblowych 34
Divario P-18 — ZastOSOWANIE .........oiiiiiiiiiiiie e 35
P-System Zeta P2
P-System Frezarka do potaczen na obce piéro, ZetaP2..................... 36 -39
P-System CNC
Partnerzy w technologii CNC..................cccceiiiiiii e 41
Maszyna CNC ... 42
Narzedzia CNC ... 43
Wymagania odnosnie maszyny CNC .........cccooiiiiiiiiiiiiiee e, 43 - 45
Mozliwosci standaryzacji obrobki maszyna CNC ... 46
Idealne potaczenie maszyny CNC i frezarki recznej Zeta P2..........ccccceeen. 46 - 47
System Lamello 48-61
Zalety | WABSCIWOSC .t 51
WszeChStronnNOSE ZastOSOWANIA ... ..eeeiiiieeiiii ettt 52
Rodzaje ztaczek
Oryginalna ztaczka drewniana ....................c.oocii 53
Naktadanie kleju, Minicol, Servicol, Dosicol, Spanner Sets........................ 54
Clamex S, ztaczka roztaczna do przykrecania.............cccooeeiieiiiiiiiiiiiii 55
E20, Z1aczka Whijana .......cooiiiii i 56
K20, ZtaCzKa WCZEPIANA. ... . it 57
C20/ €10, ztaczka do CorianU® ..........cccooevieiiiiiieee e 57
Simplex, zlaczka WSUWaNa ... 57
Frezarki do potaczen na 0bce PIdro.. ..o 58
Te cechy stanowia duza réznice
CLASSIC X .t 59
TOP 2 60
System Lamello — Przeglad ztaczeK.........ooooiiiiiiiiii 61
Systemy wiertarskie 62-75
Cabineo CNC - Zfaczka do taczenia korpusow
Zalety I WABSCIWOSC ..o 65
Cabineo 8 / Cabineo 8 black / Cabineo 12 / Cabineo 12 black............ 66
Cabineo — OBrObKa .......cooiiiiiicee e 67
Cabineo — ZastoSOWaNIE .........cooiuiiiiiiii e 68 — 69
Invis Mx2 — Ztaczka zamykana aktywatorem elektromagnetycznym
Zalety I WABSCIWOSC ..o 71
INVIS IMIX2 ... 72-73

SZAbION RASTO.....ovviiiii 74 -75



System naktadania kleju 76 -81
Zalety I WABSCIWOSCE .. 78
Podajniki kleju LK 3, LK 5, LK 10 ..ot 79
Pistolety KIeJowe LK 0 ... 79
DYSZE KIBJOWE ... 80 - 81
Zaprawianie wad w drewnie 82-85
Zalety 1 WARSCIWOSC .. 83
Frezarka MiniSPOt G2A.........oooiiiiiiii e 83
Zaprawki drewniane ... 84 — 85
Seczki i zaprawki okragte ... 85
Renowacja okien 86-91
Zalety 1 WAASCIWOSC ... 89
Frezarka do demontazu okien Tanga DX200................ccoocviiiiiiiiiiiiiiicc e 90
Tanga DX200 — ZaStOSOWANIE ......couiiiiieeeae e 91
Obrébka krawedzi 92-93
Zalety | WAGSCIWOSCE ... 93
Frezarki do krawedzi profilowych Profila E plus / Profila Proplus ................... 93
Frezarka do szczelin dylatacyjnych 94 -95
Zalety 1 WAASCIWOSC ... 95
Frezarka do wycinania szczelin dylatacyjnych Variocut ...................cccoen 95
Wyposazenie / Czesci zapasowe 96 - 108
Wyposazenie
P Y S M e 98 - 99
SYSTEM LAMENIO 1. 100
SYSTEMY WIBITAISKIE ... 101
System naktadania KIjU..........oooiiiiiii 102
Zaprawianie wWad W dreWni ......cc..eiiiiiiiiiiiii e 103
ReNowWacja OKIBN ... 104 - 105
Obrobka Krawedzi ..........oooiiiii e 106
Frezarka do szczelin dylatacyjnych ..o 106
WYP0SAZENI& OACIAGOWE ...t 107
CZESCH ZAPASOWE ... 108

Przeglad ztgczek ... 109-110

i

NN



Globalny zasieg.
Latwy dostep.



Gtéwna siedziba Lamello, Bubendorf, Szwajcaria

JesteSmy obecni na catym Swiecie!

Dzigki naszej miedzynarodowej sieci sprzedazy obejmujacej cztery filie, przedstawi-
cielstwa w 50 krajach i ponad 400 partneréw handlowych, towarzyszymy Wam na
catym swiecie. JesteSmy dostepni zawsze i wszedzie — réwniez poprzez indywidualne
konsultacje, szkolenia i ustugi serwisowe.



Patrzqgc wstecz.
Wybiegajgc w przysztosc.

Zawsze o krok dalej.

Kazdy kamien milowy zaczyna sie od pomystu. Ciekawe lub
wrecz rewolucyjne koncepcje nie powstaja tak tatwo. Tylko
dzieki nabywanej przez wiele lat wiedzy praktycznej i intensywne;j
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pracy nad rozwojem i w statej wspotpracy z naszymi klientami,
udaje nam sie kreowac¢ nowe rozwiazania, a tym samym w istotny
sposob ksztattowac rynek technologii faczenia i obrébki drewna.
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Firma Lamello jako wiodacy na rynku $wiatowym producent precyzyjnych systemow taczenia,
wprowadzajac swoja innowacyjna metode taczenia P-System, stworzyta catkowicie nowe
standardy w sposobie taczenia elementu i ztaczki. Cecha szczegdlna tego systemu jest specjalny
ksztatt ztaczki, doskonale pozycjonujacy ja w elemencie, catkowicie bez uzycia kleju czy srub.
Wysokie korzysci dla uzytkownikéw wynikaja przede wszystkim z prostoty i szybkosci montazu
ztaczki w elemencie, ktéry to montaz odbywa sie catkowicie bez uzycia narzedzia. P-System jest
ciagle uzupetniany o nowe, innowacyjne komponenty, ktére powoduja, ze staje sie on metoda
coraz bardziej uniwersalna. Wysoka funkcjonalnos¢ i wydajnos¢ systemu, przynosi stosujacym
go klientom ogromne, wymierne korzysci zaréwno w rzemiosle jak i przemysle.

R e
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Susanne Affolter Wtascicielka Lamello AG

99 Rozwigzania systemowe Lamello
sq synonimami jakosci, innowacji
i funkcjonalnosci — sprawdzone i
stosowane przez miliony
uzytkownikow na catym swiecie! d

Susanne Affolter,

Dyrektor Zarzgdzajqcy i Wiekszosciowy Akcjonariusz
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Zaawansowanie.
Wysoka precyzja.

Nasze dazenia.

Przekonywac czy przewyzsza¢? Odpowiadamy:
A moze jedno i drugie. Chcemy przekonywac
praca naszych  zaangazowanych, dobrze
wyksztatconych i doswiadczonych pracownikéw.
Chcemy  przewyzsza¢  Wasze  oczekiwania
zaawansowana, precyzyjna technika, doskonata

o
/7

i 4

jakoscia i profesjonalizmem ustug. A wyrazajac
to stowami Oscara Wilda: ,Mam nadzwyczaj
prosty gust: Zawsze zadowala mnie to, co
najlepsze”. Ten cytat catkowicie pokrywa sie z
naszymi zatozeniami.




Szwajcarska najwyzsza jakosc.

JesteSmy dumni, ze drewno do produkcji naszych lamelek sie takze wzér siatki i sa one jednoczesnie kompresowane.
pochodzi z regionu w ktérym znajduje sie siedziba firmy — w  Nastepnie wycinany jest charakterystyczny owalny ksztatt,
Bubendorf. Przebieg procesu produkcji jest nastepujacy: z  ukosnie wzgledem przebiegu wiokien. Po pomysinie zakonczonej
dostarczonych okraglakéw wycina sie najpierw kantéwki, ktére  kontroli jakosci, ztaczki bukowe opuszczaja Bubendorf i sa
sg nastepnie suszone. W procesie wykrawania ztaczek, wyttacza  rozprowadzane po catym swiecie.

&

99 Przedponad siedmioma wiekami,
e

w wyhiku poszukiwania
odpowiednich rozwigzan, powstata

technika obrébki drewna, ktora do
)

Karl Steiner, Prezes Zarzgdu

dzisiaj zadziwia




-
® ., Odpoczqgtku przekonata

® nas oszczednosé czasu jakg
« dawat nam P-System.”

od lewej do prawej: Hannes Kofler, odpowiedzialny za Planowanie i Przygotowanie Produkcji,

Daniel Kofler odpowiedzialny za Zakupy i Sprzedaz w firmie Kofler w St. Felix/Wtochy

14



Nazwa Lamello taczy
tradycje z nowoczesnoscig.

Dazymy, aby nasze produkty byty:
Spéjne. Inspirujace.

Opracowujemy, produkujemy i rozpowszechniamy inteligentne, innowacyjne i unikatowe
systemy o niepodwazalnej wartosci uzytkowej w technice taczenia. Szczegdéina wage
przywiazujemy do wysokiej jakosci oferowanych produktow - ogromny nacisk ktadziemy
na przystowiowa wrecz Szwajcarska Precyzje i Perfekcje.

Ukierunkowane na rozwigzanie.
Dobrane do potrzeb klienta.

Stosowanie produktéw Lamello musi sie naszym klientom po prostu optaca¢! Nasi klienci
moga dzieki oferowanym rozwiazaniom pracowac bardziej wydajnie i produktywnie oraz
bardziej elastycznie reagowac na potrzeby rynku. Dlatego naszym codziennym zadaniem jest
zdobywanie nowych, zadowolonych klientéw. Nasze rozwiazania systemowe i produkty nie
tylko spetniaja oczekiwania i potrzeby klientow ale je czesto wrecz wyprzedzaja.

. . . . .
Przekonujgce. Wybiegajgce w przyszios¢.
Osigganie i utrzymanie najwyzszej jakosci naszych produktéw to podstawa naszego dziatania.
Mozna zaufa¢ naszym doskonale wyksztatconym i zaangazowanym wspotpracownikom.
Oferujemy Wam dtugoletnie doswiadczenie w dziedzinie taczenia i technice faczenia drewna.
Nasz park maszynowy utrzymywany jest stale na najwyzszym poziomie.

Z przywigzaniem do tradycji. Innowacyjne.
Nasze produkty spetniaja najwyzsze technologiczne kryteria. Oferuja jednak przede wszystkim
rozwiazania, ktére sa niepowtarzalne i catkowicie zdumiewajace jak np. P-System. Nasza
zdobywania przez dtugie lata obszerna fachowa wiedza nadaje kierunek innowacjom
rynkowym i rynek ten ksztattuje. Dazenie do ciagtego rozwoju i ciagte udoskonalanie produktéw,
gwarantuja naszym klientom ogromna przewage technologiczna nad innym zaktadami.
Dodatkowa motywacja dla nas jest dociekliwos¢ naszych pracownikéw oraz bliski kontakt z
naszymi klientami.

Bezkompromisowe. Z wyobraznig.

Jestesmy ukierunkowaniu na praktyczne rozwiazania, bezkompromisowos¢ w rozwoju,
utrzymanie wysokiego poziomu wzornictwa naszych produktéw. Efektem naszej pracy sa
maszyny, ktére praktycznie nie podlegaja zuzyciu, maja przemysina konstrukcje i prosta
obstuge. Rozwiazania technologiczne Lamello daja naszym klientom ogromna przewage na
innymi produktami dostepnymi na rynku, zapewniaja najwyzsza produktywnos¢ oraz nowe
mozliwosci jesli chodzi o wzornictwo i kreatywnos¢.

Odpowiedzialne. Zakorzenione w tradycji.

Produkty i rozwiazania systemowe Lamello sa nastawione na duza wytrzymatos¢ i
niezawodnos¢. Prawie legendarna dtugowiecznos¢ naszych urzadzen, pozwala na ogromne
oszczednosci kosztownych zasoboéw surowcowych i poprzez zminimalizowana ilo$¢ odpadow,
chroni srodowisko. W sposéb ciagty dazymy do zwiekszenia wydajnosci energetycznej naszej
firmy i naszej produkcji. Wysokie standardy ochrony srodowiska narzucone w Szwajcarii,
wymagaja od nas swiadomego korzystania z zasobéw naturalnych, ktérych duza czes¢
pochodzi z recyklingu.




Lamello zdecydowanie nam

sie optacita!”

Martin Wegscheider, Dyrektor Zarzgdzajgcy Spechtenhauser w Innsbrucku, Austria
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H tagczenie elementéw z

P-System




P-System

Montaz ztgczek w P-System odbywa sie
bez uzycia narzedzi

R

P-System bazuje na gniezdzie profilowym, w ktére mozna wsunac, a takze dzieki profilowi
gniazda, zakotwiczy¢, petniaca rézne funkcje ztaczke. Obrobka gniazda polega na zanurzeniu
frezu w materiale na maksymalna gtebokos¢ oraz jego ruchowi w pionie. Witasnie ten dodatkowy
ruch frezu powoduje powstanie gniazda profilowego. Istniejag dwie mozliwosci wykonania
gniazda w P-System:

Frezarka reczna z napedem Technologia CNC
elektrycznym Wydajnos¢ w produkcji seryjne;
Poreczna, szybka, o uniwersalnym

R

s

zastosowaniu

+ PRO-MASTER /225

p E—

Zalety zastosowania Zeta P2 Zalety centrum CNC

Bez zbednego czasu ustawiania, oprogramowania lub pro- Od CAD poprzez system CAM bezposrednio do CNC —
gramowania mozliwe jest szybkie frezowanie dowolnego kata. zwieksza sie predkos¢ procesu produkcji, zmniejszaja naktady
Szybka zmiana gtebokosci frezowania. To urzadzenie idealnie zwiazane z planowaniem i ryzyko wystapienia btedu w kolej-
nadaje sie do obrébki pojedynczych elementéw, mniejszych nych zleceniach. Szybkos¢ obrébki wiekszych serii przez

serii, prototypoéw lub prac na budowie. maszyne CNC sprawia, ze P-System jest wyjatkowo efektywny i

szybki od momentu rozpoczecia procesu produkcji az po montaz.

Szybki reczny montaz, bez uzycia kleju i sSrub

7Yy




P-System

Zakotwienie ztagczki bez uzycia
narzedzi

Clamex P

Roztaczna ztaczka meblowa

Strona 22

NS

Szybki montaz ztaczki

Wsuwanie ztaczki zamiast
przykrecania czy wklejania. Szybki
montaz bez czasu oczekiwania

(S

Demontaz
Mozliwos¢ wielokrotnego
otwierania potaczenia - tylko
poprzez prosty obrot rygla

Tenso P

z klinem rozporowym

Samosciskajaca ztaczka
do wklejania

Strona 28

Wklejanie

Mocne i trwate taczenie ze soba
dwoch elementéw

20

Divario P

Samosciskajaca, niewidoczna
ztaczka do poétek i przegréd
meblowych

Strona 34

/

>

Wsuwanie

Wsuwanie pomiedzy dwa state boki
lub podstawy regatu z wykorzysta-
niem gniazda prowadzacego



/_64-
M

=10 mm

. |
N g

Stabilne

Duza powierzchnia zakotwienia
ztaczki gwarancja duzej

Tolerancja przesuwu

P-System pozwala na perfekcyjne
wypozycjonowanie wzgledem

Ptytkie frezowanie

Niewielka gtebokos¢ frezowania
przy maksymalnej wytrzymatosci

Wytrzymate
na skrecanie

Bolce prowadzace zapewniaja duza

wytrzymatosci siebie obydwu elementéw — idealne do taczenia elementéw wytrzymatos¢ potaczenia na skrecanie
wykonanych z ptyty
N
m N
(— , U W U
— ]
Estetyczne Wytrzymate Mozliwos¢ Uniwersalne

Niewielki, ledwo widoczny otwoér o
$r. 6 mm stuzy do otwierania i
zamykania potaczenia

Do taczenia i klejenia elementéw
pod dowolnym katem ~ 80kg

sztaplowania

Brak wystajacych czesci ztaczki
na powierzchni elementéw
umozliwia ich sztaplowanie co
utatwia magazynowanie i
transportowanie

Mate wymiary ztaczki
umozliwiaja taczenie elementéw
pod katem 22.5 —-180 oraz
taczenie ze soba powierzchni,
naroznikéw oraz scianek
dziatowych z powierzchnia ptyty

— ]

<l

AN

Niewidoczne

Ztaczka nie jest widoczna na
powierzchni elementu

Wytrzymate

Pozwala na perfekcyjne dopasowa-
nie elementow wzgledem siebie i
Sciska je ze soba ~ 15 kg

Uniwersalne

Proste i szybkie wykonywaniu
potaczen uciosowych

Mozliwos¢ uzycia
mniejszej sity
Przesuniecie gniazda pozwala na
taczenie Scianek $rodkowych
(=19 mm) jak réwniez taczenie ze
soba elementéw wykonanych z
ptyt o réznych grubosciach

T

le—

Niewidoczne

Jednostronnie cofniete gniazdo
prowadzace pozwala na catkowite
ukrycie ztaczki

kaczy i Sciska
elementy

Brak oporéw podczas wsuwania
ztaczki. Sita Sciskajaca powstaje
dopiero krotko po potaczeniu ze
soba obydwu czesci ztaczki.

Szybki montaz

Szybki montaz ztaczek bez uzycia
kleju po przetransportowaniu
elementéw w miejsce przeznacze-
nia. Gniazda na powierzchniach
mozna frezowac na maszynach CNC
bez uzycia agregatu katowego

Przytozenie +
przesuniecie

Gniazda prowadzace cofniete w
obydwu taczonych elementach

pozwalaja na catkowite ukrycie
ztaczek w meblach.
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Clamex P

Roztaczna ztaczka meblowa

@ Konfigurator P-System na naszej stronie internetowe;

.«

Zalety i wiasciwosci
—Maty otwér roboczy 6 mm pozwala na wytwarzanie
zindywidualizowanych mebli

- Mozliwos¢ sztaplowania z zamontowanymi ztgczkami,

oszczedno$¢ na opakowaniu, transporcie i kosztach
logistyki

1

L1 J
— ’ﬂrr/
Clamex P-14

Roztaczna ztaczka meblowa z 16 mm

9.8

— Krétki czas montazu u klienta i minimalne koszty montazu
—Uniwersalne rozwigzanie dla kazdego typu potaczen
katowych, idealny system do taczenia elementow pod

katem
— Catkowita dowolnos$¢ podczas montazu, konstrukcja
roztaczna lub klejona

64 x 27 x 9.7mm
@ 100.4 x 7 x 22

Materiat — ztaczka .......cccooovein. tworzywo sztuczne wzmo-
cnione wtdknem szklanym

Materiat — dZwignia............cc....... odlew kokilowy z cynku

Tolerancja montazu ..................... wzdtuzna £ T mm

Wytrzymatosc na rozerwanie (N)

22

MDF ~ 900
Ptyta widrowa ~ 800
Buczyna ~ 1000
Clamex P-14 Nr art.
Karton 80 Par .......oooiiiiiiiiiii 145334
Karton 300 Par ......ooooiiiiiiiiii e 145346
Karton 1000 Par .....coooueviiiieiiiiiiie e 145356

P-System Szablon ..........ccocoiiiiiii

Wyposazenie: od strony 98



P-System

Clamex P-10

Roztaczna ztaczka meblowa do tgczenia

2
00
25,

3

elementéw o grubosciod 12 mm .=
: :

=16 mm =19 mm 16 mm

ol

Dane techniczne

Wymiary .....oooceeeeeiiiiieeee 52%19x9.7mm

Frez oo @ 100.4 x 7 x 22

Materiat — ztaczka ....................... tworzywo sztuczne wzmo-
cnione wtoknem szklanym

Materiat — dzwignia..................... odlew kokilowy z cynku

Tolerancja montazu ..............c...... wzdtuzna = 0.5 mm

Wytrzymatos¢ na rozerwanie (N)

MDF ~ 600
Ptyta widrowa ~ 600
Buczyna ~ 900
Clamex P-10 Nr art.
Karton 80 Par ....coovvvieieiie e 145372
Karton 300 Par ......ooooiiiiiiiiii 145373
Karton 1000 Par .......ooooiiiiiiiiiie e 145374
P-System Szablon ..o 125344

Wyposazenie: od strony 98

Clamex P-Medius
14/10

Roztaczna ztaczka meblowa do

przegréd srodkowych

==

vl

Dane techniczne

WYMIArY ..o 64 x 13.5 x 9.7mm
52 x 7.5 x 9.7mm
Frez .o @100.4 x 7 x 22
Materiat — ztaczka ....................... tworzywo sztuczne wzmo-
cnione wtoknem szklanym
Materiat — dzwignia..................... odlew kokilowy z cynku
Tolerancja montazu..................... wzdtuzna £ 1 mm

Obciazenie graniczne (N) | Wytrzymatosc¢ na rozcigganie (N)

MDF ~ 700 ~ 800
Ptyta widrowa ~ 550 ~ 600
Buczyna ~ 2400 ~ 900
Clamex P Medius 14/10 Nr art.
Karton 80 Par .....oovvviiiiee e 145370
Karton 300 Par ......ooooiiiiiiiiii 145371
Karton 1000 Par .......oooiiiiiiiiaiie e 145357
P-System Szablon ... 125344

Wyposazenie: od strony 98
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Bisco P

Ztaczka do wyréwnywania pasujaca do
Clamex P-14 i Tenso P-14

Zalety i wiasciwosci normalnej ztaczki podczas klejenia elementow z uzyciem
— Idealnie uzupetnia ztaczke Clamex P i Tenso P, pasuje do gniazd kleju biatego
P-System, bez koniecznosci wymiany frezu — Boczna tolerancja przesuwu +/- 2mm
—Idealna do potaczen prébnych przed klejeniem elementéw z
uzyciem ztaczki Tenso P-14 Zastosowanie Bisco P
— Jako pomoc podczas wyréwnywania gniazd w P-System —Scianki dziatowe
bez uzycia kleju —Meble o duzej gtebokosci
— Struktura powierzchni umozliwia wykorzystanie Bisco jako —Klejenie elementéw
1 - Dane techniczne
Blsco P 1 4 Wielkos¢ Bisco P-14 .................... 65 x 27 x 7mm
p : : Wielkos¢ Bisco P-10 .......cc.cccveee.. 52 x 19 x 7mm
Z*QCZka do wyrownywania pasujqca do Fre&Z cooooiiiiiiii @100.4 x 7 x 22
Clamex P-14 i Tenso P-14 0 Materiat ... tworzywo sztuczne
Tolerancja montazu .................... wzdtuzna £ 2 mm
P Wytrzymatos¢ na rozerwanie przy uzyciu kleju ~ 400N = 40kg
Bisco P-14 Nr art.
Karton 80 SZEUK .......ovveeiiiiieiiiieciieeeceeee e 145301
Karton 300 SZtUK .........oooiiiiiiiiiiiiiieccceeee 145302
Karton 1000 SZEUK .....eveeiiiiiieiiiieiiiee e 145303
98 Bisco P-10 Nr art.
Karton 80 SZEUK ......covvvieiiiiieiiieecie e 145304
Karton 300 SZtUK ......ccooviiiiiiiiiiiiieeece 145305

Bisco P-10

Ztaczka do wyréwnywania pasujaca do
Clamex P-10

oL

10

Clamex P Bisco P
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Clamex P — Zastosowanie P-System

Produkcja na zaméwienie
Korzysci z zastosowania ztaczki Clamex P

Uniwersalne rozwigzanie dla kazdego typu potaczen katowych
— |dealny system do taczenia elementéw pod katem

Estetyczne rozwiazanie

— Mozliwos¢ zindywidualizowania mebli

Petna dowolnosc podczas montazu

— Konstrukcja roztaczna lub klejona

Klejenie pod kazdym katem

— Duza sita mocujaca na srodku spoiny

™™
Ztaczka roztaczna
Jé Estetyka v Stabilnos¢

V]
V]
V] {8 pyza sita mocujaca
V]
V]

Szybki montaz

<
ik

“| Tolerancja przesuwu

.
N

Ptytkie frezowanie

% Mozliwo$¢ sztaplowania v

M Uniwersalnos¢

Zastosowanie
Wyposazenie wnetrz | Szafy | Oscieznice drzwiowe | Stoty |
t6zka | Zabudowa todzi | Blaty kuchenne | Lady sklepowe | itp.

Wytrzymatos¢ na

'

skrecanie

Proces produkgji

1. Frezowanie z wykorzystaniem frezarki Zeta P2

— Potaczenie naroznikéw z dwoma ztgczkami gotowe w 2 minuty

— Niezwykle kroétki czas przezbrajania

— Brak koniecznosci stosowania ogranicznikéw, frezowania

wedtug znacznika % ]

— Tolerancja montazu w ztaczce

— W przypadku obu elementéw to samo gniazdo P-System

v

2. Magazynowanie posrednie

- Mata objetos¢ magazynowanych elementéw mimo

zamontowanych ztaczek

— W razie koniecznos$ci dodatkowej obrébki powierzchni ztaczki mozna

szybko wymontowac, bez uzycia narzedzi

it

v

3. Dostawa: Element w czesciach

— Mata objetosc podczas transportu mimo zamontowanych ztaczek

— tatwiejszy transport poszczegoélnych elementéw w obrebie budynkéw

(schody, windy)

) 4

4. Montaz poza zakladem

— Efektywny montaz prébny w warsztacie dzieki wyeliminowaniu

koniecznosci ponownego demontazu ztaczek na czas transportu

— Szybki i efektywny montaz w miejscu przeznaczenia przy uzyciu

klucza imbusowego ,)"a‘«:m Q

— Brak czasu oczekiwania po zlozZeniu ze sobag elementéw

— Brak koniecznosci przewozenia tam i z powrotem duzych objetosciowo

$ciskow mocujacych

— Brak koniecznosci wykonywania form i szablonéw w przypadku

ztozonych elementéw i

— Brak koniecznosci zastosowania dodatkowych elementéw Clamex P-14

ustawiajacych (kotkéw)
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Clamex P — Zastosowanie

Meble / zabudowa wnetrz

Korzysci wynikajace ze stosowania

ztgczki Clamex P /@@
Wysoka estetyka rozwigzan

—Mozliwos¢ zindywidualizowania mebli Clamex P-14
Mozliwos¢ sztaplowania elementéw z zamontowanymi

zfaczkami

—Oszczednos¢ na opakowaniu, transporcie i kosztach logistyki
Krétki czas montazu u klienta

—Korzystny wizerunek przy minimalnych kosztach montazu

v dec;f;\;v;szcu Vv }\7 Szybki montaz ztaczki
t o
v @ Estetyczne v ! Stabilne
V] [} Wytrzymate v *'%/* Tolerancja przesuwu
v % Mozliwose vl [} | Plytkie frezowanie
sztaplowania | =" ¥

Wyt I
V] M Uniwersalne g y rzyma e na

skrecanie

Zastosowanie
Kredensy | Regaty | Scianki dziatowe | Witryny | Meble
kuchenne | Meble pod sprzet RTV | itp. Clamex P-10

© Domino Mébel AG
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Wyposazenie sklepow /

zabudowa kuchni

Korzysci wynikajgce ze stosowania

ztaczki Clamex P

Sztaplowanie elementoéw z juz osadzonymi ztgczkami

—Oszczednosci zwiazane z kosztami opakowania,
transportu i kosztami logistycznymi

Uniwersalna dla kazdego typu potaczen katowych

—Idealny system do taczenia elementéw pod katem

Catkowita dowolnos¢ podczas montazu

—Konstrukcje roztaczne lub trwale klejone

Krotki czas montazu w miejscu przeznaczenia

—Minimalne koszty montazu

<™ | Mozliwos¢ . . :
V] <= | dormontasy }\7 Szybki montaz ztaczki
:

@ Estetyczne

Stabilne

L Wytrzymate

v
vl
Mozliwos¢
4 e
sztaplowania
V]

M Uniwersalne

Tolerancja przesuwu

) [ | Plytkie frezowanie

R R K R K
Ll

| Wytrzymate na
skrecanie

Zastosowanie
Elementy scienne | Meble sklepowe | Witryny | Gabloty |
Przymierzalnie | Stotki | itp.




P-System

,__.w

Clamex P-14

Clamex P Medius 14/10

Clamex P-14

Clamex P-14

Clamex P Medius 14/10

Clamex P-14
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Tenso P

Ztaczka samosciskajgca do wklejania v
@ Konfigurator P-System na naszej stronie internetowe;j

28

Tenso P-14, zalety i wiasciwosci - Uniwersalne zastosowanie, tatwe klejenie elementéw pod réznymi katami
- Szybkie klejenie, usuniecie resztek kleju i gotowe — Montaz ztaczek bez koniecznosci uzycia narzedzi,
— Duza sita mocowania, bez uzycia sciskéw lub prasy szybkie i bezpieczne bez uzycia sciskow i prasy

- Perfekcyjna estetyka, pofaczenie jest catkowicie niewidoczne — Bezproblemowe taczenie duzych elementéw w miejscu przeznaczenia

Tenso P to samosciskajaca ztaczka, petnigca  wyjatkowa cecha ztaczki Tenso P jest nadzwyczaj duza sita
trzy funkcje mocowania, umozliwiajaca klejenie elementéw bez uzycia

$ciskow czy prasy..

jednoczesnie: wyréwnuje, mocuje i

I’QCZy Dzieki profilowanemu ksztattowi gniazda P-System, ztaczka
Tenso P zapewnia btyskawiczne, mocne zakotwienie w ele-
mencie bez uzycia narzedzi.

- klejenie w 40 sekund

1. FREZOWANIE B

«0F




Zastosowanie bez
klina rozporowego

Ztaczka Tenso bez klina rozporowego nadaje sie
do mniejszych mebli, w przypadku uzycia jednego
lub dwoch tacznikéw. Mniejsze elementy i pota-
czenia pod katem 90° mozna bezproblemowo
klei¢ rowniez bez uzycia klina.

Zastosowanie z
klinem rozporowym

Zastosowanie zfaczki Tenso z klinem
rozporowym jest zalecane do wiek-
szych elementéw, w przypadku kto-
rych konieczne jest jednoczesne uzycie

kilku ztaczek a takze do potaczen ucio-
sowych

Zalety zastosowania z klinem rozporowym:
— Wieksza tolerancja przesuwu

podczas montazu
— Wymaga uzycia mniejszej sity podczas taczenia
— Bezproblemowy montaz w przypadku zastoso-

wania kliku ztaczek Tenso w jednym elemencie

£

AN

1. 4.
Umieszczenie klina Montaz ztaczki Tenso P-14 Natozenie kleju Potaczenie elementow
rozporowego W przyrza-
dzie montazowym
max. T
30 min

Wskazoéwka:

Mozliwy suchy Wklejenie ztaczki — 7 Rodzaj kleju nalezy

montaz przy
uzyciu Bisco P.

zwieksza wytrzyma-
tos¢ potaczenia na

rozrywanie 0 30%. ﬁ A
P

dopasowac do typu
elementu oraz jego
przeznaczenia.
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interzum

Tenso
P-14

Szybkie klejenie pod
dowolnym katem

Tenso P-14 jest ztaczka
samosciskajaca, osadzana w o
gniezdzie o gtebokosci frezowa-

nia 14 mm, przeznaczona do
wykonywania nastepujacych
2 2_&2 potaczen:
\ {{}\ — skosow pod katem 45°, od
P > grubosci ptyty 18 mm
0 =18 mm — potaczen pod katem 90°, od o bez ztaczki Tenso p-14
grubosci plyty 15 mm Ze zlaczka Tens P 1
— potaczen przegréd srodko- P
wych od grubosci ptyty 19 mm ;.;—M#
98 Dane techniczne
2\ Wymiary ........ccceee... 66 x 27 x 9.7mm
, FI€Z oovvvirvieciice, @100.4 x 7 x 22
Materiat................... tworzywo sztuczne wzmocnione wioknem szklanym

Tolerancja montazu..wzdtuzna £ 1 mm

Sita sciskajaca (N)
na ztaczke ~ 150
Wytrzymatos¢ na rozciaganie lub Scinanie jest zalezna od kleju

14

o8 Tenso P-14 Nr art.
Karton 80 par (bez klina rozporowego)..............c........... 145415

= Karton 300 par (bez klina rozporowego)........................ 145425

== six= R Karton 1000 par (bez klina rozporowego)...................... 145435

Zestaw startowy — karton 80 par (z klinem rozporowym) .. 145415S

Zestaw startowy — karton 300 par (z klinem rozporowym) 145425S
Klin rozporowy — karton 300 SZtuK ..........cccccoeeveeiieinnens 145426
Klin rozporowy — karton1000 SZtuK ...........ccccoeeviveeenne.. 145436

Wazna wskazoéwka:

Ztaczka wyréwnujaca Bisco P-14 jest idealnym Wyposazenie:

uzupetnieniem do probnych potaczen przed klejeniem.  od strony 98

Montaz z przesunieciem przy zastosowaniu Tenso P-14

> 19 mm

8l

=19

xﬁz:: | Eg (o TJoITo[To ] 213mm

18 mm

18 mm L |

Y

10 mm
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Tenso
P-10

Samosciskajaca
ztaczka do klejenia
cienkich materiatow,
od grubosci 12 mm

Tenso P-10 jest ztaczka samosci-
skajaca, osadzana w o gniez-

dzie o gtebokosci frezowania 10
mm, przeznaczona do wykony-

600
‘\V% wania nastepujacych potaczen:
— skoséw pod katem 45°, od
215 mm grubosci ptyty 15 mm

— potfaczen pod katem 90°, od
grubosci ptyty 12 mm

— potaczen przegréd srodkowych,
od grubosci ptyty 16 mm

Wymiary ..........cc..... 52 x 27 x 9.7mm
Frez ... @100.4 x 7 x 22
Materiat.................. tworzywo sztuczne wzmocnione wtoknem szklanym

Tolerancja montazu..wzdtuzna £ 1 mm

Sita sciskajaca (N)

na ztaczke ~100
Wytrzymatos¢ na rozciaganie lub $cinanie jest zalezna od rodzaju
zastosowanego kleju

Tenso P-10 Nr art.
Karton 80 par (z klinem rozporowym)...........cccccovcvveeeennnn 145418
Karton 300 par (z klinem rozporowym)............................ 145428
Karton 1000 par (z klinem rozporowym).......................... 145438

Wazna wskazowka:
Wyposazenie:
od strony 98

Ztaczka wyréwnujaca Bisco P-10 jest idealnym
uzupetnieniem do prébnych potaczen przed klejeniem.

Montaz z przesunieciem przy zastosowaniu Tenso P-10

> 16 mm

12 mm

8 mm

Nr art. 145439
Naktadka 4 mm do P-8,
do ustawiania
gtebokosci frezowania
gniazda w P-System
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Tenso P — Zastosowania

Produkcja mebli /
Zabudowa wnetrz
Korzysci z zastosowania ztaczki Tenso P-14

Szybszy proces klejenia

— Oszczednos¢ czasu bez koniecznosci stosowania $ciskow

— Eliminuje czas potrzebny na zwiazanie kleju — mozliwo$¢ wysyiki
elementéw do odbiorcy bezposrednio po montazu

Sciska potaczenie od wewnatrz

— Sita $ciskajaca skierowana jest doktadnie na klejona powierzchnie

— tatwe klejenie elementéw ksztattowych

— Jednocze$nie wyréwnuije i sciska

o Szybki montaz
o ;ﬁ % %]
= cjenie NS ztaczki
t
V] @ Niewidoczne v ! Stabilne
V] Bt Wytrzymate v */%“ Tolerancja przesuwu
% M Uniwersalne v Plytkie frezowanie
e Wyt f
v M Uzycie mniejszej sity [V] < VYiraymatena
skrecanie

Zastosowanie

Korpusy | Regaly | Taborety | Kredensy | Szafy | Scianki
dziatowe | Pokrycia scian | Listwy ozdobne | Cokoty |
Przestony | itp.

Proces produkgji

1. Frezowanie z wykorzystaniem frezarki Zeta P2

— Szybka, tatwa i precyzyjna praca zgodnie z podstawowa
zasada stosowania rozwigzan Lamello

— Brak koniecznosci zastosowania dodatkowych elementéw
ustawiajacych (kotkéw)

) 4

2. Magazynowanie posrednie

— Mozliwosc sztaplowania i mata objetos¢ elementéw
podczas magazynowania mimo zamontowanych ztaczek

— Demontaz ztaczek w celu obrébki powierzchni odbywa sie bez
uzycia narzedzi

v

3. Fabryczny montaz

— Szybkie i efektywne klejenie

— Niepotrzebny dodatkowy przyrzad mocujacy

— Brak sladow i uszkodzen spowodowanych uzyciem $ciskow
mocujacych

— Nadmiar kleju mozna tatwo usunac¢ natychmiast po potaczeniu

— Wyeliminowanie ryzyka znieksztatcania katow korpuséw
podczas transportu

— Brak koniecznosci korzystania z pomocy innych oséb w celu
zatozenia $ciskow

A 4

4. Dostawa: Produkt juz zmontowany
— Krétki czas montazu u klienta dzieki wstepnemu
sklejeniu elementéw / czesci mebli




Zabudowa sklepow
Korzysci z zastosowania ztaczki Tenso P-14

Mozliwos¢ sztaplowania z zamontowanymi ztagczkami

— Korzysci wynikajace z nizszych kosztéw opakowania,
kosztow transportu i kosztow logistycznych

Krétki czas montazu u klienta

— Szybkie i proste klejenie bez koniecznosci stosowania
dodatkowych sciskodw, minimalne koszty montazu

: ? Klejenie v Szybk|. montaz
= zj ztaczki
1
@ Niewidoczne v I Stabilne
2

i

i

1 Wytrzymate VI L

Pl .
%J* Tolerancja przesuwu

M Uniwersalne v . | Plytkie frezowanie

Wytrzymate na
skrecanie

KR K K R K

i

Uzycie mniejszej sity  [V] +

Zastosowanie
Korpusy | Regaly | Taborety | Kredensy | Szafy | Witryny |
Lady sklepowe | Scianki dziatowe | Pokrycia $cian | itp.

Proces produkgji

1. Frezowanie z CNC
— W przypadku obu elementéw to samo gniazdo P-System
— Przejecie danych bezposrednio z CAD / CAM

v

2. Magazynowanie posrednie
— Mozliwosc sztaplowania i mata objetos¢ elementéow
podczas magazynowania mimo zamontowanych ztaczek
— W celu obrébki powierzchni ztaczki mozna szybko usunac,
bez koniecznosci uzycia narzedzi

v

3. Dostawa: Produkt w pojedynczych czesciach

— Mata objetosc¢ podczas transportu (Flat Pack)

— katwy transport pojedynczych czesci na miejsce montazu

— Mnigjsza ilos¢ pomocy montazowych dzieki wyeliminowaniu
koniecznosci stosowania sciskow

v

4. Montaz poza zaktadem

— Szybki i efektywny montaz w miejscu przeznaczenia

— Brak czasu oczekiwania na usuniecie elementéw mocujacych

— Wyeliminowanie koniecznosci transportowania sciskow w
miejsce przeznaczenia i z powrotem

— Rozwiazanie przyjazne dla klienta dzieki szybkiemu i czystemu
montazowi

inferzum

LADENMACHER




Divario P

Samosciskajaca, niewidoczna ztagczka do
mocowania poétek / przegrod meblowych

@ Konfigurator P-System na naszej stronie internetowe;

Zalety i witasciwosci

— Kompletnie niewidoczne potaczenie przeznaczone do
wysokiej jakosci mebli

—taczy i sciska podczas wsuwania tworzac czysta, zamknieta
powierzchnie

—Szybka i wydajna obrébka i osadzanie z wykorzystaniem
maszyny CNC lub frezarki Zeta na bazie metody P-System

—Mata grubos¢ ztaczki Divario P pozwala na jej stosowanie w
poétkach o grubosci od 18 mm

—Brak oporéw podczas wsuwania ztaczki — opér tworzy sie
krétko przed wytworzeniem sity $ciskajacej potaczenie

- Mozliwosc¢ pézniejszego instalowania potek meblowych
lub scianek dziatowych — dodatkowo obniza koszty transportu

Dane techniczne

Gniazdo-potowa gniazda P-System..65 x 16 x 9.7 mm

-
=

Druga potowa pod otwory ............. @8 x 9 mm, odlegtos¢ 32mm
Frez .o @100.4 x 7 x 22
Materiat........cccooiiiiiiiii tworzywo wzmocnione
wiéknem szklanym
Tolerancja montazu ............ccccco...... wzdtuzna £ 1 mm

Obcigzenie na ztaczke (N)

19 mm 22 mm 25 mm 30 mm
Ptyta widrowa 500 600 700 1000
MDF 600 700 800 1000
Swierk 800 900 1300 1400
Buczyna 1700 2000 2000 2000
Wytrzymatosé¢ na rozerwanie (N)
Wszystkie materiaty 600
Divario P-18 Nr art.
Zestaw startowy 80 par i przyrzad montazowy........... 145550S
Zestaw startowy 80 par (systener ) i narzedzie do montazu
i Divario P-18 szablon metalowy .............cccoooiiiiiiinnn, 145551
Karton 80 Par .......oooiiiiiiiiii 145550
Karton 300 Par .......ooooiiiiiiiii 145560
Karton 1000 Par .......oooiiiiiiiiiiii i 145570
Do zabudowy konieczne jest narzedzie
DIivario P-T8 ... oo 125500

Wyposazenie: od strony 98



Divario P-18 — Zastosowania P-System

Produkcja mebli / e TR ]
Zabudowa wnetrz ' I II ',” q l II
Korzysci z zastosowania ztgczki

Divario P-18 M—I

Bardziej wydajny montaz

—Ztaczka przeznaczona do wsuwania lub wbijania

—Wydajny montaz dzieki bolcom mocujacym do wybijania

—Wiercenie na powierzchni mozliwe za pomoca prostej
maszyny CNC bez agregatu katowego

— Potaczenie mozna wykonac w zaktadzie albo w miejscu
przeznaczenia z wykorzystaniem maszyny CNC lub frezarki
Zeta P2

Mocne potaczenie potki z korpusem

—Potaczenie moze przeja¢ bardzo duze sity rozciagania

—Wzmocnia i stabilizuje wysokie szafy ze statym pétkami

—Wysoka estetyka potaczenia — potka tworzy z korpusem
zamknieta powierzchnie

—Brak koniecznosci uzycia Sciskdw czy prasy

Umozliwia pézniejszy montaz elementéw

—Korpus moze by¢ osobno przygotowany/ zmontowany

— Likwiduje konieczno$¢ transportowania pustych korpuséw
- 0szczednos¢ kosztéw . :

—Mozliwy montaz kompletnych mebli w miejscu przeznaczenia :
(meble do samodzielnego montazu)

—Montaz potek odbywa sie bez kleju lub $ciskéw mocujacych

—Mozliwos¢ ponownego demontazu na czas transportu

Szybki montaz

- .
v == || Wsuwanie V] &z’rqczki

A\
:
i Niewidoczne v Stabilne
—
vacay i écisk
V] W e?:;yelni;ls @ v ,)%J* Tolerancja przesuwu
v L= Szybki montaz v

"~ | Plytkie frezowanie
M Przytozenie + . | Wytrzymate na
= o - .

przesuniecie skrecanie

Zastosowania

Korpusy | Regaty | Otwarte $cianki dziatowe pomieszczen |
Stojaki na wino | Kredensy | Scianki dziatowe | Witryny |
Elementy podwieszane | itp.

<]
<]

I
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H taczenie z P-System
Zeta P2




Zeta P2

Najbardziej zaawansowana technologicznie frezarka
do potaczen na obce pidro. Oszczednosc czasu |
nowe mozliwosci konstrukcyjne.

Zobacz film wideo
na naszej stronie internetowej

Wykorzystaj ol e i
lepiej swoj czas! = B

5 minut.

I - . | ’ I _ 1
Element o LN
' ' regatu Korpus szaf | F]
g Gotowy w C otgwy - o i
. Kredens . 6 minut. 7 minut = |
Gotowy w 1. minut. I & |
=

Wieksza wydajnos¢ z P-System

Najszybsze potaczenie wykonane
frezarka reczna z napedem elektrycznym

Potaczenie gotowe w kilka sekund, bez czasu oczekiwania, zastosowa-
nia sciskéw Srubowych lub koniecznosci wykonania dodatkowych prac

Btyskawiczny montaz ztaczki Clamex — mozliwos¢ ponownego demontazu

1. Frezowanie 2. Wiercenie 3. Wsuniecie ztaczki 4. Potaczenie — gotowe!

Btyskawiczny montaz ztaczki Tenso

- -
B ——

1. Frezowanie 2. Wsuniecie ztaczki 3. Natozenie kleju 4. Potaczenie — gotowe!

lle korpusow
jestes w stanie
potaczy¢ w

ciagu 1 godzir_ry

"Bez systemu P

Czas na pare

zfaczek

1. Frezowanie

2. Wiercenie

3. Wsuniecie
ztaczki

4. Potaczenie —

gotowe!

Czas montazu

Czas na pare

ztaczek

1. Frezowanie

2. Wsuniecie
ztaczki

3. Natozenie kleju

4. Potaczenie —

gotowe!

Czas montazu

sekundy

25

15

50

sekundy

25

40
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Zeta P2 - proste i szybkie tgczenie elementéw

Szczegolne witasciwosci

— Zeta P2 do szybkiego zakotwienia wszystkich ztgczek
P-System

— Wskutek automatycznego ruchu wahadtowego powstaje
gniazdo profilowe, w ktére wsuwa sie recznie ztaczke

— Oszczednos¢ czasu podczas montazu, dzieki
innowacyjnosci gniazda profilowego. Mozliwo$¢ recznego
wsuniecia ztaczki bez uzycia kleju i srub jest réwnoznaczna z
zaoszczedzeniem cennego czasu pracy i dodatkowych
materiatbw mocujacych.

2

«— T ¢ —, Funkcja gniazda P-System
Mechanizm ruch narzedzia w pionie jest sercem i kluczem
do P-System, nowej metody taczenia z uzyciem gniazda
profilowego. Podczas procesu frezowania, narzedzie

zagtebia sie w elemencie na zadang wczes$niej wartosc.

Mechanizm ruchu narzedzia w pionie = Vertical Mechanical Drive —Szybko ~ 1 sekunda
—Przyjazna obstuga z automatycznym wyzwalaniem funkgji
frezowania
— Wytaczanie funkcji frezowania gniazda profilowego
pozwala na wykorzystanie frezarki do 11 innych zastosowan
(patrz strona 52).
— gtebokos¢ 18 dla Divario P-18
— gtebokos¢ 14 dla Tenso P-14, Clamex P-14 i
Clamex P Medius (wigksza czes¢), Bisco P-14
— gtebokos¢ 10 dla Clamex P-10 i Clamex P Medius
(mniejsza czesc), Bisco P-10
— gtebokos¢ «off» do frezowan bez P-System = jako normal-
na, standardowa frezarka do potaczen na obce piéro

Zeta P2-Set Nr art. Dane techniczne

Z frezem profilowym HW P-System w systenerze ......... 101402S  Moc / Napi€Ci€ ....ccovvvvvieeeeiiieens 1'050 W /230 V

Dodatkowy frez profilowy HW.............ooooiiviiiiiii 132141 800 W/ 120V

Z profilowym frezem diamentowy P-System w systenerze.... 101402DS  Obroty ...........coooeveiiiieiiiiiienen. 9’000 min™

Dodatkowy frez profilowy DIA..........cccooiiiiiiiiiii 132140 P-System Frez........ccccoevviieiannnen. HW P-System / Diamentowy

@100 x 7 x 22 mm

ZeDY i Z3
Maks. gtebokos¢ frezowania ....... 20 mm
Waga....ooooiiiiiieeeee 3.7 kg
Zakres dostawy
— Zeta P2 — ptyta dystansowa 2 mm
— frez profilowy 7 mm — ptyta dystansowa 4 mm
— przyktadnica katowa — komplet narzedzi
— adapter odciggowy 23 + 36 mm  — szablon P-System wraz
— katowa tarcza obrotowa z wierttem

Wyposazenie: od strony 98
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P-System

Za pomoca frezarki Zeta P2 mozliwe jest proste i szybkie taczenie elementéw
pod réznymi katami. Nadaje sie do sktadania pojedynczych mebli, jak rowniez
do wykonania prototypow i serii.

taczenie naroznikéw i scian srodkowych pod katem 90°

S Odchyli¢ przyktadnice uchylna
i przytozy¢ po zewnetrznej
stronie obu obrabianych

0 0

- .\9?0 z przedmiotow, aby wykonac
E' e ° frezowanie. Nastepnie nalezy
Ii.|| ! e-IIJ g doktadnie dopasowa¢ do

- siebie oba obrabiane elementy,

rowniez w przypadku
materiatéw o réznej grubosci.

Potaczenie uciosowe 45 - 180°

Dla kata 45° lub 22.5° nasuna¢
przyktadnice katowa na

przéd frezarki i przytozy¢ do
przedmiotu obrabianego od
zewnetrznej strony. Dla
wszystkich pozostatych katow
odchyli¢ przyktadnice uchylna

i przytozy¢ frezarke od
wewnetrznej strony elementu.

Q

i <

S

‘\‘900
° S

)

Stykowe potaczenie uciosowe 22.5 - 120°

© Odchyli¢ przyktadnice uchylna,
ustawi¢ kat i przytozy¢ po

I g wewnetrznej stronie.
Przenies¢ srodkowy punkt
wyfrezowanego gniazda na
drugi element, zatozy¢
przyktadnice katowa i
wyfrezowac gniazdo.

C:.b

1. Zaznaczy¢ miejsca 2. Przenies¢ srodek na 3. Wyroéwnac Zeta P2 na 4. Mozliwos$¢ wykonania
frezowania i srodek drugi element zaznaczeniu potaczenia pod kazdym
katem
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H taczenie z P-System
Technologia CNC




P-System

Partnerzy w technologii CNC o

Od konstruowania i planowania poprzez narzedzia frezujace
do obrébki w technologii CNC

Efektywne wykorzystanie P-System jest wspierane przez nasze firmy partnerskie:

CNC Sie¢
T 5 ' BENZ
partneréw LEUCO : ]
- |
0.0
et (o
1 [ )
? &
/4 frez P-System / / Narzedzia CNC- E ne
m ~  trzpien frezarski o g % agregatow _. : s
IS - -
R TopSolid [ I
* imos = W I . § «2p0io g ] e
X : O oo ¢ CNC /
: ~ . 3
- \ ¢ / Centrum Z &
o &3 Swiss 2l CAD" Y gl‘lEl"!l . F B \ obrébcze CNC- /
e L -
—— .,‘- CAD /3D |
5/ i % ! : maszyna-
& tiGnocam FOkM‘ __software

CAD / CAM

software

..............

(] &
...... ;
i %, A .
Datensysteme GmoH i dIPhacam \ - ®
= 2T : “‘ R ..o QD msed

oPetna sie¢ g
partnerow
trefow 7
znajduje sie na
naszej stronie
internetowej

\
¢ ’ scmigroup >

cabinet vision

CoD

Software c

Mozliwosci montazu za pomoca maszyny CNC

Centra obrobcze CNC z Centra obrobcze CNC z Pionowe centra obrébcze CNC
konsolami technologia Nesting

Technologia CNC z opcjami wyposazenia umozliwia wyjatkowo efektywna
obrébke z P-System Lamello

il
.-_'I
| Nzl
| ; [ |
0 Z
H: HOMAG !.I ZBIESSE @masterwood !,EI
DRILLTEQ 500 Evolution 7405 Brema Eko 2.2 Project TF 100 Nextec 7707
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Maszyna CNC

Co jest potrzebne do frezowania gniazda
profilowego z wykorzystaniem maszyny CNC?

1. Centrum obrobcze CNC
— Maszyna z 3/4 /5 osiami + agregat katowy

2. Oprogramowanie CNC

— Oprogramowanie / Makro / Zakup komponentéw od producenta
lub

— Samodzielne zaprogramowanie maszyny

3. Odpowiedni agregat katowy
— Podprogram dla agregatu katowego

Agregat katowy umozliwia frezowanie gniazda P-System takze
na srodku powierzchni elementu

Przeglad pozostatych agregatéw zamieszczony zostat na stronie
producenta: www.lamello.com

Wskazéwka: pozwolenie na zastosowanie frezéw P-System na
agregatach nalezy uzyskac od producenta maszyny

4. P-System narzedzie frezujace
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Narzedzia CNC

P-System

P-System Wiertta CNC
6 mm, HW-petne, do wiercen pod skosem,

L=100/35 MM, UChWYt = TO ....oiiiiiiiieii e

P-System CNC Frez tarczowy, @ 100.4 x 7

Nr art.

............. 131556

Nr art.

x 30 mm, 4/ 6.6 / DTK 48 mm, Z3, pasujacy do wszystkich zamieszczonych ponizej trzpieni frezujacych .... 132142
x 30 mm, 4 /6.6 / DTK 48 mm, Z6, pasujacy do wszystkich zamieszczonych ponizej trzpieni frezujacych .... 132145

x40 mm, 4/5.5/DTK 52 MM, Z3 ... .o e

np. do agregatéw katowych, Flex 5, Flex 5+

x 16 mMm, 4/5.5/DTK 28 MM, Z3 ... oo

np. do agregatéw do wycinania naroznikow

x35mm, 4/5.5/DTK 50 MM, Z3 ..ooiiiiiiiiiii e

np. do Brema Eko 2.1 i do Masterwood Projekt TF 100

P-System CNC Trzpien frezujacy 30 / DTK 48 mm

Uchwyt @20 x 50, L = TO2 MM .....oooeeeeeeeeeeeeeeeeeee e

Uchwyt @25 x 60, L= TO2 MM ....ccciviiiiiiiiiiee e

Uchwyt @ 16 X 50, L =85 MM .....ooooiiiiiiieeeeeeeeee e

UChWyt @ 16 X 55, L = 68 MM ......ccoiiiiiiiciiieeeeee e

Uchwyt @ 16 x 50, L = 85 mm, z powierzchnia mocowania (kat 2) ....................
np. do agregatdéw do frezowania gniazd pod zamki

Uchwyt @ 20 x 50, L = 85 mm, z powierzchniag mocowania (kat 2) ....................
np. do agregatéw do frezowania gniazd pod zamki

Wkret z them stozkowym pfaskim Torx M6 x 16 mm, w zestawie 1 sztuka,

pasuje do trzpieni frezarskich, wkretak z uchwytem poprzecznym, Torx T20 x 100

P-System Frez trzpieniowy CNC

HW-petne, trzpien @ 12 x 40, L =80 MM ......cooiiiiiiiiiiiiieeiiiiiiee e

Tylko do obrébki na srodku ptyty na maszynach z 5 osiami

Bolce pozycjonujace do Zeta P2

D5 MM, T DI e
DB IMM, T PATA ..o

Do pozycjonowania otwordéw pozycjonujacych @5 mm/8 mm
Zacisk pozycjonujacy dla Zeta P2

Do pozycjonowania w otworze roboczym Clamex P

............. 132143

............. 132144

............. 132148

Nr art.

............. 132150

............. 132151

............. 132152

............. 132153

132154

132155

132159
271919

Nr art.

............. 131342

Nr art.

............. 251048
............. 251066

Nr art.

............. 251067
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Wymagania odnosnie maszyny CNC:

— Konieczne sa komponenty Macro dla wymaganych katow. Istnieje takze
mozliwos¢ ich samodzielnego zaprogramowania.
— Istnieje podprogram dla wymaganego agregatu obrébczego

Liczba
osi

Maszyny

Wyposazenie maszyny
(Moze by¢ rézne w zaleznosci od typu maszyny
i rodzaju dostepnych agregatéw)

CNC Przeglad narzedzi zamieszczony

jest na stronie 41

Powierzchnia
180°

Naroznik
90°

Sciana
srodkowa 90°

Ucios

==

L.

1S

22.5° - 180°

-

v

Portal 3/4

1 x frez P-System
i1 x trzpien frezarski
{1 x wiertto @ 6 mm

2 x frez P-System
(2) x trzpien frezarski
i1 x wiertto @ 6 mm

1 x frez P-System
1 x trzpien frezarski
1 x wiertto P-System @ 6 mm

1 x frez P-System + element
ustalajacy 1 x wiertto P-System
@ 6 mm + element ustalajacy

1 x frez P-System
1 x trzpien frezarski
1 x wiertto P-System @ 6 mm

2 x frez P-System :
i (2) x trzpien frezarski P-System
i1 x wiertto P-System @ 6 mm

Nesting

1 x wiertto @ 5 mm
{1 x wiertto @ 6 mm

1 x frez P-System
i1 x trzpien frezarski :
i1 x wierto P-System @ 6 mm

Mozliwe tylko w przypadku stosowania

Zeta P2 i bolcéw pozycjonujacych

Wskazoéwka: gniazdo P-System na $rodku powierzchni
mozna, zamiast agregatem katowym, frezowac za pomoca
frezarki Zeta P2. W tym celu na powierzchni elementu nalezy
wywierci¢ za pomoca maszyny CNC dwa otwory pozycjonujace
o $r. 5mm (w odlegtosci od siebie 101 mm). Otwory te stuza
do pozycjonowania frezarki Zeta P2 na elemencie.

Mozliwe z narzedziem

trzpieniowym

Niemozliwe

Wiecej informacji znajduje sie na stronie 46




Wiecej informacji znajduje sie na naszej stronie internetowe;

P-System

Agregaty

(A) Agregaty katowe

Mozliwe agregaty katowe

— Agregaty jedno-, dwu-,
trzy- i czterokatowe

— Agregaty do przycinania w
naroznikach

— Agregaty pod zamki
drzwiowe

Wskazéwka: Potrzeba kilka
operacji wymiany narzedzia
dla ciecia pod katem, wiercenia
otworu, frezowania gniazda
P-System.

Wskazéwka: W zaleznosci od
modelu gtebokos¢ frezowania

(C) Agregaty obrotowe regulowane automatycznie (Flex 5+C, od roku budowy: 2015)

Przeglad agregatéw dostepny
jest na stronie Lamello:
www.lamello.com

na $rodku powierzchni moze
by¢ ograniczona

Rada: W przypadku ucioséw
nie dokonywac wymiany
narzedzia, lecz wierci¢ otwor
za pomoca szablonu do
wiercenia recznego!

Wskazowka:
Automatycznie regulowany
agregat obrotowy

z automatyczna zmieniarka
narzedzi. Na srodku
powierzchni rowek profilowy
jest ograniczony do 10 mm

Zalety procesu produkcji

1. Frezowanie gniazd maszyna CNC
—W obydwu elementach takie samo gniazdo P-System
— Kroétki czas frezowania

—Mnigj pracy niz przy innych metodach taczenia
—Bezposrednie wczytywanie danych z programu CAD / CAM

zamontowanych ztaczek

elementow

3. Dostawa produktu do klienta w elementach >>>>>>> 4. Montaz poza zaktadem

— Mate gabaryty na czas transportu bez ryzyka uszkodzenia 1.
czesci

—katwy transport poszczegélnych elementéw w budynku
(schody, winda)

handlowca

>>>>>>> 2. Magazynowanie posrednie

—Mata powierzchnia magazynowania mimo

—Szybki montaz mebli u klienta

R

— Krotki czas reakcji w razie koniecznosci dalszej obrébki

Mozliwy szybki i tatwy montaz u klienta
2. Montaz moze by¢ przeprowadzany przez stolarza,
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Mozliwosci standaryzacji obrobki

maszyng CNC

\ /NN
o) lol3t ol
/ \ Y/
Glebokos¢ 14 mm dla wszystkich A
gniazd P-System frezowanych of [olt]el
na krawedziach / Y
Nr art.
Clamex P-14, potowa ztaczki z dzwignia
Karton 2'000 SZEUK ......oooeiiiieiiiiiiiiiieeiieeeee e 145338

Idealne potaczenie maszyny CNC i frezarki

recznej Zeta P2

Wiercenie otworéw pozycjonujacych na maszynie CNC

SSSSSC D

Bolec pozycjonujacy Zeta P2

Zacisk pozycjonujacy

Do pozycjonowania w otworze roboczym Clamex (6 mm)

Nr art.
251048
251066

Nr art.
251067

taczenie mocnych stron: precyzyjne wiercenie otworéw za
pomoca maszyny CNC: wykorzystanie tych otworéw do
pozycjonowania frezarki Zeta na elemencie i frezowanie gniazd
z wykorzystaniem frezarki recznej.

Ta metoda moze by¢ wykorzystana przede wszystkim w wypad-
ku starszych modeli maszyn CNC, ktére nie maja mozliwosci
doposazenia w dodatkowe agregaty lub jest to czesto po prostu
nieoptacalne ze wzgledu na wysokie koszty.

Metoda ta faczy precyzje i wydajnos¢ maszyny CNC i wykorzy-
stuje proste i szybkie frezowanie gniazd P-System za pomoca
frezarki Zeta P2.

Zalety i wtasciwosci

—Oszczednos¢ czasu i pieniedzy!

—Kroétki czas przezbrojenia frezarki Zeta P2

— Brak koniecznosci stosowania specjalnych agregatow
katowych, oprogramowania czy specjalnych narzedzi CNC

— Dokfadne pozycjonowanie przegréd srodkowych



Frezowanie na powierzchni

SNSSSS §

Wiercenie otworéw pozycjonujacych maszyna CNC, @5 mm /@ 8 mm

Schemat otworéw pozycjonujacych

3.

U%U

G?;)//' A5
o»‘;/'

4.

Montaz bolcéw pozycjonujacych na frezarce Zeta P2

Frezowanie na krawedzi elementu

Pozycjonowanie frezarki Zeta P2 w otworach

7

7.5 mm

Wiercenie otworéw pozycjonujacych maszyna CNC, @ 6 mm

3

Umieszczanie zacisku pozycjonujacego w otworze @ 6 mm

Frezowanie gniazd tak wypozycjonowana maszyna
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- System Lamello
, Oryginalna ztgczka

drewniana, ktora

zawsze pasuje! Prosta,

precyzyjna i genialnal”-

Produkcji w Higendorf w Szwajcarii




-




taczenie z
systemem Lamello




Najbardzie] wydajny, prosty a zarazem precyzyjny
system taczenia elementow

A tak to dziata
“F B

il

1. Frezowanie gniazda 2. Podawanie kleju

4. Sciskanie elementow

3. Umieszczanie ztaczki

To sie optaca — precyzja wykonania potaczen i bezawaryjna praca maszyny

przez dtugie lata jej uzytkowania

Zalety i wilasciwosci

Szybko — boczna tolerancja przesuwu

— Proste pozycjonowanie wedtug znacznika
—Bez koniecznosci stosowania dodatkowych ogranicznikow
—Duza elastycznos¢ podczas montazu — mozliwos¢ wsuniecia ztaczki
pod katem wzgledem osi przesuwu (patrz duze zdjecie po lewej stronie)

Precyzyjnie — sprawdzony sposoéb frezowa-
nia frezem tarczowym

Narzedzia w ksztalcie tarczy nie maja tendencji do zbaczania z toru

obroébki

—Zawsze uzyskuje sie rownolegte, precyzyjne i czyste gniazdo — takze
przy sekach w materiale lub bardzo duzym tempie pracy

—Mozliwo$¢ frezowania gniazda dla 11 réznych typéw ztaczek bez
koniecznosci wymiany narzedzia we frezarce

— Niskie koszty eksploatacji podczas dtugich lat uzytkowania maszyny.
Koszty narzedzia obejmuja tylko jeden frez tarczowy

tatwos¢ wykonania — w obydwu
taczonych elementach ta sama czynnos¢

— Nie jest wymagana zmiana gtebokosci frezowania - eliminuje to
potencjalne Zrédto btedu
— Oszczednos¢ czasu przy kazdym potaczeniu

Uniwersalne - cienka i ptaska ztaczka o

matej gtebokosci montazu
& |~ H

— Mozliwosc¢ taczenia pod dowolnym katem takze cienkich elementéw o
grubosci 8 lub 10 mm

—Nieznaczne ostabienie struktury taczonych elementéw

— Odporne na skrecanie, tanie ztaczki




Wielorakie zastosowanie z réznymi
typami ztgczek...

ﬁ“ T

Bez zmiany narzedzia Ze zmiang narzedzia

20 10 0 H9

E20-L E20-H K20 Clamex S-18
C20 c10 Simplex °

Frezowanie ciagte Zaprawianie wad w drewnie Wycinanie szczelin dylatacyjnych

Do potaczen czopowych, Usuwanie pecherzy zywicznych i matych Szczeliny dylatacyjne pod boazerig, podtogi

frez standardowy HW 4 mm peknie¢,frez HW pod zaprawke Minispot drewniane i laminowane, stopa Slizgowa i
wielkos¢ 2 tarcza HW
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Oryginalna ztaczka drewniana _

Oryginalna ztaczka
Produkowana w Szwajcarii
Z szwajcarskiego drewna
Jakos¢ Lamello

Zalety i wtasciwosci
_ 1. Gtadkie, zaokraglone krawedzie
| — tatwe osadzanie piéra w gniezdzie

P N

——
- \wooD

CERTIFIED
SWISS WOOD

© Znak towarowy poswiadczajacy

wykonanie produktu ze szwajcarskiego
drewna Lignum-70-0003

2. Wyprasowana, rowkowana powierzchnia
optymalne rozprowadzenie kleju
— fatwe umieszczanie ztaczki w gniezdzie

3. Ukosny przebieg wiokien drewna
— bardzo wysoka odpornos¢ na scinanie

Ztaczki drewniane

w kartonie Wielkos¢ llos¢
Wielko$¢ 20 ... 56 X 23 x4 MM ...cooooeeiiiiieeen, 1000 sztuk............
WielkoS¢ 10 ..o 53x 19 X4 MM oo, 1000 sztuk............
WielkoS¢ 0. 47 x 15X 4 MM i, 1000 sztuk............
Wielko$¢ H....ooovviiiiiiiicc 38X 12X 3 MM uiiiiiiiiieiiiiee, 1000 sztuk............
Wielkos$¢ 20, 10, O ..vvveevvenneeean. NIeSOrtOWaNe. ......ccovvuveeiieeeeenn, 1000 sztuk ...........
P (500, 250, 250)
®

Montaz ztaczki drewnianej frezem @ 100 x 4 x 22 mm (frez standardowy)
Montaz ztaczki drewnianej H9 frezem @ 78 x 3 x 22 mm (Nr art. 132009)

FSC

www.fsc.org

FSC® C120728

Znak odpowiedzialnej
gospodarki le$nej

Nr art.
144020
144010
144000
144009
144030
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Naktadanie kleju

54

Minicol

Uniwersalny dozownik kleju Boczne nakfadanie kleju

Zalety i wtasciwosci Dozownik kleju Minicol Nr art.
—Do gniazd 4 mm Minicol Mod. KS ...... z dysza z tworzywa sztucznego ...... 175500
— Dysza skierowana w dot - pozwala na natychmiastowe uzycie Minicol Mod. M ....... zdyszazmetalu......ccoooveeiiiieniinn, 175550

— Podstawa zapobiega wysychaniu kleju
— Pojemnos¢ zbiornika: 300 ml
—Boczne naktadanie kleju

E— == Dysze zapasowe do Minicol Nr art.

DySZa Z tWOIZYWa ....ovvviiiiiiiiiiiiiii 335511

Minicol: Dozownik kleju ze stabilna podstawka DySZa MEtaloWa ... ..ooooeiiiiiiiii e 285512
wykonang z litego drewna DYSZa tYPU €SZPICH ..ot 335522
175500 Dysza metalowa....... do ztaczek wielko$¢ HI .................. 285509

Wyposazenie: od strony 102

Spanner Set

Zalety i wiasciwosci Spanner Set Nr art.
— Prosty system $ciskajacy do klejenia korpuséw, szuflad, ram, 20 CM i 1 xzacisk oo 175021
ptyt sciennych i podtogowych 8 m paska
— Réwnomierne roztozenie sity scisku gwarantuje zachowanie 4 x narozniki profilowe 20 cm
katow 60 CM ..o 2 xzacisk 175020
' 2 x 8 m paska
4 x narozniki profilowe 60 cm
2 x haki
Poszczegélne elementy llos¢ Nr art.
ZaCISK .o 2 sztuki .o 5 m pasa poliestrowego ................ 175005
8 m pasa poliestrowego ................ 175008
Zacisk pojedynCzy .......ccccevveenee. 1sztuka ..ccooooveeenn bez paska........cccooviiiiiii 175060
Pasek $ciagajacy .....ccccovvveeiiiinnns Trolka....oooevviennn. A50 Mt 175050
metr biezacy............. M e 335000
Hak $ciagajacy......ccccoevvveeiiiieein, 2 SZEUKI .o 175200
Naroznik profilowy ...................... 4 sztuki o dtugose 12 €M .ooevviiieiiiici 175401
dtugose 40 €M ..o 175402
dtugos$€ 60 €M ...ooooiiiiiie 175403



Ztaczka Clamex S-18

Przeznaczona do wykonywania
estetycznych potaczen — roztaczna,
wielofunkcyjna i prosta w montazu.
Mocowana $rubami w gniezdzie 8 mm

Zalety i wtasciwosci
- Potaczenia roztaczne
— Wyréwnywanie i taczenie — 2 funkcje jednej ztaczki
— Wysoka estetyka dzieki minimalnej wielkosci (& = 6 mm)
otworu do otwierania i zamykania potaczenia
— Duza wytrzymatos¢ potaczenia na skrecanie dzieki
zastosowaniu bolcdw prowadzacych
Wszystkie katy Mozliwos¢ sztaplowania — Mozliwos¢ wykonania roznorodnych potaczen pod katem
— Brak wystajacych czesci ztaczki na powierzchni elementu
— kaczenie powierzchni ptaskich, naroznikéw i scianek
e $rodkowych

umozliwia ich sztaplowanie
— Prosty montaz z wykorzystaniem kazdej frezarki do potaczen
Estetyczne Roztaczne — taczenie elementéw pod dowolnym katem
— Elementy konstrukcyjne trumien

( — Przepierzenia
— Jako pomoc przy klejeniu elementow

Dane techniczne

Zastosowanie ztaczki Clamex S
—Roztaczne potaczenia mebli

WYMIANY ..o 66 x 29 x 8 mm

Frez .o @100 x 8 x 22

Materiat — ztaczka ...........cocee tworzywo sztuczne wzmo-
cnione wtoknem szklanym

Materiat — dzwignia..................... odlew kokilowy z cynku

Tolerancja montazu ..................... wzdtuzna = 1.0 mm

(max. + 1.25 mm)

Clamex S-18 Nr art.
18 DA et 145231
B0 PN ettt 145236
300 P 145241
TOO00 Pt 145251

Wyposazenie: od strony 98

A tak to dziata
Montaz ztaczki Clamex S-18 za pomoca frezu @ 100 x 8 x 22 mm (Nr art.132108)

1. Frezowanie gniazd o szer. 8 mm 2. Wiercenie otworu 3. Przykrecanie ztaczki Clemex S-18 4. Dokrecenie i gotowe!
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E20

Ztaczka whbijana — samomocujaca

E20-L
E20-H

Whijanie E20-L

Zalety i wtasciwosci

—kaczenie i sciskanie elementéw jednym uderzeniem. Specjalny,
tukowaty przebieg haczykéw wykonanych na powierzchni
ztaczki powoduje, ze podczas wbijania nastepuje sciskanie
taczonych elementéw

— Gniazdo wykonujemy réwnoczes$nie w obydwu elementach

— kaczenie bez sciskow i czekania

— Montaz z wykorzystaniem dowolnej frezarki do potaczen

Zastosowanie E20

— Elementy konstrukcyjne drzwi

— kaczenie cokotow pod katem

— Idealna pomoc na budowie

— Przedtuzanie ptyt, profili

-

Dane techniczne

Whijanie E20-H Wymiary E20-L.......cccooiiiiiiin. 56 x 11.5 x 4 mm
7 Wymiary E20-H ..o 23 x 28 x 4 mm
Frez .o @100 x 4 x 22
Materiat........coooeiviiiiii tworzywo sztuczne wzmo-

cnione wtdknem szklanym

E20 llos¢ Nr art.

E20-H .. 80 SZtuK ..vvvvvvvve 145021
400 sztuk .......ccooeonin 145026
1200 sztuk ................. 145028

E20-L .o 80 sztuk ... 145022
400 sztuk ... 145025
1200 sztuk ..o 145027

E20-L/E20-H. ... 40 sztuk z kazdego.... 145020
rodzaju

E20-H

1. Frezowanie gniazda 2. Podawanie kleju 3. Whijanie E20-H 4. Gotowe!

-

1. Frezowanie gniazda 2. Podawanie kleju 3. Whijanie E20-L 4. Gotowe!

E20-L




K20

Ztaczka wczepiana

Zalety i wtasciwosci

Pomoc montazowa przy trudnych do mocowania elementach jak np. przestony,
przykrycia itp. (poprzeczne zebrowanie z haczykami oporowymi)

Zastosowanie: bez kleju w pofaczeniu ze ztaczka drewniana.

Frez Wielkos¢ (mm) llos¢
BT100 XA X220, 60 x 24 x 45 o 80 sztuk ..............
250 sztuk ...........

C20/ C10

Ztaczka do Corianu (przezroczysta)

Zalety i wtasciwosci

Nr art.
145001
145000

Do taczenia materiatéw takich jak: Corian®, Varicor® itp. Materiat: przezroczyste tworzywo

sztuczne.

Frez Wielkos¢ (mm) llos¢
C20..0100 x4 x22....cccc........ 60 X 23 X4 .. 250 sztuk...........
C10...0100 x4 x22. ... 53 x 19 x4 300 sztuk...........
Simplex

Roztaczna ztaczka wsuwana

Zalety i wtasciwosci

Nr art.
145010
145012

2-czesciowy, wyczepny element taczacy do przeston, regatow, drzwiczek itp. Montaz za pomoca

narzedzia do whbijania i kleju 2-komponentowego (np. Araldit, Patex, PUR)
Materiat: Aluminium

Frez Wielko$¢é (mm) llos¢

D100 x4 X 22 oo 54 %23 x4 50 par................

Nr art.
166101
166100
166110
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Oryginalne frezarki do potgczen Lamello
Te cechy stanowig duzga réznice

W zestawie wielofunkcyjna przyktadnica katowa

Przyktadnice tworza obustronnie jedna powierzchnie bazowa
Plyta podstawy, przyktadnica uchylna i przyktadnica katowa tworza jedna powierzchnie
bazowa co pozwala na doktadne pozycjonowanie maszyny na krawedzi elementu

P 8 P,

Dodatkowa przyktadnica katowa natozona  Przy potaczeniach uciosowych 22.5° i 45° Zmiana potozenia gniazda na wysokos¢ w

na plyte gtéwna frezarki zwieksza pozycjonujemy frezarke na zewnetrznej zakresie 0-50 mm
powierzchnie przytozenia i utatwia jej powierzchni elementu dzieki czemu
pozycjonowanie na elemencie. mozemy faczy¢ elementy nawet o réznej

grubosci uzyskujac idealna krawedz
Uchylna przyktadnica katowa z podziatka ze statymi punktami dla katéw 22.5,45,67.5,90 st.

Réwna odlegtos¢ 8 mm od przyktadnicy i podstawy do osi frezu. Mozna swobodnie zmienia¢ powierzchnie przytozenia. Bazujemy
frezarke albo na przyktadnicy uchylnej (1.) albo na ptycie podstawy (2.) — jest to szczegdlnie istotne w przypadku przegrod srodkowych

5y T
2. b ]
£ =
=i b
0 5
Wysoka precyzja frezarki gwarantuje Dodatkowa naktadka dystansowa 4 mm Plyta podstawy jako powierzchnia
powtarzalno$¢ wykonywanych operacji i natozona na uchylna przykfadnice przytozenia dzieki przesunieciu naktadki
rownolegtos¢ gniazd umozliwia zmiane potozenia gniazda i dystansowej 0 4 mm

centralne frezowanie w elementach o
grubosci 12 mm

Wysoka precyzja obrobionych powierzchni przyktadnicy

Obrobiona w technologii CNC wysoka Wytrzymate i precyzyjne prowadzenie

precyzja powierzchni przyktadnicy narzedzia zapewnia doktadne i
zapewnia precyzyjne utozenie na rownolegte gniazdo i perfekcyjne
elemencie dopasowanie taczonych elementéw



Classic X

Oryginalna frezarka do potaczen — niezbedne
wyposazenie kazdego zaktadu. Oryginalna
frezarka Lamello gwarantuje precyzje,

niezawodnos¢, wytrzymatosc i wiele innych

mozliwosci zastosowania

Nowa ptyta podstawy - obustronnie ptaska

Centralne blokowanie watu

Roézne zastosowania

Frezowanie gniazd pod zawiasy
Duplex

Zalety i wtasciwosci

—Mocny i wydajny silnik 780W o ergonomicznym ksztatcie

—Nowa ptyta podstawy: obustronnie ptaska pozwala na
precyzyjne pozycjonowanie maszyny na elemencie

— Precyzyjnie obrobione prowadzenie i powierzchnie przyktadnic
gwarantuja ich precyzyjne utozenie na elemencie

—Wielofunkcyjna przyktadnica katowa

—Wiele zastosowan — (patrz str. 50)

— Przyktadnica uchylna 0 — 90° z podziatka i punktami statymi dla
katéw 22.5°,45°, 67.5°, 90°

—Ogranicznik gtebokosci frezowania dla 6 podstawowych

pozycji

Dane techniczne

MOC . i 780 W
NaPIECIE. .. .eeiiiiiieciiiciie e 230V lub 120V
ObBIOtY ..o 10’000 min™
Fr@Z ooovveiiiieiceee Frez do gniazd HW
@100 x 4 x 22
ZebY oo Z6 (3 + 3) zab naprzemienny
Maks. gtebokos¢ frezowania ....... 20 mm
Waga...oveeeiieeiiee e 3.1 kg
Classic X Nr art.
W SYSTENEIZE .o 101600S
W KAMtONIE .o 101600K

Zakres dostawy

Classic X dostarczany jest z: — przyktadnica katowa
— frezem HW do gniazd — ptyta dystansowa

— kré¢cem odciagowym 36mm  — kompletem narzedzi

Wyposazenie: od strony 100
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Top 21

Oryginalna frezarka Lamello z funkcja zmiany potozenia
frezu na wysokos$¢. Dostarczana przez wynalazce

tego systemu potaczen. Jedno urzadzenie Lamello: 4
precyzja, niezawodnos$¢, wytrzymatosc¢ i wiele '
innych mozliwosci zastosowania.

Szczegolne wiasciwosci

1. Regulacja potozenia frezu na wysokos¢
SMS: Step Memory System

— Pokretto obrotowe, regulacja potozenia frezu w zakresie
+/-2 mm, z odstopniowaniem co 0.1 mm (tacznie 4 mm)

— Pozycjonowanie gniazda doktadnie w osi grubosci elementu
(dla materiatéw o grubosci 8 — 24 mm)

— tatwosc¢ frezowania w osi elementu a takze mozliwos¢
frezowania gniazda z przesunieciem osi

— Gniazdo o podwadjnej grubosci 2 x 4 mm pod ztaczke
Clamex S

— Wycinanie szczelin dylatacyjnych o szer. 8 — 12 mm,
z odstopniowaniem co 0,1 mm

— Mozliwos¢ indywidalnego pozycjonowania gniazda

2. Mocny i wytrzymaty silnik o mocy 1050W

—Wydajny silnik z petna elektronika, z funkcja tagodnego
rozruchu, regulacja obrotéw, zabezpieczeniem
przeciazeniowym, zabezpieczeniem wiacznika

— Przyjazdny serwis — niskie koszty konserwacji i napraw

3. Precyzyjny frez do frezowania gniazd

na piascie, z 4 ostrzami podcinajacymi

4. W zestawie worek odciggowy wykonany z materiatu

Pozycjonowanie gniazda w osi Mozliwos¢ frezowania gniazda z i adapter odciagowy @ 36 mm

elementu przesunieciem osi

Dane techniczne

Moc / NapigCi€ ....ccuvveviiiiieaiiiien, 1'050 W /230 V
800 W/ 120V
ObBrOtY ..o 9’000 min"'!
Frez oo Frez HW, na piascie
& @ 100 x 4 x 22 mm
Podwdjne gniazdo pod ztaczke ZEDY oo 72 + V4 z ostrzami
Clamex S podcinajacymi
Maks. gtebokos¢ frezowania ....... 20 mm
Waga . ooeeeeieiiieieee 3.5 kg
Top 21 Nr art.
W SYSTENEIZE ..o 101500S
w systenerze z frezem na ptytki wymienne ................... 101500SW

Zakres dostawy

Top 21 dostarczany jest z: — przyktadnica katowa
— frezem HW do gniazd — ptyta dystansowa
— kré¢cem odciagowym 23 mm - adapterem odciagowym
— tkaninowym workiem 36 mm
odciagowym — kompletem narzedzi

Wyposazenie: od strony 100
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Systemy wiertarskie |

e

,Za Cabineo przemawia

oszczedno$é czasu — frezowanie =

<
i montaz trwajq zaledwie »

kilka sekund, co wywiera znaczqgcy [

wptyw na cykl produkcyjny” -

3 Christoph Biichi, Dyrekt
|
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taczenie z Cabineo




/taczka przysztosci przeznaczona do produkcji w
technologii CNC. tatwo, szybko i stabilnie!

A tak to dziata

WAL /
/
7

1. Obrébka powierzchni na CNC 2. Osadzenie jednoczesciowej 3. Dostawa elementéw gotowych 4. Montaz finalny elementéw
ztaczki do montazu

5 -T'-.?“":m
Obroébka tylko na powierzchni Brak otworéw na kotki Ztaczka jednoczesciowa z mozliwoscia Szybszy montaz
elementéw wstepnego montazu

Mozliwy pdzniejszy montaz Proste, szybkie i bardzo stabilne!
statych potek
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Cabineo

Ztaczka do korpuséow - duza oszczednos¢ czasu,
tylko obrébka na powierzchni i duza sita mocujaca

66

Zalety i wlasciwosci

— Optymalizacja procesu tylko obrébka na powierzchni elementéw,
wyeliminowanie koniecznosci wiercenia otwordw na krawedziach

— Mata wysokosc ztaczki - 10 mm, pozwala na jej wykorzystanie do
taczenia ptyt o grubosciod 12 mm

—Jednoczesciowa ztaczka bez kotkéw, wyeliminowanie koniecznosci
wstepnego montazu wkretéw lub kotkdw

—Dostawa elementéw mebli do samodzielnego montazu
ze wstepnie zmontowanymi ztaczkami

—Mozliwos¢ zdemontowania na czas transportu / lub koniecznosci
przesuniecia montowanych na state potek

—Mozliwy pézniejszy montaz statych poétek lub pionowych przegréd
W juz zmontowanym korpusie

- -
AW FF . gF"
Cabineo 8 Cabineo 12

Dtugos¢ sruby 8 mm Dtugos¢ sruby 12 mm
Do przegréd srodkowych od 16 mm
i potaczen naroznikowych od 12 mm

Dane techniczne

WyYmMIary ... 33.8x16.5x10.8mm
Frez .o @ 12mm lub mniejsze
Wierto. ..o F5mmid15mm
Materiat — korpus ztaczki............. tworzywo wzmocnione
wtoknem szklanym
Tolerancja montazu..................... wzdtuzna + 1 mm

Wytrzymatos¢ jednej ztgczki, bez uzycia kotka (N)

Plyta wiérowa 19mm Cabineo 12 Cabineo 8
Wytrzymatos¢ na rozciaganie 900 500
Wytrzymatos¢ na Scinanie 850 550
Sita mocujaca 900 500

10N ~ 1kg

Cabineo 8 black Cabineo 12 black
Dtugos¢ Sruby 8 mm Dtugosc sruby 12 mm
Do przegréd srodkowych od 16 mm

i potaczen naroznikowych od 12 mm

Cabineo Nr art.
Zestaw startowy Cabineo, Cabineo 8 + 12 (po 40 szt.)

w pakiecie koncéwka imbusowa Cabineo i zaslepki (40 < 186305

Cabineo 8 do przegréd srodkowych, 500 szt. ................. 186310
Cabineo 8 do przegrod srodkowych, 2000 szt. ............... 186311
Cabineo 12, 500 SZE. ..ouuneei e 186320

Cabineo 12, 2000 szt 186321
Cabineo 8 black, do przegrod srodkowych, 500 szt. ... 186340

Cabineo 8 black, do przegréd srodkowych, 2000 szt. ... 186341
Cabineo 12 black, 500 SZt. .......uiveeeeeeiceee e 186330
Cabineo 12 black, 2000 szt. 186331

Wyposazenie: od strony 101



Porownanie procesu produkcji

1. Oszczednosc czasu podczas 2. Oszczednos¢ czasu podczas 3. Oszczednos¢ czasu podczas
produkgji transportu montazu
8 P /"‘\ "‘ﬁn..____‘_ _—
T tag
Q2
8
4 x Obrébka na Osadzenie ztaczki Elementy sa dostarczane do Montaz za pomoca wkretarki
powierzchni Cabineo klienta w ptaskich paczkach akumulatorowe;j
1 x Zmiana narzedzia
©
ye)
S
W
g 3 xObrébka na 2 x Wiercenie Przygotowanie Elementy sa Osadzenie Wkrecenie bolcow Montaz za
= powierzchni otworu na zestawu z dostarczane do mimosrodu  pozycjonujacych pomoca
=
2 x Zmiana narzedzia krawedzi okuciami do montazu klienta w ptaskich w elemencie  Umieszczenie  srubokretu
mebli paczkach kotkow w bocznych
elementach
Ztagczka CNC — mozliwos¢ obrobki wszystkimi maszynami CNC
Centra obrébcze CNC z Centra obrébcze CNC z Pionowe centra Frezarka gérnowrze- Wiertarki i maszyny do
konsolami technologia Nesting obrébcze CNC cionowa CNC

osadzania okuc¢

Obrébka — Cabineo nadaje sie do wiercenia i frezowania

Pobierz instrukcje
obstugi

D-5

@ wiertta5 mm (HPL-> @ 5,5 mm) | Cabineo 8: X =8 mm (czarna $ruba) | Cabineo 12: X =12 mm (Sruba niklowana)

Warianty montazu — rézne metody mocowania ztaczki

1. Ztaczka nad powierzchnig ptyty 2. Ztaczka licowana z powierzchnia 3. Zaslepka licowana z powierzchnia

.
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Cabineo - Zastosowania

Przemyslany montaz

I[|[F.

Wysytka jako zestaw do samodziel- Ustawi¢ bok mebla na cokole. Dzie-  Potaczy¢ elementy mebli przy uzyciu Natozyc zwienczenie mebla i
nego ztozenia. Szybki montaz dzieki ki wystajacej srubie element jest od wkretarki akumulatorowej i koncdw-  przesunac do jego boku.
wstepnie zamontowanym srubom. razu prawidtowo wypozycjonowany. ki imbusowej Cabineo. Prosty, szybki

montaz z wstepnie ustawionym

momentem obrotowym ok. 2,5 Nm

___—-—_
Przygotowac wkretarke akumulato- Po zmontowaniu przymocowac state  Rada: W razie potrzeby natozy¢ zaslepki
rowa i przykreci¢ przedni naroznik. poétki w odpowiednich miejscach. - Jedna strone potki utozy¢ na Cabineo.
W ten sposéb mozliwy jest bezpro- wsporniku i przymocowac druga
blemowy montaz rowniez przez strone.
jedna osobe. - Odkrecone na ptasko $ruby

utatwiaja montaz.

Zabudowa sklepéw

M Mozliwos¢

pdZniejszego
montazu dodat-
kowych poétek
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Przenosne garderoby Przenosne garderoby
4

Stapia sie z ttem
przy zastosowaniu
w ciemnych
materiatach

Zabudowa kuchni Meble wykonane z cienkich materiatéw
=

[Vl Estetyczne V] od 12 mm, e
dzieki zaslepkom takze ptyt z HPL - |
w réznych =

barwach




taczenie z
systemem Invis Mx2




Potgczenia skrecane magnetycznie o jeszcze
wiekszej sile mocowania!

Niewidoczne jak sklejone, elastyczne jak skrecone!

Sita mocowania 250 kg na ztaczke
Szersze mozliwosci zastosowania

Mocno ze sobg skrecone elementy

Otwarcie potaczenia w ciggu kilku sekund

Kompletnie niewidoczne

Bez otwordéw | Bez zaslepek | Bez szpachlowania | Perfekcyjna estetyka!

Aktywator MiniMag Mx2 zamyka lub otwiera potaczenie
Obroty wkretarki musza wynosi¢ 1200 — 1500 min./-1
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Invis Mx2

Unikatowe potaczenie spetniajace
najwyzsze wymagania pod wzgledem
estetyki, stabilnosci i produktywnosci

Wiercenie otworu pod ztgczke Invis Mx2 za pomoca

... szablonu Rasto lub maszyny sterowanej CNC

Szybki i prosty montaz

Oszczednos¢ czasul!

« 1. Wkrecanie ztagczki w przygotowany
wczesniej otwor

2. Wkrecanie nakretki idealnie w pionie z

wykorzystaniem szablonu do wkrecania

3. Zamykanie — dokrecanie potaczenia
przy uzyciu aktywatora MiniMag Mx2

4. W razie potrzeby istnieje mozliwosc
otworzenia potaczenia poprzez zmiane
kierunku obrotéw aktywatora a.

Kits Nr art.

Invis Mx2 Starter Kit (W systenerze)..........cccc.coee.. 6100300

— MiniMag Mx2

— 20 ztaczek Mx2 wraz z nakretkami 14 mm

— szablon Rasto z wierttem 12 mm, narzedzie do ustawiania
gtebokosci wiercenia, tulejka

— wkretak

— przedtuzka elastyczna

— szablon do wkrecania

Invis Mx2 Starter Kit MiniMag Mx2 Kit MiniMag Mx2 Kit (w kartonie) ...........ccccceeeeeeiiieenns 6100301

MiniMag Mx2, wkretak

Kompletna ztaczka Invis Mx2 Kompletna ztaczka Invis Mx2 Komplet ztaczek Invis Mx2 llosc Nr art.
z nakretka 14 mm z nakretka 30 mm z nakretka 14 MM .c.oooovoveeieee, 20 sztuK..ooo....... 6012300
z nakretka 30 mm........ocooooiiii 20 sztuk ............. 6012301

L) .

Nakretka 14 mm Ztaczka Invis Mx2 35 mm Ztaczka Invis Mx2 35 mm ................ 20 sztuk............. 6012317
Nakretka 14 mm ...................oo 20 sztuk............. 6012312

wemmen e\ qﬁ";____g Nakretka 30 MM ....ccooovvevveiieiee 20 sztuk............. 6012309
W ' Nakretka do przegréd srodkowych 10 —30 mm , 10 sztuk . 6012208
Nakretka 30 mm Nakretka do przegréd srodkowych — WKretaK..........ooooooooviiiiii 1sztuka............. 6112205
do grubosci scianek 10 ~ 30 mm Przedtuzka elastyczna do MiniMag Mx2 1 sztuka......... 6100204

Dt $¢ catkowita 44 . .
(Dlugos¢ cafkowita 44mm) Szablon do wkrecania nakretki 14 mm ........................ 6112333
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Mocuje
1. Meble o powierzchniach lakierowanych na wysoki potysk bez ich uszkadzania | 2. Bez dodatkowych $ciskdw taczy i mocuje ze soba elementy
ksztattowe | 3. Pozwala na taczenie w miejscu przeznaczenia przygotowanych wczesniej w zaktadzie stopni schodéw i elementéw poreczy

Niewidoczne
4. Montaz elementéw oktadzin sciennych bez widocznych elementéw mocujacych | 5. kaczenie ze soba elementéw konstrukcyjnych i
ich tynkowanie bez koniecznosci szpachlowania otworéw | 6. Czyste taczenie scian dziatowych ze soba bez potrzeby stosowania $ciskow

Roztaczne
7. Szybki montaz w miejscu przeznaczenia duzych elementéw meblowych dostarczanych w czedciach | 8. Estetyczne mocowanie
nog stotéw i mozliwos¢ wielokrotnego ich demontazu | 9. Szybki montaz i demontaz mebli - zabudowy stoisk targowych
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Rasto

Wielofunkcyjny Rasto umozliwia szybkie i
precyzyjne wiercenie otworéw, bez mierzenia,
zaznaczania na kazdym elemencie. Dzieki
temu jest idealny do systemu Invis Mx2 i wielu
innych typéw wiercen.

A tak dziata Rasto

Precyzyjne i efektywne wiercenie bez mierzenia

i zaznaczania na elemencie.

Rasto bazuje na wykorzystaniu bolcéw pozycjonujacych jako
ogranicznikdéw zamiast mierzenia pozycji poszczegdlnych
otwordw. Otwory sa zawsze wzgledem siebie dopasowane,

]
It
) poniewaz ustawienie bolcéw pozycjonujacych nie ulega zmianie.
==t Przeroczystos¢ szablonu Rasto umozliwia perfekcyjne wyréwna-
X nie potozenia na elemencie lub szczelinie. Ponad 180 otwordw
X

do pozycjonowania pozwala na wykorzystanie Rasto niezaleznie
od ksztattu, grubosci czy wielkosci elementu.

Zalety i wtasciwosci

— Szybkie i precyzyjne wiercenie otworéw

— Wiercenia otwordw we wszystkich ksztattach, takze
krzywoliniowych

— Wiercenie bez zaznaczania i mierzenia

— Otwory pod uchwyty i rzedy otworéw o skoku 32 mm

— Idealne do precyzyjnego wiercenia pod system Invis Mx2

X/Z‘X/Z
X

Wiercenie w osi we wszystkich grubosciach elementéow

6160601 i
- w1 e |
EOaR: s *
I C . ’) :
b o Rl 2
o= 01—~
F O O O
I C C D
D) IC D,
:: )i : > X )
I
64 | 37
9%
128
Potaczenia katowe taczenie przegréd srodkowych Szablon do otworéw pod uchwyty i rzedy otworéw o skoku 32 mm

B —

6160001

Rzad otworéw 5 mm o skoku 32 mm uzyskany przez przesuniecie Rzad otworéw 8 i 12 mm uzyskany przez przesuniecie
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Pozycjonowanie bolcéw i Wkrecenie ztaczki Z tym samym ustawieniem  Wkrecenie nakretki Zamkniecie potaczenia
wiercenie otworu w nodze bolcéw wiercenie otwordéw aktywatorem MiniMag Mx2

POf@CZ w blacie stotu

‘ 3.
Pozycjonowanie bolcow i Wkrecenie ztaczki Z tym samym ustawieniem  Wkrecenie nakretki Zamkniecie potaczenia
wiercenie otworu w bolcow wiercenie otworu aktywatorem MiniMag Mx2
poreczy w przeciwnym elemencie

Zastosowanie szablonu Rasto

—Blaty kuchenne w kuchniach - Meble

— Porecze — Produkcja schodow

— Potaczenia naroznikowe — kaczenie przegréd srodkowych
— taczenie powierzchni ptaskich — Potaczenia pod katem

— Wszelkiego rodzaju kontury i profile

e Rasto Nr art.
Basic Kit ..o 126005
W kartonie: 1 transparentna, perforowana ptyta z tworzywa,

4 tulejki do wiercenia @ 5, 8, 10, 12 mm, 3 bolce
pozycjonujace, 1 sruba mocujaca

MonO Kit...........ooi 126001
W systenerze: 1 transparentna, perforowana ptyta z tworzywa,
4 tulejki do wiercenia @ 5, 8, 10, 12 mm,

3 wiertta do drewna @ 5, 8, 12 mm, 3 bolce pozycjonujace,

1 $ruba mocujaca, 1 tulejka nasadzana Invis Mx2,

1 tulejka do wkrecania

DUO Kit. ..o 126002
W systenerze: 1 transparentna, perforowana ptyta z tworzywa,
8 tulejek do wiercenia 2 x @ 5, 8, 10, 12 mm,

3 wiertta do drewna @ 5, 8, 12 mm,

6 bolcdw pozycjonujacych, 2 sruby mocujace,

1 pret taczacy, 1 tulejka nasadzana Invis Mx2,

1 tulejka do wkrecania Invis Mx2

Wyposazenie Nr art. Nr art.
Ptyta perforowana do szablonu Rasto ................cccocon 6160000 Wiertto do drewna z koricowka centrujaca do szablonu Rasto:
Bolec @ 5 x 40 do szablonu Rasto.........c.ccceeceeeviinennn, 6160001 5 MM ottt 6100160
Tulejka do wiercenia do szablonu Rasto: [ SN 40101 PP U PP PPRTPPP 6106161
D5 MM e 6100065 T 8 MM .iiiiiiiiiiiiii e 6108060
D6 MM e 6100056 @ TO MM c.oiiiiiiiiiiii e 6110162
D8 MM e 6100057 @ T2 MM ceiiiiiiiiieiie e 6112060
D TO MM e 6100067 Pret taczacy 500 mm, dWUCZESCIOWY .....ccvvveeviiiiiaaneeee, 6160601
D12 MM e 6100058 Sruba MoCUjaca z tarczg QUMOWE .........c.covveveeeeennne. 6560450
Przyrzad do ustawiania gtebokosci wiercenia do szablonu Rasto:  Tulejka nasadzana Invis Mx2 do RastO................cceee.nn. 6112331
D5 MM e 6100059 Tulejka do wkrecania Invis Mx2 do nakretki 14 mm....... 6112330
D6 MM e 6100063

D8 MM e 6100060

D T0 MM e 6100064

D12 MM e 6100061
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taczenie z systemem
naktadania kleju




Genialny system podawania kleju do mocnych
potaczen: racjonalny, zawsze gotowy do uzycia,
mozliwos¢ rozbudowy

A tak to dziata

1. Urzadzenie gotowe do pracy 2. Montaz wybranej dyszy 3. Naktadanie kleju 4. Czyszczenie dyszy

Zalety i wtasciwosci

Precyzja

Mozliwos¢ dozowania

.Prosta regulacja wymaganej ilosci kleju” ,Doktadnie tam, gdzie ja chce”
Optymalizacja naktadania kleju: idealne podawanie dobranej ilosci kleju Polepszanie jakosci: precyzyjne naktadanie kleju we wtasciwym miejscu,
optymalna wytrzymatos¢ spoiny klejowe;j

Wydajnos¢

. Tak szybko, jak jest to mozliwe”
Oszczednos¢ czasu: wiasciwie dobrana dysza efektywnie naktadamy klej;
minimalne naktady zwiazane z czyszczeniem
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Podajniki kleju
LK 3, LK 5, LK 10

Podajniki kleju do klejow
wodnorozcienczalnych

Dysza ptaska

Dysza do waskich ptaszczyzn

Zakres dostawy
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Zalety i wiasciwosci naktadarek kleju

—Zbiornik cisnieniowy wykonany ze stali nierdzewnej
gwarantuje dtuga zywotnosc

— Dzieki przemyslanej konstrukcji (tylko gtowica pistoletu i dysze)

— minimalny naktad zwiazany z czyszczeniem

— Jednorazowe napompowanie wystarcza do catkowitego
opréznienie kleju ze zbiornika kleju 10, 5 lub 3 kg (réwniez w
dtuzszym okresie czasu)

— Kompletne, gotowe do natychmiastowego uzycia urzadzenie
(standardowy zakres dostawy)

— Dowolne mozliwosci rozbudowy wedtug wiasnego zyczenia

Zalety i wtasciwosci pistoletow klejowych

— Bezstopniowa regulacja ilosci podawanego kleju

— Wolne od kroplenia i bardzo fatwe czyszczenie

— Zamkniecie bagnetowe pozwala na szybka wymiane dyszy
— Przyjazny serwis

Kleje przeznaczone do aplikowania

Rodzaje klejow..........ccceeviiennn. Kleje na bazie wody, wiazace
fizycznie, np. klej biaty
(polioctan winylu, PVAC)

LepkoSC ..o 6'000 — 16'000 mPa-s

Kleje nieodpowiednie.................. Kleje reaktywne (PU lub PUR,
kleje btyskawiczne, kleje
2-sktadnikowe itp.), kleje
rozpuszczalnikowe (epoksyd-
we, kleje kontaktowe itp.)

Dane techniczne

WYMIATY o LK3 .. @210 x 220 mm
LK5 . @210 x 340 mm
LK 10 oo @ 285 x 410 mm
Pojemnos¢ zbiornika ..........cc....... LK 3 3 kg
LK'5 e 5kg
LK 10 oo 10 kg
CiSNienie roDOCZE ... ...coiviieeiiiieecie e 1-5 bar



LK 3

LK 10

LK O

BT

502003

RS

502010

512200

Podajniki kleju

LK 3 Nr art.
Podajnik kleju wraz z wezem, pistoletem klejowym i dysza typu SZpiC ........coovvveviiieiiiinnnn. 502003
LK 5 Nr art.
Podajnik kleju wraz z wezem, pistoletem klejowym i dysza typu SZpiC ......cccovvveiiiieiiiinen. 502005
LK 10 Nr art.
Podajnik kleju wraz z wezem, pistoletem klejowym i dysza typu SZpiC ......cocovveeiiineeiiinennns 502010

dodatkowo mozliwos¢ podtaczenia drugiego weza

Zakres dostawy (LK 3 / LK 5 / LK 10)

Zbiornik wykonany ze stali nierdzewnej wraz z:

wewnetrznym zbiornikiem kleju wykonanym z tworzywa sztucznego, zbiornikiem na wode do
przechowywania pistoletu klejowego, 4 metrami weza sr. 10 mm, pistoletem klejowym LKO, dysza
typu szpic, wezem cisnieniowym, instrukcja obstugi

Pistolety klejowe

LK 0 Zastosowanie Nr art.
LK O do podawania reCZNego0. ... ...cceurreiiieiaeiiieeeiiee e 512200

Wyposazenie: od strony 102
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Dysze klejowe

Dysze klejowe Lamello pokryte s3
hartowanym, powlekanym, twardym
Ematalem, o grubosci 3/100 mm

Zalety i wtasciwosci

—Duza wytrzymatos¢ na zuzywanie

— Duza tatwos¢ prowadzenia dyszy

—tatwa do czyszczenia powierzchnia

— Szybka wymiana dyszy dzieki zastosowaniu zamkniecia bagnetowego

- 512404 do waskich ptaszczyzn

- Wymiary Nr art.
512462 Szczotka przestawna.........ocoveeiiiiiiiiiiea 40 — 25 MM i 512404
60 — 50 MM oot 512406

Dysza przestawna ..........ccccccccciiiii, T0=22 MM coiiiiiiii 512422

23 =42 MM oo 512442

‘ I ! l A0=62 MM oo 512462
DYSZA tYPU CSZPICH ..o 512451

- DySZa OKIAGKA. ..o 5/4 % 30 MM +oovoreoeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 512454

512451 512454 512425  Przykfadnica przestawna (bez dyszy) .............. 0-25 mm do dyszy typu ,szpic” / okragtej .. 512425

do gniazd
Wymiary Nr art.
bxt
- Dysza typu U, podawanie kleju tylko w gniazdo. 4 x 5 MM ......ooiiiiiiiiiieeiece e 513010
513010 A X MM it 513011

4 o
Dysza typu U : : t
b
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do powierzchni ptaskich

Wymiary Nr art.
Dysza ptaska .......ccoceeviiiiiiiiens 180 mm z watkiem guMOWYM ......cooviiiiiiiiieciiee 512602
512602 Zapasowy wateK............ccccooeen. SZErOKOSCE T80 MM .ottt 552610
e — Pedzel ... 50 X 35 MM oo 512605
: Dysza ptaska .......ccoceeiiiieeeiiiien, TO MM e 512607
512618 120 MM e 512612
T80 MM ot 512618
do potaczen
Wymiary Nr art.
Dysza do kotkdw.........cccceovies D6 X 20 MMt 512801
D 8 X 25 MMttt 512802
- D8 X 32 MMttt 512803
512802 @ 378" X 30 MM ittt 512804
D10 X 30 MMttt 512805
512‘;22 @12 % A0 MM .o 512806
D T4 X A0 MM i 512807
- D I5 X A5 MMttt 512808
‘ D16 X A5 MMt 512809
"~ Dysza do kotkéw podwojna......... MM, A =32 MM i 512822
512846 Dysza pod ztaczki Lamello ........... WYMIARY 0—20 ..o 512846
’ Szpachla do gniazd ..................... 70 x 30 x 4 mm 512854
J_ﬁ bez nawierconych otworéw podajacych klej — do indywidualnego skonfigurowania otworéw
. 512854 Szpachla uniwersalna.................. 30 %X 100 X 4.5 MMt 512870
50 %X 110 X 4.5 MM tiiiiiiiiiiii e 512871
— Szpachla rolkowa ..........ccc.ccoeen. 25 MMt D7 MM i, 512879
e 50MM 7 mm . 512875
512870 T ” 50 mm wzmocniona................... D7 MM i, 512876
' 75 MM i DOMM .o, 512877
. A Rolka zamienna........oon 5O MM oot BT MM i, 552820
: 75 MM i DIOMM i, 552827
512875 512876 25 MM i D7 MM ., 552831

* wedtug wymiaru podanego przez klienta.
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Zaprawienie wad w drewnie z
systemem Minispot




Do usuwania wad w drewnie takich jak
seczki, pecherze zywiczne, pekniecia czy
uszkodzenia krawedzi

A tak to dziata
Pt

1. Frezowanie wady 2. Podawanie kleju 3. Umieszczanie zaprawki

Zalety i wtasciwosci G2A

Rozwiazania Wydajnos¢ & Frezarka Minispot do frezowania
systemowe profesjonalizm gniazd pod zaprawki wielkos¢ 2

Zalety i wiasciwosci

@ . ! : — Uszlachetniona powierzchnia prowadnic zapewnia precyzyjne
F ﬁ L 2 prowadzenie narzedzia i prace wolna od wibradji
e} N ' — Proste pozycjonowania dzieki zastosowaniu okienka kontrolnego
o - \ . T — Oktadzina antyposlizgowa pozwala na frezowanie wolne
S — od poslizgow
.gdzie wszystko ze soba .sprawdzone w praktyce, — Przesuwana ostona frezu do frezowania we wregu
doskonale wspoétgra” stosowane takze w — Przytacze odciagu
— Wszystkie komponenty takie przemysle”
jak maszyny, szablony, frezy —katwe i szybkie pozycjonowanie
i zaprawki sa wzgledem z wykorzystaniem znakowania Dane techniczne
siebie doskonale dopasowane i i okienka kontrolnego na MOC.. 780 W
optymalnie sie uzupetniaja szablonach i na urzadzeniach L
— Wytrzymate narzedzia i Napiecie.........uvvvivviiiiiiiiiiia, 230V
dostarczany seryjnie krociec Obroty ...covveeiiiieciiiiecie, 10’000 min™
odciggowy FreZ oo Frez HW do Minispotow, wielkos¢ 2
Maks. szeroko$¢ frezowania ..8 mm
Waga . ..ooooviiiiiiie 3.1 kg
Minispot G2A Nr art.
W KAITONI. . 111702

Zakres dostawy
i Kompletna maszyna z frezem HW, komplet narzedzi, instrukcja
prag obstugi

~idealne rozwigzanie w kazdej «Reparatur im Falz«

sytuacji” Wyposazenie Nr art.

Szablon do zaprawek wzdtuznych 85 /250 /500 mm .. 121702
do G20 / G20 S2 / G2A

Zaprawki wzdtuzne — strony 84 — 85
Wyposazenie: od strony 103
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Zaprawki

Pozostate gatunki drewna:

Abachi

Klon

Arve

Brzoza

Grusza

Mahon brazylijski
Carolina Pine
Olcha

Jesion

Framiré
Hemlock

Iroko

Kasztan
Czerednia
Modrzew naturalny
Lipa

Mahon

Merbau

Topola
Ponderosa Pine
Ramin

Red Cedar

Dab czerwony
Olcha czerwona
Sapelli

Sipo

Teak

Ulme

Dab biaty

" mieszane, waskie / szerokie stoje
2 waskie / jasne stoje
3 szerokie / jasne stoje

84

Zaprawki Minispot

Do zaprawiania wad i uszkodzonych miejsc w drewnie

Profil Wielkos¢

............................. 20 ..
..... % 20K
_____ A

Szerokos¢  Wysokos¢ Dtugos¢ llos¢ w opa-
mm mm mm kowaniu
....... 8 i 130 B9 500
..... 20 M B5 160
..... 20 i 1781 55
..... 15 13089 200
..... 15 2081 200

Na indywidualne zapytanie wielkosci i gatunki drewna nie umieszczone w spisie

Gatunek drewna

Wielkos¢ 2

Wielkos¢ 2

100 sztuk 500 sztuk 200 sztuk

Nr art. Nr art. Nr art.
Swierk! o 15 0002 K100 .......... 15 0002*.......... 150004 ..........
Swierk, naturalny?................... 150102 K100 .......... 150102% ..o
Swierk naturalny3.................... 15 0202 K100 .......... 150202%. ...
Swierk nieklejony .................. 15 0002U K100........ 150002U...........cooiiiiiiiiie,
SOSNAT i 150302 K100 .......... 150302%. ...
Sosna nordycka3d...................... 150402 K100 .......... 15 0402*.......... 150404 ..........
Buk naturalny..............ccccc...... 15 0702 K100 .......... 150702% ...
MOdrZew ........cccccoveeioiiiie. 150802 K100 .......... 150802%.........cccooiiiie
Jodta pospolita........ccceeviernne 151102 K100 .......... 151102% ...
Buk parzony.........cccooeveiiienn. 151602 K100 .......... 151602* ...
Modrzew syberyjski................. 15 5202 K100 .......... 155202% ...
Douglas / Oregon Pine............. 152902 K100 .......... 152902
Dab ..o 15 3002 K100% ........ 153002% ...
Meranti.......cccoooiiioiiiiiiie. 153202 K100 .......... 153202% ...
Orzech.....coovviiiieeiiieee 15 3502 K100 .......... 15 3502
Jumbo Box 1500 sztuk
SWIETK .o, 150002J% ...
MOAIZEW ... 150802) ...,
SOSMA .1t 150302) ...
Opakowania przemystowe 7000 sztuk 200 sztuk
SWIETK ..o, 15 00021*......... 150004l .........
Swierk naturalny?..........o.ooooiiieeeee e 15 0102l
Swierk Nordycki3 ... 15020210
SOSMA ettt 1503021........cccoiiiiiiiiii

Zaprawki krawedziowe

Wielkos¢ 20K

55 sztuk 850 sztuk
SWIETK .o, 150023............ 15 0023l
Modrzew syberyjski........ccccooiiiiiiiiiiiiiiiii 155223............ 15 5223]

Wielkos¢ 4 Wielkosc¢ 20

160 sztuk
Nr art.
15 0020*
150120
15 0220*
15 0020V
15 0320
15 0420*
15 0720
15 0820*
15 1120
15 1620
15 5220
15 2920
15 3020
15 3220

500 sztuk
15 0020J)
15 0820J)
15 0320J

2500 sztuk
15 00201

15 02201
15 03201

* dostepne z magazynu / Wszystkie pozostate produkty dostepne w réznych wielkosciach na indywidualne
zapytanie, termin dostawy kartonéw po 100 szt. okoto 1 — 3 tygodni / pozostate kartony: okoto 2 — 5 tygodni.
Nie przyjmuje sie zwrotéw artykutéw produkowanych na indywidualne zamoéwienie



Zaprawki drewniane

Multibox llos¢ Wielkosé Nr art.
zaprawki niesortowane ........................... 12 x50 sztuk .........oceee.. 2 156580
buk, dab, jesion, swierk, hemlock, czeresnia, modrzew, mahon, orzech, sapeli, jodta

Zaprawki wzdtuzne

Gatunek Wielkos¢ Dtugosc llos¢ Nr art.
drewna 85 mm 250 mm 500 mm sztuk

Swierk ..o, 2 B MM 500............ 15 0002L08

250 MM 100............ 15 0002125

500 mm .......... 100............ 15 0002L50

Swierk ..o 22 250 MM, 50 . 15 0022125

500 mm .......... 50 15 0022150

Swierk oo 20......... 85 MM 220............ 15 0020L08

250 MM 45 ... 15 0020L25

500 mm .......... 45 ... 15 0020L50

SOSNA...iieieeiiiiii 2 250 MM 100............ 15 0302L25

500 mm .......... 100............ 15 0302L50

Modrzew syberyjski 20........ 85 MM .. 220 ... 15 5220L08

250 MM 45 ... 15 5220125

500 mm .......... 45 ... 15 5220L50

Opakowania przemystowe

Gatunek Wielkos¢ Diugosc** llos¢ Nr art.

drewna 250 mm 500 mm sztuk

Swierk oo, 20 250 MM 900........... 15 0020IL25
500 mm .......... 630........... 15 0020IL50

SOSNA....icevieee, 20 250 MM 900........... 15 03201L25
500 mm .......... 630........... 15 0320IL50

Modrzew .............. 20 250 MM 900........... 15 08201L25
500 mm .......... 630........... 15 0820IL50

** Dtugo$¢ znamionowa = catkowita dtugos¢ zaprawki

Seczki i zaprawki okragte

Seczki 9 10 mm 9 15 mm © 20 mm 9 25 mm © 30 mm @ 35 mm
Karton po 250 sztuk Nr art. Nr art. Nr art. Nr art. Nr art. Nr art.
Swierk ............ = 157010*.......... 15 7015* .......... 15 7020* .......... 15 7025*.......... 157030* .......... 15 7035*
Sosna.............. = 157110............ 157115............ 157120 ............ 157125............ 157130........... 157135
Modrzew ........ v ........... 157210............ 157215............ 157220............ 157225............ 157230........... 15 7235
Seczki niesortowane Nr art.

Swierk ............ g 15 7050 Zawartos¢ opakowania: @ 10 mm 100 sztuk, @ 15 mm 100 sztuk, @ 20 mm 150 sztuk,
Sosna.............. LS 15 7150 @ 25 mm 100 sztuk, @ 30 mm 50 sztuk

Modrzew ........ v ............ 15 7250

Zaprawki okragte, poprzeczne @ 10 mm 9 15 mm © 20 mm O 25 mm © 30 mm @ 35 mm

Karton po 1 kg Nr art. Nr art. Nr art. Nr art. Nr art. Nr art.
Swierk ... 157010Q......... 157015Q.......... 157020Q ......... 157025Q......... 157030Q ......... 15 7035Q
Modrzew ........ \J ........... 157210Q......... 157215Q.......... 157220Q ......... 157225Q......... 157230Q ......... 15 7235Q

* dostepne z magazynu / Wszystkie pozostate produkty dostepne na indywidualne zapytanie. Termin dostawy: okoto 1 — 3 tygodni
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Renowacja okien

,Naszym zdaniem

nowe urzgdzenie =
Tanga DX200 jest
wydajng i kompaktowq 4

maszynqg codziennego

H uzytku!”

Joérn Mrohs, Serwis montazu, rekord Fenster und Tiiren, Déglingen w Niemczech






Renowacja okien za pomoca

Tanga DX200




Czysty demontaz starych okien — dla dobra Twoich
klientéw

A tak to dziata

1. Mozliwo$¢ stosowania tarczy 2. Ustawianie gtebokosci ciecia 3. Podtaczanie urzadzenia 4. Demontaz starych okien
diamentowej lub zwykte] odciagowego

Zalety i wilasciwosci

Porecznos¢
Maksymalna gtebokos¢ ciecia i najwyzsza
moc przy minimalnych wymiarach
i obnizonej masie

Ciecie w naroznikach
Ciecie w naroznikach lub
ciecie wzdtuzne dzieki
szybkiej wymianie ptyty
podstawy

Dtuga zywotnos¢

Ptynne, wolne od pytébw prowa-
dzenie kolumnowe zapewnia
optymalne bezpieczenstwo
podczas eksploatacji i wydtuza
zywotnos¢ frezarki

Glebokosc¢ ciecia
Wyjatkowa
70mm gtebokos¢ ciecia
wynoszaca 70 mm
umozliwia czysty
demontaz okien
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Tanga DX200

Poreczna, lekka frezarka
przeznaczona do czystego
demontazu okien

Frezarka Tanga DX200 eliminuje ryzyko bez frezarki
uszkodzenia oscieznicy: : Tanga DX200

— Czyste oddzielanie starych ram — Szybka i korzystna renowacja
okiennych od przylegajacego muru — Krotki czas pracy u klienta
— Brak koniecznosci pdZniejszego — Wysoki komfort pracy

gipsowania lub malowania
— Mato zabrudzen i pytu

z frezarka
Tanga DX200

Zalety bezsrubowego,

szybkiego mocowania:
— Jeszcze szybsza wymiana narzedzi

MOC.. oo 1'700 W, z elektronicznym
bezpiecznikiem przeciazeniowym

— Wyeliminowanie ryzyka zgubienia Srub czy krzywego Napiecie......ccooveviiiiiiiee, 230V
przykrecenia Obroty ..o.cooveeeiiieiiiieie 7'700 min™
— Brak srub, ktére z powodu zabrudzenia, trudno odkreci¢ Wysokos¢ ciecia .......cc.oooue... 8 mm (szerokos¢ fugi)
— Bolce zabierakowe zapobiegaja zablokowaniu kotnierza Waga...ooooviieeiiiieeee 4.5 kg
mocujacego Gtebokos¢ ciecia ................... bestopniowa regulacja 0—58 mm

(opcjonalnie 0- 68 mm z
tarcza tnaca 200 mm)
Frezarka do demontazu okien Tanga DX200
z wtyczka europejska (*AT, BE, DE, ES, FR, NL) Nr art.
Frezarka do demontazu okien Tanga DX200
Tarcza diamentowa @ 180 mm, narozna ostona
przeciwpytowa, zestaw narzedzi, w systenerze............ 111570D

Bolce zabierakowe

111570 Frezarka do demontazu okien Tanga DX200 z przyktadnica do wregéow
tarcza diamentowa @ 180 mm,

tarcza @ 200 mm, Z24, narozna ostona

przeciwpytowa, zestaw narzedzi, w systenerze............. 111570F

Frezarka do demontazu okien

Tanga DX200 z wtyczka szwajcarska (*CH) Nr art.
Tarcza @ 200 mm, Z24, narozna ostona przeciwpytowa,
zestaw narzedzi, W SYSteNerze ..........ccccevveviiiiiiiiieen

111570

111570D 111570F
* w przypadku podanych rynkéw

Wyposazenie: od strony 104 — 105



Tanga DX200 - Zastosowania

.. Z A0 g q Ciecie z wykorzystaniem przyktadnicy
Ciecie w oscieznicy Ciecie w ramach drewnianych ;7'\ eq6w

Po umieszczeniu
maszyny w ptycie
mozna wykonac
ciecie w ramie
drewnianej

Obrét ptyty
podstawy o 180°
i montaz ostony
przeciwpytowej

Proste ciecie w
przypadku ramy o
grubosci do 70 mm

Ciecie az do Ukosne ciecie w Po umieszczeniu
naroza przypadku ramy o maszyny we
grubosci wiekszej wregu mozna
niz 70 mm wykonac ciecie
w murze
. : Waska
Proste ciecie Rada: Lekkie 2 .
. ) przyktadnica do
na gtebokosc¢ ukosowanie ,
o wregoéw pozwala
nawet do pomaga uniknac .
) na uzyskanie
60 mm zarysowan .
maksymalnej
dtugosci ciecia
Co nowego?
900 g mniej f : " Narozna ostona Regulacja
Redukcja masy z 5,4 LA g przeciwpytowa S wysokosci
kg do 4,5 kg. R " Zdejmowalny naroznik 1 -~ Umozliwia ustawianie
Dloskonale sprawdza I o ! stuzy za ostone L "R: \§ ‘Fﬂ wysokosa.aeoa,
sie podczas prac wyko- _h ¥ _ przeciwpytowa i ochrone \-\\k\ 1% 0% dostepne jako
nywanych powyzej robocza podczas prac w —_— wyposazenie
poziomu gtowy narozach dodatkowe
Wymiana ptyty Ergonomia Obrotowy
podstawy Powiekszony krociec
Nowos$¢ z wkretami uchwyt oraz _A—_— odciagowy
dociskowymi z kulka mniejszy silnik - | ¥ Zapobiega skrecaniu
— umozliwia tatwe utatwiaja prowadze- ' weza odciagowego
przesuwanie ptyty nie urzadzenia i utatwia prace

podstawy
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Obrobka krawedzi frezarka
. Profila

-
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Profila

Frezarka do krawedzi z silnikiem
elektrycznym lub pneumatycznym,
do frezowania na prosto, fazowania
i zaokraglania naroznikéw, takze
krawedzi krzywoliniowych

Profila E plus

Profila Pro plus

Frezowanie krawedzi na prosto lub

! ! Precyzyjna, bezstopniowa regulacja
ich zaokraglanie

Nasadka odsysajaca Wszystkie frezy standardowe

Zalety i wtasciwosci

— Prosta, bezstopniowa i precyzyjna regulacja gtebokosci
frezowania poprzez obroét ptyty podstawy

—Mozliwos¢ stosowania wszystkich frezéw standardowych

—Mata, zmienna Srednica otworu na narzedzie 25 lub 34 mm

—Specjalna powtoka na ptycie podstawy, zapobiega
powstawaniu zarysowan na powierzchni elementu

—Duza powierzchnia podparcia frezarki

—Wysoka predkos¢ obrotowa narzedzia zapewnia bardzo dobra
jakos¢ obrébki

Profila E plus, Profila Pro plus

— Wyciecie wykonane w ptycie podstawy umozliwia bardziej
stabilne prowadzenie frezarki bazujac na ptaszczyznie
elementu. Funkcja ta jest szczegdlnie przydatna przy zbieraniu
nadmiaru obrzeza na elementach krzywoliniowych

—Nadaje sie do obrébki nadmiaru okleiny PCV

Dane techniczne

Profila E plus Profila Pro plus

MOC .. TA0OW .o, 400 W

NaPIECIE ..vvveee e 230V

Obroty ....cc.oovvviiiiiiiiiiiie 31000 min™ ... 22'000 min™

Ptyta podstawy.........cccocoeeeeiene. @ 100 mm z otworem 34 mm, redukcja 25 mm
Waga . eeeeeeeieiiiiiieee 1.8Kg oo 1 kg

ZUZYCI® POWIETIZA ..o 180 I/min

CiSnienie roDOCZE ... ..ooivii i max. 6.5 bar
Przytacze POWIELIZa......oooviviiieiiiieciecee e Va" NPT

Profila Pro plus (pneumatyczna)
Lekka i poreczna, wazy tylko 1kg

Profila E plus (elektryczna)
Wysoka ergonomia,
wszechstronne zastosowanie

Profila E plus Nr art.
Profila E plus, ptyta podstawy z wycieciem................... 111962K
Profila Pro plus Nr art.
Profila Pro plus, ptyta podstawy z wycieciem.................. 111964

Zakres dostawy

Kompletna maszyna z frezem do zaokraglania HW, 72 R 2
trzpien 8 mm, uchwyt zaciskowy 8 mm i 6 mm, komplet
narzedzi, instrukcja obstugi, nasadka odsysajaca

Wyposazenie: od strony 106
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Frezarka do szczelin
dylatacyjnych Variocut




Variocut

Do wycinania szczelin dylatacyjnych
o szerokosci szczeliny 4 — 8 mm

Szybkie ustawianie wysokosci w
zakresie 4 — 8 mm

Szczeliny dylatacyjne

Szczeliny dylatacyjne w podtogach

Dodatkowa opcja: zaprawianie
wad w drewnie

Zalety i wtasciwosci

—Minimalna szeroko$¢ szczeliny 4 - 8 mm

— Szybka regulacja pokrettem wysokosci w zakresie 4 — 8 mm

— Plyta czotowa z tworzywa utatwia przesuw maszyny po suficie
lub podtodze

— Do zaprawiania wad w drewnie mozna wyposazy¢ maszyne
we frez pod gniazda Minispot

Zastosowanie

—Szczeliny dylatacyjne w sufitach

— Réznorodne ciecia wzdtuzne i poprzeczne

— Szczeliny dylatacyjne w podtogach

— Zastosowanie do zaprawiania wad w drewnie — z frezem o
nrart. 132217

Dane techniczne

MOC it 1’050 W
Napiecie.......ccccoevviieiiiaen 230V
Obroty ....coovevviiiiiiiei 10’000 min™
Tarcza thgca HW ................... 720, @ 100 x 2.4 x 22 mm
Szerokos¢ szczeliny ............... 4 — 8 mm (1/10 na znacznik),
lub wiecej po zastosowaniu
podktadek
GtebokoSC.....ovvviiiiiiiiie bezstopniowa regulacja 0 — 20 mm
Waga......oooeiiiiiiieii 3.5 kg
Variocut Nr art.
W walizce dreWniane] .........eeovveeeiiiieeiiiieeiieeee e 111450

Zakres dostawy
Kompletna maszyna z tarcza tnaca, komplet narzedzi, instrukcja
obstugi

Wyposazenie: od strony 106
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Wyposazenie / Clamex P

P-System

125344

125345

S eI
131506

251993

_

271945

90°

® o 0

335282

335382

Szablon P-System Nr art.
Szablon uniwersalny P-System, wraz z wierttem, potaczenia katowe od 22.5° ................... 125344
do wszystkich ztaczek Clamex P (P-10, P-14, P Medius 14/10)

Katownik do szablonu do WIBICENIA. ........eiiiiiiiiiiii e 255250
Wymienny WzorzeC pod ZaCzKe P-T0........ooiiiiiiiii i 255251
Wymienny WzorzeC pod ZaCzKe P-T4........oooiiiiiiiii e 255252
Szablon P-System, diugi Nr art.

Szablon do grubszych elementéw (100 mm), (P-14, P Medius 14/10), wraz z wierttem....... 125345

Wierto Nr art.
Wiertto spiralne @ 6 mm wraz z koricowka centrujaca, do standardowego szablonu do wiercenia...... 131506
Wiertto spiralne @ 6 mm wraz z koricowka centrujaca, do dtugiego szablonu .................... 131508
Przyrzad do ustawiania gtebokosci, dla wiertta @ 6 mm .........cccooiiiiiiiiiii 255243
Clamex P Narzedzie montazowe Nr art.
do wszystkich katéw, szybki i prosty montaz

6-katny 4x 30 mm, dtUGOSE 290 MM ....oiiiiiiiiiii et 251993
Klucz imbusowy Nr art.
A MM, 75 X 55 MM e 271945
A MM, T20 X 50 MM .o 271945A
Zaslepki, 100 sztuk

90° Nr art. Nr art.
RAL 9010, biate..................... 335280 RAL 9002, szaro-biate........... 335285
RAL 9011, czarne.................. I 335281 RAL 7035, jasnoszare ............ 335286
RAL 1014, dab /sosna ......... 335282 RAL 7040, ciemnoszare........! [ 335287
RAL 1011, buk .....coooee [ 335283 RAL 7031, niebiesko-szare.... Il 335288
RAL 8007, brazowe............... N 335284 RAL 7022, antracyt.............. N 335298
RAL 8017, ciemnobrazowe....... I 335289

45° Nr art. Nr art.
RAL 9010, biate..................... . 335380 RAL 1011, buk .....ooooviiienn e 335383
RAL 9011, czarne................. I 335381 RAL 8017, ciemnobrazowe..... Il 335384
RAL 1014, dab / sosna..........! 335382 RAL 7022, antracyt.............. I 335388



P-System

Wyposazenie / P-System o

S —
A

125500

1
oo

125510

132141

251044

253026

331565E

Divario P-18 Przyrzad montazowy Nr art.
Divario P-18 Przyrzad do osadzania ztaczki W elemencie..........ccc.ooovveiiiiiiiiiiiiiiiiiee e 125500
Divario P-18 Szablon metalowy, z ostrzem do znakowania Nr art.
Szablon do znakowania wraz z wierttem z koricéwka centrujaca i obrotowym ogranicznikiem
gtebokosci; do precyzyjnego, recznego wiercenia otworéw pod ztaczke Divario P-18......... 125510
Divario P-18 Szablon z tworzywa sztucznego, znakowanie otéwkiem Nr art.
Szablon wykonany z tworzywa do znakowania otwordw otéwkiem .................coooeeiiii. 125511
Tenso P-10 / P-14 Przyrzad montazowy Nr art.
Przyrzad do montazu klina rozporowego do TENSO P. .......ooiiiiiiiiiiiiiiieeeeeee e 145400
Frez do gniazd do P-System, @ 100.4 x 7 x 22 mm Nr art.
Z3, DP (diamentowWy) .....cc.ceveeveieeiiieeiieeeeiee e do Zeta (P-System) .................... 132140
Frez do gniazd do P-System, @ 100.9 x 7 x 22 mm Nr art.
Z3, HW oo do Zeta (P-System) ...................... 132141
Przyktadnica katowa do Zeta P2, Top 21, Classic X Nr art.
Do stabilizowania frezarki do podtaczen na obce piéro w pionowej pozycji,

idealnie nadaje sie do stykowych potaczen UCIOSOWYCH ........oooiiiiiiiiiiiiiiceece e 251044
Ptyta dystansowa do frezarek do potaczen Nr art.
5 mm, aluminiowa, do grubosci ptyty 18 mm ..................... do Top 21 / Zeta / Classic..... 253027

2 mm, z tworzywa sztucznego, do grubosci ptyty 16 mm ... do Top 21 / Zeta / Classic..... 253023
4 mm, z tworzywa sztucznego, do potaczen uciosowych ....do Top 21 / Zeta / Classic..... 253026

Systener Il T-loc Nr art.
SYSTAINET 1T THIOC, PUSTY .t 331565
Whkitad z dwoma przegrodkami do SyStainer 1. .....o.ooiviiiiiiiiieiiieccee e 360016
Whkiad do Systainer T-loc Il do frezarek Zeta P2, Top21, Classic X .......cccoovvveevvieiiiiieeenns 360014
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Wyposazenie / System Lamello

|

o
13

Q-

132130

132350

125250

132000

132108

Frez HW do gniazd, @ 100 x 4 x 22 mm Nr art.
Z2 + V4 zeby podcinajace, 4 NL, piasta................co... do Zeta, Top 20, Top 21, Classic .. 132000
. 26 (3 +3), zab naprzemienny, bez piasty, z podktadka dystansowa do Classic.................... 132106
¢ Whkret z tbem stozkowym ptaskim M4 x 8, TOIX ....co.uviiiiiiiiiiiiiieiii e 352408T
Frez HW do gniazd, @ 78 x 3 x 22 mm Nr art.
Z4, 4 NL, z piasta, do ztaczki H9 ..., do Zeta, Top 20, Top 21, Classic .. 132009
Frez na ptytki wymienne HW, @ 100 x 4 x 22 mm Nr art.
Z2 + V2, ANLZ PIasta...cccoeeeiiriaiiiiieiiieeeie e do Zeta, Top 20, Top 21, Classic .. 132001
Z4 + V4, 4 NL bez piasty, z podkfadka dystansows ..... do Zeta, Top 20, Top 21, Classic .. 132130
Komplet ptytek wymiennych — 4 sztuki...........c........... do art. 132001.............c..coceeennn 132111
Y Whkret z tbem stozkowym ptaskim............cccceevviiennn. do art. 132001........................... 352408T
Klucz imbusowy o dtugosci 4 mm........cccccooeiiiiienn.n. do art. 132001....................cco 271959L
Komplet nozy 10 sztuk.........oooooiiiiiiii doart. 132130.............cccoeeviinn. 132134
Komplet podcinaczy 10 SZtUK .......cccoeeiiiiiiiiiiiiiines doart. 132130.............cccceiiennn. 132135
Komplet ptytek wymiennych. 4 + 4 noze podcinajace. do art. 132130.............................. 132133
STUDA e doart. 132130...........c.cccooiin, 352130
KIUCZ TOIX .t doart. 132130.............ccocoeiinn 352133
Frez na ptytki wymienne HW, @ 100 x 8 x 22 mm Nr art.
(ztaczka Clamex S)
ZA + VA, ANL.oo do Top 20, Top 21, Classic ........... 132108
Komplet nozy podcinajacych 10 sztuk ...........cccoooeeen. doart. 132108................cccoeeen. 132137
Komplet nozy 10 SZtUK.........coooiiiiiiiiiiiiicieecce doart. 132108...............cccceeeennn. 132136
Komplet ptytek wymiennych. 4 + 4 noze podcinajace . do art. 132108.............................. 132114
Stopa slizgowa, jako ochrona maszyny od sciany Nr art.
do frezarek wyprodukowanych po 1999.................... do Experta, ClassicC2, C3 ........... 251057

Top 20, S, S2, S3, S4, Top 21, Zeta

Tarcze HW do wycinania szczelin dylatacyjnych, @ 100 x 2.4 x 22 mm Nr art.
720, 4 NL, 2 podktadki dystansowe .............ccc...cooee do Zeta, Top 20, Top 21, Classic .. 132350
Wyposazenie do tarcz tnacych Nr art.
Podktadka dystansowa, 40 x 22 x 1 mm z NL............. do Zeta, Top 20, Top 21, Classic .. 322510
KOMIerz M8 ...t do Zeta, ClassiC................c........... 252502
Szablon Clamex S 30°-150° Nr art.
Szablon do nawiercania (60 mm) wraz z wierttem, do ztaczki Clamex S.........ccccoooviiiiinnen. 125240
Zestaw montazowy Clamex S Nr art.
Szablon do nawiercania pod katem 30° — 150° wraz z wierttem spiralnym ............c............ 125250
i frezem HW 8 mm na ptytki wymienne (132108) ....... do frezarek do potaczen Lamello

Wykorzystanie tarcz tngcych do wycinania szczelin dylatacyjnych

100

Classic C2, C3, 3S Pa, Zeta

Top 20, S2, S3, S4, Top 21 p -~ ;

F o B, e
: E WD £ W E W
) S = g :




Wyposazenie / Systemy wiertarskie

— = Cabineo Przyrzad montazowy Nr art.
256300 Cabineo — wkretak z UChWYTEM........oiiiii e 256300
e Cabineo — koncowka imbusowa 1/4" GL 120 MM ..coeiiiii e 276312
276312 Cabineo — koricodwka imbusowa 1/4" GL 80 MM .. ...oiiiiiiiiiii e 276306
—— Cabineo — konncowka imbusowa 1/4" GL 80mm, 100 SZtUK..........vvvvevveeeeiiiiiiiiiiii 276307
276306
136312
e Cabineo wiertto / frez Nr art.
136310 Cabineo — wiertto @ 15 mm z ktem centrujacym 0,8 MM .....coooiiiiiiiiiiiiiiiii e 136312
_ Cabineo = frez @ TO MM oo 136310
. 136311 Cabineo = frezZ @ 12 MM oo 136311
Cabineo — zestaw 3 wiertet do agregatu @ 15 mm (R/LL/RL) HW ... 136313

e

136313
Zaslepki Cabineo Nr art. Nr art.
100 sztuk 2000 sztuk
- Tworzywo sztuczne, biaty sygnatowy RAL 9003... ... 186350S ..o 186351S
= Tworzywo sztuczne, biaty alpejski RAL 9010 ....... ... 186350W ...........oevvvveie 186351W
186350W Tworzywo sztuczne, popielaty RAL 9018.............. ... 186350P .............ccooiiis 186351P
Tworzywo sztuczne, kremowo-bezowy RAL 1015.. ... 186350H ............ccoeevii 186351H
Tworzywo sztuczne, irchowo-bezowy RAL 1011 ... 186350B .........coooeeieiii, 186351B
Tworzywo sztuczne, braz sarny RAL 8007 ............. [ 186350R ........oocoiiiiii 186351R
Tworzywo sztuczne, popielaty pirytowy RAL 7040 ... 186350F ... 186351F
Tworzywo sztuczne, szary mysi RAL 7005 ..........] [ . 186350A ... 186351A
Tworzywo sztuczne, czarny gteboki RAL 9005.... M. ..... 186350T ... 186351T
Tworzywo sztuczne — metalizowane, nikiel nikiel ... . 186350N ............cccoviiii 186351N
Tworzywo sztuczne — metalizowane, srebro....... .. 186350C ................oeoo 186351C
Tworzywo sztuczne — metalizowane, ciemna stal . ..... 186350D ...............coeei 186351D
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Wyposazenie / System naktadania kleju

533204

102

533205

s

i

5 uCy

A [¥)
Wik ,.

533201

533250

LK 3, LK 5, LK 10 Nr art.
LK WOZEK SEIWISOWVY .......ooiiiiiiiiiiiiiiii e 533205
Stacja jezdna do podajnikéw kleju LK 10, LK 5 i LK 3:

—Przestawne ramie do zawieszenia weza

—Wraz z pojemnikiem serwisowym z uchytem nosnym, pokrywka i luznym

koszykiem drucianym do przechowywania dysz, pojemnos¢ 3 litry

—Wielko$¢ 410 x 410 x 850 mm
LK WOZEK rOlKOWY ........oooiiiiiiiiiiii e 533204
Wozek do podajnikéw kleju LK 5 i LK 3:

—Na 4 kotkach

—Wraz ze zbiornikiem na wode i hakiem do zawieszenia weza

—Wielkos¢ 254 x 254 x 820 mm
LK POAStaWa JEZANA ..ottt 533201
Do LK 5 i LK 3, z mozliwoscia przemieszczania:

—Pogtebiona powierzchnia zapewnia pewne posadowienie podajnika

—Wielko$¢ 254 x 254 mm

Nr art.

Element przytaczeniowy .............. 3/4" do kranu Zzwoda..........coooiiiiiiiiii 533250
US dokranuzwoda .........ooooiiiiiiiiiiiiieeee 533251

Szczotka czyszczaca ......cccooceuee.. A0 x 100 MM dtugos¢ 340 mm ........ 533252
okragla @ 6 mMm ......oooeeiii dtugos¢ 340 mm ........ 533253

Pojemnik Serwisowy .................... pojemnosc 3 litry z koszem drucianym do 533205 ......... 533255
Pojemnik na wode kompletny .....wewnetrzny @ 60 x 90 MM ........oooviiiiiiiiieiiiiiieeieeee. 533260
wewnetrzny 134 x 60 x 60 MM.........ccccooeiiiiiinnn. 533261
Rozdzielacz.........cccccoevvviiiiiii dla 2 — 3 dodatkowych wezy.............ooovviiiiiiii 533238
ZtaCzKa ..o gwint wewnetrzny...................... M8 oo 533230
z28rubami .o M4 x 10 .o 533240

przytacze do dyszy okragtej i dyszy typu szpiC................. 583208

Waz z okuciami................cooenn.. @ 10 x 4000 mm, standardowy ...........ccceeeviieeeiiieeene 533215
@ 13 x 4000 mm, do wiekszej ilosci kleju...........ccc.o.... 533216

WaZ .o 10O MM, NAMD oo 553210
B I3MM, NAMD e 553213

Zestaw do montazu weza............ D T0 MM e 533222
D T3 MM e 533223

Pusty pojemnik.........ccccovrinienn. wraz z przykryciem, z jednym otworem, 3 Kg................. 533224
wraz z przykryciem, z jednym otworem, 5Kg................. 533225

wraz z przykryciem, z dwoma otworem, 10 kg............... 533226

Zamkniecie zatrzaskowe.............. bez otworu do pustego pojemnika 5kg..............ocoene 553205
Zamkniecie sSrubowe ................... bez otworu do pustego pojemnika 10 kg.........ccceeeenneen. 553224
Mocowanie z 2 Srubami do szpachli FOIKOWE] ..........coiviiiiiii i 552822
AT A1 AT T=T a1 2P 552029
Dosicol / Minicol / Servicol Nr art.
Zbiornik kleju z pompa dozujaca ..... do DOSICOl ..ot 287012
Pompa dozujaca........ccoceeeviieiiiines do DOSICOl........oooiiiiiiiii 287013
Pokrywa zbiornika klejowego ........... do DOSICOL ... 337001
POAStAWA ... do DOSICOl........oooiiiiiiiiiii 287010
Zbiornik nawode ... do DOSICOl ... 337040
Adapter do dysz LK ...........ooooiieen. do DOSICOI ..o 533232
Zbiornik Klejowy.........cccccoiiiiiiiin. do Minicol / Servicol ... 335510
Podstawa z drewna litego ............... do Minicol...............ooiii 285515
Podstawa z tworzywa sztucznego ....do Servicol..................oooiiiiiiiii 335513



Wyposazenie / Zaprawianie wad w drewnie

Frezy HW do wszystkich frezarek do zaprawiania drewna Lamello Nr art.
100 x 8 x22mm, Z4, A NL.....ooooiiiiieee, do zaprawek .........cooeiiiiiiiiiiiie 132217
(pasujace do wszystkich frezarek Lamello wielkos¢ 2

, do potaczen na obce piéro)

132217 100 X 15X 22 MM, Z4...oooiiiiiiieeeeeeee e do zaprawek .........cccoeiiiiiiiii 132209

wielkos¢ 22

100 X 15 X 22 MM, Z4 ..o do zaprawek .........cooeiiiiiiiiiiie 132208

132209 wielkos¢ 4
100 x 20 X 22 MM, Z4 oo, do zaprawek .........ccccoooiiiiiii 132222
(zalecane przez producenta) wielkos¢ 20
100 x 20 x 22 mm, z ostrzami profilowymi Z2 ........... wielko$€20 ... 132220
Ostrza profilowe do art. 132220........c.cccccvveviiieannn... wielko$€20 ... 132221
132220 Tarcza tnaca HW 7220 Nr art.
D100 X 2.4 X 22 MM ettt do Patchmaker 2,....................... 132301
Patchmaker 20, Variocut
@100 x 2.4 x 22 mm z 2 pierscieniami dystansowymi do Patchmaker 2,....................... 132350

132301

Patchmaker 20, Variocut

Frez profilowy HW Z2 Nr art.

UChWyt-@ 8 MM ..o do Patchmaker2......................... 131600

131600 Frez profilowy HW 72 + 2 Nr art.
D80 X 29 X 20 MM oottt do Patchmaker 20

do 1 zaprawki wielkos¢ 20.......... 131620

13162'1' do 2 zaprawek wielko$¢ 2 .......... 131621
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Wyposazenie / Renowacja okien

Tarcze diamentowe do Tanga DX200
9 180 x 2.4 x 29 mm (gtebokos¢ ciecia 60 mm)
Ciecie w betonie, cegtach, tynku lub ptytkach ceramicznych

Bardzo wysoka WydajNOSE CIECIA. ... .uvieiiiee ittt 132530

132530 @ 200 x 2.4 x 29 mm (gtebokos¢ ciecia 70 mm)
Ciecie w betonie, cegtach, tynku lub ptytkach ceramicznych ...........ccccoiiiiiiiiiii 132531

@ 200 x 1.8 x 29 mm (gtebokos¢ ciecia 70 mm)
Do okien z tworzyw sztucznych ze stalowym WzmoCnieniem ..........cc.ccoevveeiiieeeiiieeeiiieeens 132532

132531

4 ' ', Tarcze tngce HW do Tanga DX200 Nr art.

L @200 x 2.4 x 29 mm (gtebokos¢ ciecia 70 mm)
\ ‘ Z12, do cie¢ W ramach dreWnianyChi........oouviiiiiiiiiiiee e 132330

' .’ @ 200 x 2.2 x 29 mm (gtebokos¢ ciecia 70 mm)

AR . 724, 4 NL, do cie¢ w ramach drewnianych,

132330 bardzo wysoka wydajnos¢ ciecia i wieksza trwatos¢ dzieki 24 zebom ... 132331

. @ 200 x 2.2 x 29 mm (gtebokos¢ ciecia 70 mm)
! ; Z32, do cie¢ w ramach aluminioWyCh ......oooiiiiiiieecee e 132332

. _‘__g @ 200 x 2.2 x 29 mm (gtebokos¢ ciecia 70 mm)

A “_\g\&w.;” “RRA L Z30, ciecie ram drewnianych.

132331 ' Wysoki wytrzymato$¢ na $ruby z 30 Z€Dami.........cooooiiiiiiiiii i 132333

v
v B ) A A A

i’f . 132332

Wyposazenie do Tanga DX200 Nr art.
Przyktadnica do wregéw 0 — 50 mm
Przyktadnica do wregéw pozwala na przytozenie we wregu zamiast na oscieznicy lub powierzchni ramy.

Doskonaty wybor w sytuacjach, gdy sciana i okno znajduja sie w jednej ptaszczyznie.......... 121564
Regulacja wysokosci 0 — 50 mm
Regulacja wysokosci umozliwia ustawienie wysokosci ciecia w zaleznosci od zadania ......... 121565

121565
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Wyposazenie / Renowacja okien

ﬁ Y Tarcze tnagce HW do Tanga Delta Nr art.
K% @ 200 x 2.4 x 22 mm (gtebokos¢ ciecia 68 mm)
ZT2, A NL . e 132322
9 200 x 2.4 x 22 mm (gtebokos¢ ciecia 68 mm)
28, A NL ..o e 132320
@ 200 x 2.2 x 22 mm (gtebokos¢ ciecia 68 mm)
724, 4 NL, zwiekszona wytrzymatos¢ na obecnos¢ srub, wysoka wydajnos¢ ciecia ............. 132323
: @ 200 x 2.4 x 22 mm (gtebokos¢ ciecia 68 mm)
" specjalna 224, 4 NL, nadaje sie tylko do zanurzania w elemencie ............ccccceeiiiiiiiiiieenin. 132321
- v ' © 200 x 2.2 x 22 mm (gtebokos¢ ciecia 68 mm)
A% P 7 732, 0 OKIEN AIUMINIOWYCR ..o oo 132324
‘ s "{ ; Sruba M4 x 8 d0 tarCz tNACYCN .....ovee oo 352408F
L’( '-‘-?T’\_ - ; Tarcze tngce HW do Tanga Swiss, 1811, Dia Nr art.
! E‘;;; © 180 x 2.4 x 22 mm (gtebokosé ciecia 58 mm)
T2, 6 N o e 132317
4 9 180 x 2.4 x 22 mm (gtebokos¢ ciecia 58 mm)
4 Z24, 6 NL oo 132318
@ 180 x 2.4 x 22 mm (glebokosc ciecia 58 mm)
: : specjalna 224, 6 NL, nadaje sie tylko do zanurzania w elemencie ............cccccceeeveeevineeeen... 132319
o
,/ \\ 132324 Tarcze diamentowe do Tanga Delta Nr art.
B D 200 x 2.6 x 22 mm (gtebokos¢ ciecia 68 mm)
( Ouss ] 4 NL, do czystego ciecia W ptytkach i tynku........coooiiiii 132517
\; / @ 200 x 2.6 x 22 mm (gtebokos¢ ciecia 68 mm)
\.,,__,/ P 4 NL, segmentowana do miekkich materiatow ... 132522
132522 4T 5. @200 x 1.8 x 22 mm (gtebokos¢ ciecia 68 mm)
% 4NL, do okien z tworzyw sztucznych ze wzmocnieniem stalowym............ccccciiiiiiiiinnn. 132523
? 180 x 2.6 x 22 mm (gtebokos¢ ciecia 58 mm)
N L e 132519
Wskazoéwka:

Aby wyeliminowa¢ ryzyko uszkodzenia maszyny oraz uzyskac¢ dobra jakos¢ ciecia,
nalezy koniecznie stosowac oryginalne tarcze Lamello.

132519 :
“ Wyposazenie Nr art.
P « Przyktadnica do WregOW.........ccceiviiiiiiiiiiiiic do Tanga DeltaH, S2.................. 121556
/ Ptyta podstawy do cie¢ w naroznikach ....................... do Tanga DeltaH, S2................... 321548
i \ 2 rolki do ptyty podStawy .........cccoeeeiiiiiiiiiiiie do Tanga DeltaH, S2................. 251554
;/ 121556 Sruby do liniatu M5 X 8.......ooovoviieiiieeeicececece, do Tanga Delta H, S2................. 352509

321548
Tarcze tnace HW O 120 x 2.4 x 22 mm do 3S Pa Nr art.
720, z 2 pierscieniami dyStaNSOWYMI ........oooiiiiiiieeiei e 132312
720, Z KOMNIEIZEM M8 .o 132382
Wyposazenie do tarcz thacych Nr art.
Kotnierz M8, Z WKI€taMI ..o 252502
Pierscien dystansowy........... 40 x 22 x 1 mm ............. do3SPa. ... 322501
40 x 22 x 0.5 mm .......... do3SPa.......ooociiiii 322502

132382
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Wyposazenie / Obrébka krawedzi

lg Frezy do zaokraglania Nr art.
promien 2 mm, uchwyt-@ 8 mm .........ccccceevieriiinnne..n. doProfilaE,P..............oooovviiinn.. 131987
131987 Ptyty podstawy Nr art.
z wycieciem, @ 100 MM ..oooiiiiiiieieiiiieee e doProfilaE..................oooeiiiin. 121982
do Profila,Pro.............................. 121987
bez wyciecia, @ 100 MM ..cooiiiiiiiiiiiiieiieeeciiee e doProfilaE................................... 121983
do Profila P2, Proplus................. 121984
121982 121983
Uchwyty zaciskowe Nr art.
LS 111 1 U PPPN do Profila E (L 48, L 50, 230 V) .... 251960
B MM do Profila E (L 48, L 50, 230 V) .... 251962
TIA" do Profila E (L 48, L 50, 230 V) .... 251961
B MMt do Profila E(L51,120 V) ............. 251963
0] 1 A T TR PP RRURPRPINt do Profila E(L51,120V) ............. 251978
T do ProfilaE (L 51,120 V)............. 251964
L 0] 0 OSSR do Profila P2, Pro, Pro plus.......... 251966
B NN e do Profila P2, Pro, Pro plus.......... 251988
TIA" e do Profila P2, Pro, Pro plus.......... 251967
Y
N ! ‘ Nasadka odciagowa Nr art.
l— | p— Indywidualne dopasowanie pozycji, z blokada potozenia ...... do Profila P2, Pro, Pro plus.......... 121900
121900
Ptytki wymienne HW (3 sztuki) Nr art.
’ 45 x 12 x 1.5 mm, kat ostrza 55° ......cccccvvvvveevienni. do Cantex Ergo, Plano 45............ 131822
‘ (od 2006)
131822 45 x 12 x 1.5 mm, kat ostrza 45° ............cccoeviieiennn. do Cantex, Plano 45 .................... 131823
(do 2006)
* Frez ksztattowy HW Nr art.
D30 MM oo do Lamina, 90°i 35°........cc.cccueee. 131980
131980
l Przyktadnica réwnolegta Nr art.
KNL(Q J Przykfadnica réwnolegta..........cocooeeiiiiiii do frezarki Cantex Ergo / S2....... 121290
R do efektywnego frezowania nadmiaru doklejki litej powierzchni

/

ptyt laminowanych. Zapobiega przypadkowym cieciom w
gotowa, obrobiona powierzchnie!

121290

Wyposazenie / Frezarka do szczelin

Tarcze thgce HW @ 100 x 2.4 x 22 mm Nr art.
720, z 2 pierscieniami dystansowymi .................c........ do Variocut .....................o 132350
720, bez pierscieni dystansowych ..............cccccceeeeenn. do Variocut, Patchmaker 2.......... 132301

132350
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Wyposazenie odciggowe

Zestaw odciggowy kompletny Nr art.
Zestaw odciagowy 23.................. do frezarek do potaczen, Variocut, 3S, G2A .............. 121810
Srednica wewnetrzna 23 mm
3 m waz odciagowy, czarny
przytacze stozkowe @ 30—42 mm

Zestaw odciagowy 30.................. do Tanga Delta, G20 .................ooooeeiviiiiiiiieeie 121820
Srednica wewnetrzna 30 mm
4 m waz odciagowy, wraz z mufa przytaczeniowa 58 mm

Poszczegélne akcesoria Nr art.
Waz odCiagQowWy......ccvvvvieiiiiaieen. CZAMNY e LW 23 mm, zametr................. 331808
331808
_ Przytacze ......cccooiiiiiiiiii stozkowe..........c..cco..... do weza LW 23 mm.................. 331802
331802
Iy
- Adapter do weza odciagowego... do zestawu odciggowego 23i30................ccceeenee. 331805
331805 5458 mm
‘. Kréciec odciggowy 23 mm .......... do frezarek do potaczen,.........................oocooiii 331006
331006 Perfory i jednostki tnacej Patchmaker
‘ Kréciec wylotowy .........cceeeeeenne. do frezarek do potaczen......................cccoi 331005
331005
- Adapter odciagowy 36 mm ......... do frezarek do potaczen...........................occccoe 331007
331007 (kompatybilne z Festoolem)
Worek odciaggowy z materiatu .....do frezarek do potaczen............................. 337530

Worek odciagowy z materiatu z

- kro¢cem odciagowym @ 36 mm .. do frezarek do potaczen............................coocil 257530
257530
Worki odciaggowe z papieru......... doNrart.283035.................... 10 sztuk........ooooveeee 283030
é’ - 1 Kréciec odciagowy LMA-74 ......... do 3S, G2A, G2, Junior 10, Dynamic,.......................... 281804
E Directa, Top
281804 pasuje do weza odciagowego LW 23 mm
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Ptyta dystansowa 2 mm

Zabezpieczenie antyposlizgowe

Ptyta czotowa z tworzywa

Przyktadnica katowa
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Zastrzega sie btedy w druku oraz zmiany w asortymencie produktéw

© Lamello AG. Zawartos$¢ niniejszej publikacji jest chroniona prawem autorskim i nie moze byc¢
wykorzystywana do jakichkolwiek innych celéw bez pisemnej zgody Lamello AG.



Producent:

Lamello AG
Verbindungstechnik
Hauptstrasse 149
CH-4416 Bubendorf
Tel. +41 61 935 36 36
Fax +41 61 935 36 06
info@lamello.ch
www.lamello.ch
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Wytaczny importer i
przedstawiciel w Polsce:
Agencja AMK Sp. z o.0. Sp. k.
ul. Sw. Wincentego 10

PL 61-003 Poznan

Tel. +48 61 879 99 25

Fax +48 61 853 28 49
maszyny@agencja-amk.com.pl
www.agencja-amk.pl
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